Specyfikacje Techniczne

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i dostawy: oznakowania pionowego, konstrukcji wsporczych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zadan wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza dostawy oznakowania pionowego
stosowanego na drogach, w postaci:
- znakow ostrzegawczych,
- znakéw zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupehniajacych,
- konstrukcji wsporczych,
- urzadzen bezpieczenstwa ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonywany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest
treS¢ znaku. Tarcza powinna by¢ wykonana z blachy ocynkowanej z podwdjnie gieta
krawedziag o grubosSci co najmniej 1,25 mm lub aluminiowej z podwdjnie gieta
krawedzig o grubosci co najmniej 2,0 mm

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku jest
oklejane folig odblaskowq I lub IT generacji z elementami nieodblaskowymi.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materialu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami sluizacymi do przymocowania
tarczy (Sruby, zaciski itp.)

2. MATERIALY

2.1. Konstrukcje wsporcze.

Konstrukcje wsporcze typowych znakéw nalezy wykona¢ z rur stalowych
ocynkowanych o srednicy 60 mm. Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-79H-
74244, PN-ISO 4200.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci
husek, peknie¢, zwalcowan, i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nier6wnosci,
pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach
dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Konstrukcje wsporcze
muszg mie¢ barwe szarg (dopuszczalna jest barwa powloki cynkowej)
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Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach doktadnych, zgodnych z
zamoOwieniem; z dopuszczalng odchytkg +10 mm.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekraczac 1,5 mm na I m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczalnych przez normy:
PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie
(dotyczy srednic 31,8 mm i wiekszych i grubosci scianek 3,2 mm i wiekszych). Cechowanie
na rurze powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

W dolnej czesci rury powinien by¢ zamocowany prostopadle ptaskownik.

2.2. Tarcza znaku
2.2.1. Trwalos$¢ materialéw na wptywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze
sposOb wykonczenia znaku, muszq wykazywac pelng odpornos¢ na oddzialtywanie swiatla,
zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach
oddzialywanie chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwalosci
znaku, okre$lony przez wytworce lub dostawce.

2.2.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest zapewni¢ 7 lat gwarancji dla znakéw
wykonanych przy uzyciu folii odblaskowej I generacji i 10 lat dla folii II generacji, a takze
udostepni€ na zyczenie odbiorcy:

- instrukcje montazu znaku,

- dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
- instrukcje utrzymania znaku.

2.2.3 Tarcza znaku z blachy stalowej.

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci 1,25 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozja obustronnie ocynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczonych przed korozja
jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarcz powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310
MPa.

2.2.4. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozje w
warunkach zasolenia.

Wymagane grubosci:

-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed
korozjq przy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymato$¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosic:

- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.
2.2.5. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna by¢ gladka i rowna - bez odksztatcen plaszczyzny znaku, w tym
pofaldowan, wgie¢, lokalnych wgniecen lub nierdwnosci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy
znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego
wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nieostre, podwdjnie giete na calym
obwodzie (takze na narozach), przy czym szerokos$¢ drugiego zagiecia nie powinna by¢
mniejsza niz 6 mm. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po tloczeniu lub
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innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta byta poddana, musza by¢ usuniete.

Tylna strona tarczy znakow odblaskowych musi byé zabezpieczona matowa farba
nieodblaskowa barwy szarej neutralnej o wspo6tczynniku luminacji 0,08 do 0,10 - wedlug
wzorca stanowigcego zatacznik Nr 1 do ,,Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 03
lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania
na drogach". Grubos¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 wm.

2.3. Znaki odblaskowe.
2.3.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;j.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku
materiatem odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spelia¢ wymagania
okreSlone w aprobacie technicznej.

2.3.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego.

Lica znaku powinny by¢ wykonane z folii odblaskowej posiadajacej Swiadectwo
dopuszczenia do stosowania Instytutu Badawczego Drég i Mostoéw. Folie odblaskowe uzyte
do wykonania lica znaku powinny wykazywac pelne zwigzanie z tarcza znaku przez caty
okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejenia,
zhuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob laczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej
odigczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny byc¢
uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowej powinien wynosic:
7 lat dla I generacji i 10 lat dla II generacji folii.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie mogq na niej wystepowac
lokalne nieréwnosci i pofaldowania. Nie dopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zar6wno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znakow, ktére moga
powstac¢ przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie znaku, nie byto wieksze niz:

- 2 mm dla znakéw matych i Srednich,
- 3 mm dla znakdéw duzych i wielkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa cze$¢ znaku nie powinny byc¢
wieksze w kazdym kierunku niz:

- 2 mm dla znakéw matych i Srednich,
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdy z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
nie moze wystepowaC wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o
wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x
4 cm dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wiekszych niz | mm w kazdym
kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosSci nie wiekszej niz
0,8 mm i catkowitej dlugosci nie wiekszej niz 10 cm. Na catkowitej dlugoSci znaku
dopuszcza sie nie wiecej niz 5 rys szerokoSci nie wiekszej niz 0,8 mm i dlugosci
przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania te nie znieksztatcaj g treSci znaku.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztalca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania
takiego znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych
przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach nowych oraz w znakach
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znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze
wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po
zgieciu tarczy o 90° przy promieniu luku zgiecia do 10 mm w Zadnym miejscu nie ulegto
ono zniszczeniu.

3. GWARANCJA ZAPEWNIENIA JAKOSCI

Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty swojego systemu zapewnienia jakosci
wykonania wyrobu, poczawszy od zamoéwienia materiatow do wykonania znakéw oraz
zapewniC 7-letnig gwarancje na wyroby z folii I generacji i 10-letnig na wyroby z folii II
generacji.

4. TRANSPORT

4. 1. Transport materiatow do pionowego oznakowania drog.

Transport znakoéw i innych wyroboéw (uchwyty, rury, sruby, nakretki itp.) powinien
odbywac sie srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w
czasie transportu i uszkodzenie.

5. PRZEPISY ZWIAZANE

5.1. Normy

PH-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowiska.

PN-71/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane.

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Pr. PN-ISO 4200 Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gladkich koncach. Wymiary i masa
na jednostke dtugosci.

PN-93/H-82200 Cynk.

DIN 50976 Zabezpieczenie przed korozja. Cynkowanie ogniowe pojedynczych czeSci

(ocynkowanie jednostkowe). Wymagania i sprawdzanie.

DIN 267 cz. 10 Cynkowanie ogniowe czesci.

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-81/H-84023/07 Stal okreSlonego zastosowania. Stal na rury.

PN-89/H-8403010 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

PN-91/H-93010 Stal. Ksztalttowniki walcowane na goraco.

WT-ITS/19/94-PLE Warunki Techniczne. Znaki drogowe pionowe. Wymagania i badania w

zakresie bezpieczenstwa uzytkowania.

5.2 Inne dokumenty
Zalaczniki Nr 1 — 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 03 lipca 2003 r. w
sprawie szczegolowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnalow drogowych
oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na
drogach. Zalacznik do Dz. U. Nr 220 poz. 2181 z dnia 23.12.2003r.
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