Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.05.01

D.07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicep(SST)

Przedmiotem n/n Szczegétowe] Specyfikacji Techrégzm wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwiagzanych z ustawieniem barier ochronnych stalowyckO&Rv ramach przebudowy mostu na przepustaglci

drogi wojewodzkiej nr 653 Sedranki — Bakatarzew®@uwatki — Sejny — Ridkuny na odcinku Bakatarzewo -
Zajaczkowo od km 13+108 do km 18+600.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoviakma dokument przetargowy i kontraktowy przy zldoan
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczegétowej Specyfikaejghinicznej dotycg ustawienia barier ochronnych stalowych,
przektadkowych SP-06 z pmza (pochwytem) przy przegaie w km 14+361.

1.4. Okré&slenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzdzenie bezpiecstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobieenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdmigest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu
poza koror drogi, przejechaniu pojazdu na jezgpirzeznaczon dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z kiiaimi lub przeszkodami staltymi znajdoymi si w
poblizu jezdni.

1.4.2. Stalowa bariera ochronna bariera ochronna, ktérej podstawowym elemengsngrowadnica wykonana
ze stali z profilowanej tany stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna- bariera ochronna umieszczona przy kdmv jezdni lub korony drogi, przeciwdziadap
niebezpiecznym nagistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.4. Bariera podatna- bariera, ktorej odksztalcenie w czasie kolizjpz@ dochodzi od 1,80 do 2,00 m.
Stosuje si do niej oznaczenie ,Typ I”.

1.4.5. Bariera przekladkowa— bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jessidpkow za pérednictwem
przektadek zapewniajych odstp migdzy prowadnig a stupkiem od 100mm do 180mm.

1.4.6. Przekladka - element bariery, wykonany zwykla z rury (addej, prostoltnej) lub ksztattownika
stalowego (np. ceownika, dwuteownika) o szesokaod 100 do 140 mm, umieszczony peday
prowadni@ a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barievzeystniejszych wigiwosci kolizyjnych
(niz w barierze bezprzektadkowej), powoslyjch, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalgani
lub przemieszczania stupkéw nie jest odginana do, decz unoszona ku gérze.

1.4.7. Prowadnica bariery- podstawowy element bariery wykonany z profiloejatamy stalowej, majcy za
zadanie umdiwienie ptynnego wzdlmnego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, asiz ktérego
prowadnica powinna odksztatcaig stopniowo i w sposéb plastyczny.

1.4.8. Porecz (pochwyt} element zwiiczapcy balustragl wykonany z ksztaltownika stalowego, zwykle ptashievlub rury.

Pozostale okigenia & zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampbdanymi w

SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycge robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kéah wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektove, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogoélne dotyegce materiatow

Wymagania ogoélne dotygze materiatéw podano w SST D.00.00.00 ,Wymaganiara.
2.2. Materiaty do wykonania barier

Zgodnie z DokumentagjProjektowy jako bariery ochronne stalowe najlezastosowa bariery ochronne stalowe
przektadkowe jednostronne SP-06.

Materiatami do wykonania barier ochronnych stalow$e-06 s

- prowadnica (profilowanadma stalowa),

- stupki,

- pas profilowy,

- przektadki, wsporniki,

- elementy montawe i pohczeniowe,

- pokcz (pochwyt) z rury stalowej ocynkowanej @ 60 mm.

2.2.1. Prowadnica

Zgodnie z DokumentagjProjektova nalezy zastosowébariery ochronne z prowadaitypu B, odpowiadagca PN-
EN 10162:2005.

Otwory w prowadnicy i zakiiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny liyzgodne z ofestproducenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadbgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pmkivantykorozyjnej.
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Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wazkach.

2.2.2.  Stupki

Jako stupki do barier minoa stosowé

- dwuteownik ekonomiczny IPE 100 wg normy PR88419:20086,

- ceownik gity na zimno [100 wg PN-EN 10162:2005.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownikdcowanego powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad, jak widoczne tuskiggnigcia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalng ssunite wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie, obrobiona powierzchnia
powinna mié tagodne wyegicia i zaokaglone brzegi, a grulsé ksztalttownika nie mee zmniejszy si¢ poza
dopuszczalp dolmig odchytke wymiarows dla ksztattownika. Ksztattowniki powinny bybckte prostopadle do osi
wzdhwznej ksztattownika. Powierzchnia koow ksztattownika nie powinna wykazyazadzizn, rozwarstwie
peknie¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeski Ksztattowniki powinny byze stali St3W lub
St4W oraz mié wtasndgci mechaniczne wedtug PN-EN 10025:2002 lub inngjodnionej. Ksztattowniki mag
by¢ dostarczane luzem lub wazkach.

2.2.3. Elementy montawe i pokczeniowe

Pas profilowy powinien odpowiadaPN-EN 10162:2005 w zakresie wymiarow, masy, wigkstatycznych i
odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego. Inne eleiy bariery, jak dczniki, obejmy stupka, wsporniki,
przekfadki, sruby itp. powinny by zgodne z ofest producenta w zakresie wymiardéw, odchytek wymiaréw,
rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatow, zakez®nia antykorozyjnego. Wszystkie ocynkowane efhynie
taczniki przewidziane do mocowania gdzy soly elementdw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezgknig¢,
naderwa, rozwarstwié i wypukiych garbow.

2.2.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bapezed korozj

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementoigrbgoowinien zapewdi trwatos¢ powtoki antykorozyjnej
przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych i3odo 5 lat wsrodowisku o zwikszonej korozyjnéci.
Minimalna grubdé¢ powtoki cynkowej powinna wyno&i60 um.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycge spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzt do wykonania barier

Do wykonywania barier ochronnych stalowychzma stosowé

- zestawy sprgu specjalistycznego do mouatabarier,

- zurawie samochodowe o fugigu do 4 t,

- wiertnice do wykonywania otworow pod stupki,

- urzadzenia wbijajce lub wibromioty do poggania stupkéw w grunt,

- betoniarka przewma,

- wibratory do betonu,

- przewany zbiornik na wod,

- drobne nargdzia do montau, oraz inny sprg zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00 ,Wymagan@dne.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier @ odbywé sie dowolnymsrodkiem transportowym. Elementy konstrukcyjne barie
nie powinny wystawé& poza gabarytrodka transportu. Elementy dkree (np. profilowasm taéme stalowa, pasy
profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta. Elementy maotee i pohczenia zaleca siprzewozé

w pojemnikach producenta. Elementy barier nalprzewozé w warunkach zabezpieczaych wyroby przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotycge robot

Ogolne wymagania dotygze robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolvegykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt orgagjza harmonogram robot, uwzglniajace warunki w jakich
wykonywane kda roboty przy wykonywaniu barier ochronnych.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonywaniem wiaiwych rob6t nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST iawsk Inspektora
Nadzoru :

- wytyczy tras; barier przy ayciu sprztu geodezyjnego,

- ustalt lokalizacf stupkow,

- okrali¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,

- okrdli¢ miejsca odcinkow poatkowych i kaicowych barier,

- ustalt miejsca przerw, prz&j i przejazdow w barierze.
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5.3. Osadzenie stupkéw

SposOb osadzania stupkéw, zapewstigjzachowanie osi stupka w pionie i nie powadyjjego odksztataelub

uszkodzé oraz rodzaj spetu i jego charakterystgk techniczm, zaproponuje Wykonawca i przedstawi

Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

5.3.1. Stupi osadzane w otworach uprzednio wykoyeh w gruncie

5.3.1.1. Osadzenie stupkéw w otworach wypetnidngauntem

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to osaikzestupkéw w wykonanych uprzednio otworach (dojach

powinno uwzgédniat:

- zachowanie prawidlowego pdlenia i pelnej rownolegkei stupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonéw,

- wzmocnienie dna otworu warsfitucznia (ewzwiru) o grubdci warstwy min 5 cm,

- wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementéod 40 do 50 kg cementu na 1 m3 piasku) lub
zagszczonym gruntem rodzimym, przy czym wahi& zag:szczenia nie powinien Bymniejszy nk 0,95
wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.2. Stupki wbijane lub wwibrowywane beZpnio w grunt

Jezeli Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy ustazpdrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w

grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji InspekNadzoru :

- sposb6b wykonania, zapewniay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyjodksztatcé lub uszkodze
stupka,

- rodzaj sprztu wraz z jego charakterystykechniczm, dotycacy urzdzer wbijajacych (np. miotéw, bab,
kafaréw) ecznych lub mechanicznych wzdhie wibromtotéw pogrzajacych stupki w gruncie poprzez
wibracje i dziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydtzonych
otworéw w prowadnicy, skacych do zamocowania stupka wynosi 11 mm. Dopuszczalna mica wysokdci
stupkéw, decydujca czy prowadnica dozie zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdest wyznaczona
ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do mocoisgorzektadek i wynost 6mm.

5.4. Montaz barier ochronnych
Spos6b montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi doeplaxciji Inspektora Nadzoru. Bariera powinna
by¢ montowana zgodnie z instrugcimontaowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonyriez
producenta bariery. Wysok® stalowych barier ochronnych mierzona od powiergcha ktérej podczas kolizji
znajduje st koto pojazdu samochodowego, do goérnej kdmv prowadnicy bariery zgodnie z “Wytycznymi
stosowania drogowych barier ochronnych” — GDDP, ipo& wynost 0,75m. Monta bariery, w ramach
dopuszczalnych odchytek urdiwiajacych wielkdcia otworéw w elementach bariery, powinien doprowadi
zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bagiew planie i w profilu. Przy monta bariery niedopuszczalne
jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lubegi, naruszajcych powtok cynkows poszczegdélnych elementéw
bariery. Przy montal prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, naktadajc nastpny
odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnkierunkiem ruchu pojazdéw, tak abynke odcinkéw
taSmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuemjsie po barierze, nie zaczepiat o kraglzie zhczy.
Sasiednie odcinki témy s taczone ze sabzwykle przy wyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &zea
kazde hczenie. Przy monta bariery naley zwrac& uwag na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacj
Projektowy i wytycznymi producenta barier:
- odcinkéw pocatkowych i kaacowych bariery, o wixiwej dlugdci odcinka, zastosowanienacknikéw

ukosnych w miejscach niezbinych przy paiczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiemhgbmym,

z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidych dla barier skrajnych,
- przerw, przejé i przejazdéw w barierze.
Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone — po prawej stronie jezdni,
b) biate — po lewej stronie jezdni.
Odlegtasci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnyétagodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalg umocowé do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznynagucenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogalne”

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalmspektorowi Nadzoru :

- deklaracg zgodndgci na konstrukej drogowej bariery ochronnej akceptowanzez zaradzapcego drog,

- deklaracg zgodndci na materiaty: ksztattowniki stalowe.

Z uwagi na nieskomplikowany charakter robo6t betoysiw na wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoruzeno
zwolni¢ go z potrzeby wykonywania batenateriatéw do tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania i odbioru robot
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6.3.1.

Badania materiatow w czasie wykonywarod dt

Wszystkie materialy dostarczone na budaxvdeklaracjami zgodsoi producenta powinny ldysprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 1.
W przypadkach budgzych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $gisvosci dostarczonych
wyrobéw i materiatéw w zakresie wymagpodanych w pkt.2.
Tablica 1. Czstotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdw dastarczonych

przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badai Ocena wynikow
badania badan
1. | Sprawdzenie |5 do 10 bada z|Powierzchng zbada | Wyniki powinny by
powierzchni wybranych losowg nieuzbrojonym okiem. Do ewzgodne z wymaganiami
elementow w  kadej| sprawdzenia gbokasci wad wy¢ [pkt.2 i  katalogien
dostarczonej partlidostpnych narzdzi (np. liniatéw 2| (informacp) producenta
wyrobow liczcej do 100Q czujnikiem, suwmiarel,barier
elementow mikrometrow itp.)
2. | Sprawdzenie PrzeprowadZi uniwersalnym
wymiarow przyrzadami  pomiarowymi luk
sprawdzianami
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania i odbiobit

W czasie wykonywania i odbioru rob6t natezbada:

a) zgodnd¢ wykonania barier z dokumentacprojektovs (lokalizacja, wymiary, wysok@ prowadnicy nad
terenem),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow, zgodrpkt.2 i katalogiem (informag)j producenta barier,
prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z pkt. 5.3.,

poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki, zgodnie z pRt.,5.

poprawnd¢ ustawienia stupkow, zgodnie z pkt.5.3.,

poprawnd¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt.5.4.,

poprawnd¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie 5 pkt odlegtdciach ustalonych w WSDBO.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.0M@06nagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest 1 m (metr) wykonanej bariery ochronnej stap®P-06, na podstawie Dokumentaciji
Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t
Ogoblne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00D@nagania ogélne”. Do odbioru Wykonawca przedstaw
wyniki pomiaréw i bada z biezacej kontroli materiatéw i robét.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbiér barier ochronnych obejmuje:

a) odbior ostateczny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D.00.00.00 ,Wym&gogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyee podstawy ptatndéci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platn@g¢ za 1 m wykonanej bariery ochronnejdzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny §ekoob6t i
materiatéw w oparciu o pomiary i wyniki badiboratoryjnych.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materiatow,

ustawienie stupkéw bariery (z ew. wykonaniem dofdfundamentéw gruntowych, lub bezpednie wbicie
wzgl. wwibrowanie w grunt),

monta& barier w spos6b zapewniay stabilné¢ zgodnie z dokumentacprojektove i SST,

przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w SST,

uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

b)
c)
d)
e)
f)
)}
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10.1. Normy

1 PN-EN 10025:2002 Stal niestopowa konstrukcyjn@rego przeznaczenia. Gatunki.

2 PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagaor.

3 PN-EN 10279:2002 Stal. Ceowniki walcowane. Wymniar

4 PN-H-93407:1991  Stal. Dwuteowniki walcowane neago.

5 PN-H-93419:2006  Stal. Dwuteowniki réwnolegd@nne IPE walcowane na goo.

6 PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne za stal
weglowej zwyktej jakdéci o Rm do 490 MPa.

7 PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. Zetowniki ze stakglowej zwyktej
jakosci o Rm do 490 MPa.

8 PN-EN 10162:2005 Ksztalttowniki stalowetgi na zimno otwarte, okil®enego przeznaczenia.
Ksztatltownik na pagcz drogow, typ B

9. PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowetgi na zimno otwarte, okilenego przeznaczenia. Ceowniki
poétzamknete prostoktne.

10 PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowezt na zimno otwarte, okilenego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne.

11 PN-EN 24014:1999, Sruby ze tbem sZeiokatnym.

12 PN-EN 24015:1999, Sruby ze tbem sZeiokatnym.

13 PN-EN 24016:1998, Sruby ze tbem sZeiokatnym.

14 PN-EN 28765:1999, Sruby ze tbem sZeiokatnym.

15 PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym.

16 PN-M.-82503 Wkety do drewna z them stkowym.

17 PN-M.-82505 Wkety do drewna z them kulistym

10.2.  Inne dokumenty.

19.
20.
21.
22.

Wytyczne stosowania drogowych barier ochrechnDDP - Warszawa, maj 1994 r. (WSDBO)

L. Mikotajkéw: ,Drogowe bariery ochronne”, Wik, 1983.

Katalog drogowych barier ochronnych, TrangktoWarszawa, PPT Kielce, 1993.

Szczegotowe warunki techniczne dla znakéwgalych pionowych i warunki ich umieszczania nagach:

- zadczniki 1 i 4 do Rozpormizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003Katalog drogowych
barierochronnych. Kielce-Warszawa, stycz&993 r. Przedsbiorstwo Produkcyjno —Transportowe w
Kielcach.
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