Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.06.02

D.07.06.02 URADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE RUCH PIESZYCH

(BALUSTRADY SZTYWNE)
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikaciji.
Przedmiotem n/n specyfikacjh svymagania dotyee wykonania i odbioru robdt zydanych z urgdzeniami
zabezpieczagymi ruch pieszych w ramach w ramach przebudowytmoa przepust, ktére zostawykonane w

ciagu drogi wojewddzkiej nr 653 Sedranki — BakatarzewBuwatki — Sejny — Riuny na odcinku Bakatarzewo
- Zajaczkowo od km 13+108 do km 18+600.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przeteygi kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych specyfikacii.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyomwadzenia rob6t zigianych z wykonaniem wdzeh zabezpieczagych ruch
pieszychii rowerowy wygbujaCy na cigu pieszo - rowerowym i obejrvj

- ustawienie balustrad sztywnych chodnikowych ifaga wg dokumentacii projektowe).

1.4. Okreslenia podstawowe.

Balustrady sztywne przegrody fizyczne oddzielgje ruch pieszy od ruchu kotowego lub przeszkéchtargch
wykonane z rur lub ksztattownikéw stalowych.

14.1. Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, twai/ powlole kryjaca, ktdra spetnia przede wszystkim furkaghronia.

1.4.2. Korozja stali- niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji doenej lub elektrochemiczneglaza ze
srodowiskiem korozyjnym.

1.4.3. Malowanie nawierzchniowe- warstwy farby lub emalii nafmne na podktad gruntagy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wymtjace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

1.44. Metalizacja- wykonanie na powierzchni stali powdoki ochronagnkowej lub aluminiowej otrzymanej metod
natryskiwania lub zanurzania.

145. Ochrona przed koroz - metody isérodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub celu
zmniejszenia jej szybkai.

14.6. Ognisko korozji- miejsce na powierzchni stali, w ktérym rozpocayst lub z&rodkowuje proces
korozyjny.

14.7. Podkiad gruntugcy - warstwy natéone bezpérednio na podize w celu jego zabezpieczenia,
odznaczajce st duza przyczepnécia do podiaa stalowego.

14.8. Porecz (balustrada)- na obiekcie mostowym ma na celu zabezpieczenlaurpieszego od strony zemvmnej
chodnika.

1.49. Powloka malarska- powoka ochronna nie metalowa otrzymana przdazew@e materialow malarskich na
zabezpieczampowierzchrg.

1.4.10. Powloka metalizacyjna- metalowa powioka ochronna otrzymana na zabezpier powierzchni stali metpd
metalizacji natryskowe.

1.4.11. Powloka zanurzeniowa (ogniowa) metalowa powioka ochronna otrzymana przez zenierzzabezpieczanego
elementu stalowego w roztopionym metalu, claaynn przed korozj zwykle jest to cynk lub aluminium.

1.4.12. Przecig— element paczy (balustrady), wykonany zwykle z ksztattownitaasvego (np. z plaskownika o szer&o
50 do100 mm, rury okgtej lub prostoltnej), umieszczony poruzy stupkami w dolnej eci  pokczy, ktérego
zadaniem jest podtrzymywanie wypelnienia (szcZelpioeczy i nadanie peczy korzystniejszych wéaiwosci,
powodujicych, ze poecz nie odksztalcacsibraz jest sztywna. W przypadku gy bezszczeblinowych, wyptije
kilka przecagéw w rénych poziomach.

1.4.13. Rdza- produkt korozji elektrochemiczneglaza i jego stopow, skladay sk z gtéwnie z jego tlenkow,
zwykle uwodnionych.

1.4.14. Slupek- element pionowy balustrady, wykonany zwyklezdownika stalowego (np. z ptaskownika o szeialied
do 100 mm, rury olggtej lub prostoktnej), zamocowany do konstrukcji obiektu lub speego fundamentu, ktérego
zadaniem jest utrzymanie pary i przecigdw ze szczeblinami lub pozy i przecigdw.

1.4.15. Warstwa podktadowa (gruntgca) - warstwa powioki malarskiej przylegap bezpérednio do
zabezpieczanej powierzchni stali i zapewstaj odpowiedni przyczepné& tej powtoki do podiva
stalowego oraz jednocg@e poprawiaica jej wiaciwosci ochronne.

1.4.16. Warstwa wierzchnia powtoki warstwa ochronnej, wielowarstwowej powtoki maldej, stykajcej st
bezpdrednio zesrodowiskiem korozyjnym.

1.4.17. Warstwa pé&rednia powtoki - jedna z warstw wielowarstwowej powtoki malargki@isytuowana
pomiedzy warstvg podktadovd (gruntupca) i warstwa wierzchng.

1.4.18. Wzery korozyjne- wynik dziatania korozji lokalnej wyspujacej zwykle na ograniczonej, niewielkiej
powierzchni i rozwijajcej st w glab materiatu.

1.4.19. Zabezpieczenie antykorozyjnewszelkie, celowe zastosowas®dki zwiekszajce odpornét obiektu
lub jego elementu na dziatanie koroz;ji.

1.4.20. Zgorzelina- tlenkowe produkty korozji stali powstge w wysokich temperaturach.
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Pozostate oki#enia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampbdanymi w
SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogoélne”.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za j&koich wykonania, zgodridé z dokumenta@j projektova,
specyfikacy i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wymagania ogdlne dotygee robot podano w Specyfikacji D.00.00.00 “Wymagaogoine”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotycrce materiatow.
Wymagania ogolne dotygeze materiatébw podano w Specyfikacji D.00.00.00 “Wagrania ogdine”.
2.2. Materiaty do wykonania balustrad.

Kazdy materiat zaproponowany przez Wykonawo wykonania balustrad musi posiadgrobat technicza.

2.2.1. Elementy balustrad.
Shupki metalowe balustrad nglevykona z ocynkowanych ksztattownikéw rur efifych lub praskownikw.
Rury powinny odpowiadavymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zgakeanej przez Inspektora Nadzoru.
Powierzchnia zevgirzna i wewsitrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci fusekglnice, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalne
s nieznaczne nierdwim, pojedyncze rysy wynik@ie z procesu Wytwarzania, mieseezsg W granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.
Kance rur powinny bobckte réwno i prostopadie do osi rury.
Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:
- diugdciach dokdadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dogetsz odchylia + 10 mm,
- diugdciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diigokiadnych poigj 3 m z naddatkiem 5 mm
na kade ckcie i z dopuszczalrodchyi dla calej diugéei wielokrotnej, jak dia diugioi dokiadnych.
Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od gyos powinny przekraczal,5 mm na 1
m diugaci rury.
Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pareay (np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-
07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inoemy.
Materiaty do wykonania konstrukcji balustrady typostowego:
- pochwyt (ptaskownik 80x12),
- stupki (ptaskownik 80x12),
- przecig (ptaskownik 50x10),
- szczeblinki (ptaskowniki 50x10),
- marki stalowe (blachy 140x14x140 z kotwami ztpw @10).
Profile ze stali 18G2A.
Do ocynkowania rur stosujegsijatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
Do spawania elementéw poey naley uzy¢ elektrod EB-146 wg PN-M-69433.

2.2.3. Betonijego skiladniki.

Beton klasy B20 do wykonania fundamentdw pod sagakinien odpowiadavymaganiom PN-EN-206-1:2003

Skiadniki betonu:

Cement stosowany do betonu powinierg bgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5”podiadajcym
wymaganiom PN-EN-197-1;2002. Transport i przechoeyi® cementu powinny bygodne z postanowieniami
BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu powinno odpowigdaymaganiom PN-EN-12620;2004.

Woda powinna b§ ,,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-EN-1008;20B4z bada laboratoryjnych mana
stosowa wock pitna.

2.2.4. Materialy do malowania powtok malarskich.

Do malowania naly uzywad materiaty zgodne z PN-B-10285 lub stosownie dezaglnspektora Nadzoru.

Nie dopuszcza sistosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pdekaiu, nie magcych uzgodnionych
wymaga oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniamnno

3. SPRZT.

3.1. Wymagania ogoélne dotycce spratu.

Wymagania ogolne dotygee sprztu podano w Specyfikacji D.00.00.00 “Wymagania ogdl

3.2. Sprzt do wykonania barier fancuchowych.

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier powinien wyka@zsic mozliwoscia korzystania z nagpujacego
sprztu:

- l:)bzztoniarek przewamych , do wykonywania fundamentéw betonowych ,,n&rot

- $rodkdw transportu materiatow,

- przewanych zbiornikéw do wody,

- sprztu spawalniczego, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora Nadzo

4. TRANSPORT.

4.1. Wymagania ogolne dotycge transportu.

Wymagania ogdlne dotyaee transportu podano w Specyfikacji D.00.00.00 pidgania ogélne” .
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4.2. Transport materiatow.

Typowe balustrady, jako gotowe elementy ngl@przewozé samochodami skrzyniowymi zabezpieczonymi
przed przesuwaniemesiadunku. Podczas transportu balustrad 2zyatsbchodzt sie ostraznie, aby nie uszkod&i
fabrycznie wykonanego zabezpieczenia antykorozygrieagymalowania. Rury i ptaskowniki stalowe przewoz
mozna dowolnymisrodkami transportu. W przypadku zatadowaniasralek transportu wcej niz jednej partii
nalezy je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Cement naley przewozt zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [22,rr#eszank betonovy wg. PN-B-06251 [2].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania rob6t

Ogodlne zasady wykonywania robé6t podano w Specyjiikad0.00.00 ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nedzprojekt organizacji i harmonogram robdt,
uwzgkdniajace wszystkie warunki w jakichea wykonywane balustrady.

5.2. Wykonanie balustrad.

5.2.1. Wykonanie dotéw pod stupki.

Przed wykonaniem robot nale wytyczy¢ lokalizacg balustrad na podstawie dokumentaciji projektowej,
specyfikacji lub zaleaelnspektora Nadzoru.

Doty pod stupki powinny mi€wymiary w planie co najmniej 24x24 cm, algbkas¢ od 0,8 do 1,0 m.

5.2.2. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundadev betonowych pod stupk.i

Stupek z kotw nalery wstaw w gotowy wykop i napehdi otwdr mieszank betonowy odpowiadajca
wymaganiom punktu 2.2.3. Do czasu stwardnieniarhestupek naley podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérynadmono stupek, nima wykorzysta do dalszych prac
co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w tietoa j&li temperatura w czasie wykonywania fundamentu
jest nizsza od 16C - po 14 dniach. Minimalne wymiary fundamentéw wsfaci stupkéw betonowych z B25
powinny wynost 0,24x0,24x0,60 m.

5.2.3. Ustawienie stupkow.

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i spos6b osadzenia w gruncie, powist& pionowo w linii urzadzenia
zabezpieczagrego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zoayed sie na jednakowej wysokoi.

5.2.4. Wykonanie balustrad.

Wysokas¢ balustrady powinna wynasil,20 m, a rozstaw 1,40 m.slldinia balustrad pokrywa giz urzdzeniami
podziemnymi zlokalizowanymi w chodniku, nzje zrezygnowd z posadowienia stupkéw na fundamencie
betonowym wykonywanym ,na mokro”, a staraie szuk& innego rozwizania (np. na ptytach z blachy o
grubaciach od 5 do 10 mm i zagftionymi ok. 0,5 m poiej poziomu chodnika). Rozwiania te powinny
uzyska& akceptagj Inspektora Nadzoru.

5.2.5. Malowanie.

Zaleca s przeprowadzamalowanie w okresie od maja do vére wyhcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturzeta od

15 do 2€C; nie nalgy malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze peni+SC, jak réwnig malows metoel natryskovwy w

temperaturze paisij +15C oraz podczas Wypliacej Mgty i rosy.

Przy malowaniu nalg/ przestrzeganastpujacych zasad :

-z powierzchni stali nalsy usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, piee, tluszcz, rdg zgorzelir, ewentualnie
stal uszcac sk farly i inne zabrudzenia zmniejsgag przyczeprio farby do podiga; poprzez zmywanie, usuwanie przy
uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyotateriatdw $ciernych, piaskowania, odpalania,
lugowania lub przy zastosowaniu inny&bdkéw, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-1 i PNFHB52,

- przed malowaniem natg wypeinic wgkebienia i rysy na powierzchniach za pormddtéw lub szpachléwek
0go6lnego stosowania, a ngstie - wygtadzt i zeszlifowa podtaze pod fark,

- do malowania mia stosowa farby ogélnego stosowania przeznaczone gygku zewrgtrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwaranciji,

- farbe diurej przechowywannalery przygotowé do malowania przez usetie ,kazucha” (zestalonej substanciji blonotworczej na
powierzchni farby), dokladne wymieszanie {prtnie ejszych i aizszych skiadnikow farby), rozdiezenie zbyt zestnialej
farby, ewentualne przecedzenie (ugiminierozmieszanych resztek osadu i innych zgsiezs),

- malowanie ména przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metodatryskovy
(pistoletami elektrycznymi, usdlzeniami kompresorowymi itp.),

- malowanie nalkey wykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farbnawierzchniow, przy czym kada
nastpna warstw farby mana natay¢ po catkowitym wyschriciu warstwy poprzednie;.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053.

Nalezy zwrac& uwag: na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem fundamentu,

ze wzgkdu na najszybsze niszczeniec darby w tych miejscach i pojawianie esirdzawych zaciekow

sygnalizujcych korozg¢ stupka.

Zaleca st stosowanie farb nidiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludz$iodowiska, z nisk zawartdcia

m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikbw. Przy st@sou farb nieznanego pochodzenia Wykonawca

przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru badaa zawart® szkodliwych skladnikéw (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
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6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét.

Ogodlne zasady kontroli jaém rob6t podano w Specyfikaciji D.00.00.00 “Wymagagoine”.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét.

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzy&kal producentéw Zaviadczenia o jakii (aprobaty
techniczne) oraz wykoabadania materialdw przeznaczonych do wykonani@trolprzedstawi ich wyniki
Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatow.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania rofi.

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania bat.

Wszystkie materiaty dostarczone na bugorv zgwiadczeniem o jakizi (aprobag techniczm) producenta
powinny by sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.

Czestotliwos¢ badah i ocena ich wynikow powinna byzgodna z zaleceniami tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwosé¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przezaqamucentdw.

Lp. | Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikow
bada
1 Sprawdzenie | od 5 do 10 bada| Powierzchng zbada nieuzbrojonym okiem. | Wyniki bada
powierzchni |z wybra-nych Do ew. sprawdzenia gbhokasci wad wzy¢ powinny by zgodne Z
losowo dostpnych narzdzi (np. liniatéw z wymaganiami punktu

elementow w czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp.) |2.2.
kazdej dostar-

czonej partii
wyrobow lica-
2 Sprawdzenie | cej do 1000 Przeprowadzi uniwersalnymi przyrgdami
wymiaréw | elementow pomiarowymi lub sprawdzianami

6.3.2.  Kontrola w czasie wykonywania robét.

W czasie wykonywania balustrad nglebada :

a) zgodné&t wykonania z dokumentagcprojektow (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréwgdnie z punktami 2.2.1i 2.2.2,
c) prawidtowd¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem B.2.

d) poprawné¢ wykonania fundamentow pod stupki, zgodnie z pumk&e2.2,

€) poprawng& ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.2.3,

f) prawidtowas¢ wykonania balustrad, zgodnie z punktem 5.2.4.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Wymagania ogdélne dotycgce obmiaru robot .

Wymagania ogoélne dotygze obmiaru rob6t podano w Specyfikacji D.00.00.00/fnagania ogoélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostikobmiaru uradzenia zabezpieczaggo ruch pieszych (np. balustrad) jest 1 m (jedsnrzeczywistej diugol urzidzenia.
8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w Specyfikadjol0.00 ,Wymagania ogoéline”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgddnozyskane od dostawcdéw materiatéw, wyniki pomiar6
bada z biezacej kontroli materiatéw i robot.

8.2. Rodzaje odbioréw.

Odbidr balustrad obejmuje:

a) odbiér ostateczny,

b) odbiér pogwarancyjny,

wedtug zasad okéonych w Specyfikacji D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ogolne ustalenia dotyege podstawy ptatndci.

Ogédlne ustalenia dotygze podstawy ptatdoi podano w Specyfikacji D.00.00.00 ,Wymagania ogdl

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatnag¢ za 1 m wykonanej balustrady nafeprzyjmowa na podstawie obmiaru i oceny j@korobét w oparciu o
pomiary i wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii lsadad,

- dostarczenie na miejsce wbudowania eledwebtlustrad,

- wykopanie dotkéw pod stupki,

- zainstalowanie stupkéw w fundamencie betaym i nasciankach czotowych,

- doprowadzenie terenu wzahykonanych barier do stanu pierwotnego przeweigawm dokumentagii
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projektowej albo wediug zalétespektora Nadzoru,
przeprowadzenie wymaganych biadpomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

1. PN-EN-206-1 Beton . €& 1 Wymagania , wkxiwosci, produkcja i zgodni.

2. PN-B-06251 Roboty betonoweslbetowe. Wymagania techniczne.

3. PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

4. PN-B-10285 Roboty malarskie budowiane farbakigrami i emaliami na spoinach bezwodnych.

5. PN-EN 197-1 Cement. Cgs¢ 1- Skiad, wymagania i kryteria dotyce cementéw powszechnego
uzytku.

6. PN-EN 1008 Woda do betonéw. Specyfikacja pobierania prébekiabe i ocena przydatéc
wody zarobowej do betonow.

7. PN-H-04651 Ochrona przed kasoilasyfikacja i okrélenie agresywrioi korozyjnegrodowisk.

8. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowangamco ogolnego zastosowania.

9. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwaggiione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia.

10. PN-H-82200 Cynk.

11. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podegonej wytrzymatéci. Gatunki.

12. PN-H-84019 Stal gglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogéinego przeznaczenia. Gatunki.

13. PN-H-84023-07 Stal oldlenego zastosowania. Stal na rury.

14. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki.

15. PN-H-97052 Ochrona przed korogzj Ocena przygotowania powierzchni stali, staliweeliwa do
malowania.

16. PN-H-97053 Ochrona przed korpZilalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.

17. PN-M-84540 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach krotkich.

18. PN-M-84541 LAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwaghdnich.

19. PN-M-84542 tAcuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i badania.

20. PN-M-84543 tAcuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich.

21. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiw.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezpleczonych podky
stalowych oraz podity stalowych po catkowitym uswgiu wczeniej natazonych
powtok.

22. BN-88/B-6731-08 Cement. Transport i przechowyiea

10.2. Inne dokumenty.

23. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008r sprawie szczegoOtowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych orazadeen bezpieczéstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 2i2@, 2181).
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