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D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XS wymagania dotyege wykonania i odbioru robét
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni na zimno w gzkui z rozbudowg drogi wojewddzkiej|
nr 690 wraz z drogowymi obiektami irzynierskimi i niezbedna infrastruktur g techniczmy na odcinku
CIECHANOWIEC — SIEMIATYCZE.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokakmmtraktowy realizacji robét wymienionych w p11.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotydeezowania nawierzchni bitumicznep zimno o grubii
frezowanej warstwy okionej w Dokumentacji Projektowe;j:

- na drodze wojewddzkiej nr 690 w miejscugmaienia istn. nawierzchni z ngwmawierzchnj
- na istn. drogach poprzecznych w miejscwpnénia istn. nawierzchni z ngw

Sposob sktadowania i zagospodarowania materiaktetzorki naley uzgodné z wiscicielem lub zarades .

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimnoe kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy ieezehni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na oimmna gicbokasé.

Frezarka drogowa- maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdérne uycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

Pozostale okigenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w
ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Ogolne wymagania dotygze Robét podano 8T D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne" punkt 1.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékavykonanych robdt oraz za ich zgodéaz Dokumentag
Projektows, ST oraz z zaleceniamidyniera.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotygee Materiatéw podano 8T D-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne" punkt 2.
Nie przewiduje s ponownego gycia materiatow uzyskanych z frezowania nawierzchni

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano wST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogdlne" punkt 3.

3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Sprzt powinien by dostosowany do zakresu , wiedkbwykonywanych robét oraz unitiwiaé prawidtowe
wykonanie wszystkich czyndoi , uzyskanie odpowiedniej jakai robét i powinien by zaakceptowany przez
Inzyniera.

Do uzyskania akceptacji spta przez liyniera Wykonawca powinien przedstaviggo dane techniczne, a w
przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki . Wydajrig frezarki powinna
zapewnt wykonanie robd6t w terminie ok§lenym w kontrakcie, przy jak najmniejszych zaktdeeh w ruchu.

3.2. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCACE FREZAREK DO NAWIERZCHNI

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, keedong

gtebokas¢, z doktadnéciag okreslong w Dokumentacji Projektowej.

Frezarka powinna leysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej réow§t oraz pochylé

poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétyimer mae dopdci¢ frezarki

sterowane mechanicznie . Frezarki powinny gopatrzone w systemy odpylania, € zgod Inzyniera
mozna dopyci¢ frezarki bez tego systemu. Przy frezowaniu caejipi szerok& bebna skrawajcego powinna
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by¢ co najmniej réwna 1,20 m. Frezarki mgd®¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego materiatu, podey
go z jezdni ngrodki transportu.

4, TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano 8T D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne" punkt 4.
Transport sfrezowanego materiatlu powiniei tak zorganizowany, aby zapewrmrae frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotygeze wykonania Robét podanoS$iT D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne" punkt 5.
Nawierzchnia powinna ldy frezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z Dokumentaci
Projektov.
Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wowczas nalg spetné nastpujace
warunki, wynikajce ze wzgidéw bezpiecagstwa:

a) naley usury¢ w catcci sfrezowag mieszank mineralno-asfaltowi oczysci¢ nawierzchrg.

b) w przypadku frezowania poszczegdlnych pasow uuelisokéé podiuznych pionowych krawedzi nie

moze przekracza40 mm.

¢) pionowe krawdzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinny midinowo $ciete kravedzie.

Nawierzchnia powinna f#ysfrezowana na gbokas¢ projektowan zgodr z Dokumentagj Projektovy..

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakéci Rob6t podano wST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogoélne"
punkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikadji-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy).
Nie dotyczy

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne wymagania dotygee odbioru Rob6t podano 8 D-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne" punkt 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynighparéw z biegcej kontroli robét. Odbioru dokonuje
Inzynier na podstawie wynikbw pomiaréw Wykonawcy i evalnych uzupelniagych pomiaréw oraz
ogledzin powierzchni po frezowaniu.

W przypadku stwierdzenia wadzynier ustali zakres wykonania robot poprawkowyclob8y poprawkowe
Wykonawca wykona w terminie ustalonym z Inspektoiéadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w Specyfikacjp-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”
pkt 9.

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obégmu

O prace pomiarowe,

O oznakowanie robot,

O frezowanie warstw nawierzchni zgodnie z DokumegtBecojektov,

O zaladunek ,transport i wyladunek sfrezowanego madte na wskazane miejsce przez
Zamawiajcego

O przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résenoawierzchni planografem i at

Rozbudowa drogi wojewo6dzkiej nr 690 wraz z drogowymobiektami inzynierskimi
i niezbedna infrastruktur a techniczm na odcinku Ciechanowiec - Siemiatycze



