Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.04.03.01

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYINYCH
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w
ramach Rozbudowy i budowy drogi wojewddzkiej Nr 671 wraz z drogowymi obiektami inzynierskimi i
niezbedng infrastrukturg na odcinku Jandw — Korycin.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotycza oczyszczenia i skropienia
warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

- oczyszczenie i skropienie nawierzchni przed utozeniem warstwy podbudowy,

- oczyszczenie i skropienie nawierzchni przed utozeniem warstwy wigzacej,

- oczyszczenie i skropienie nawierzchni przed utozeniem warstwy Scieralnej,

Lokalizacja wg Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. 0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Materialy do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane emulsjg asfaltowg wedtug PN-EN 13808, albo
innym materiatem wedtug norm lub aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu w podtozu.

Do taczenia warstw asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych
kationowych, wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego.

Zaleca sie rowniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. W wypadku stosowania emuls;ji
asfaltowej do skropienie podtoza z warstwy niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie nalezy uzy¢
emulsje wolnorozpadowg, a do skropienia podifoza zawierajgcego cement - emulsje o pH wiekszym niz
3,5.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do ziaczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny
spetnia¢ wymagania okreSlone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2.
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Do drdg o kategorii ruchu KR3 + KR6 zaleca sie emulsje asfaltowg o wiasciwosciach wg tablicy 2, do
drog o kategorii ruchu KR1 + KR2 o wtasciwosciach wg tablicy 1.

Tablical Wymagania dotycgce kationowych emulsji asfaltowych stosowsoh do
gtzania warstw nawierzchni

C60 B3 ZMY €60 B5 ZM?
W ) hni Metoda bada Jednostka
magania techniczne
ymag wedtug normy Klasa Zakres Klasa Zakres
wartaici wartaici

Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpad® PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 100 5 120 od 180
Zawartd¢ lepiszcza (poprzez |\ N 1408 % (m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
oznaczenie zawarci wody)
Czas wyptywu dla @ 2 mm
w 40°C PN-EN 12846 S 3 15+ 45 3 15+ 45
Pozostaté¢ na sicie, 0
sito 0.5mm PN-EN 1429 % (Mm/m) 3 <0,2 3 <0,2

Pozostaté¢ na sicie po 7 dniach
magazynowania, sito 0,5 mm  |PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR

Sedymentacja po 7 dniach

. PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
- PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
Adhezja . powierzchni
Zakcznik NA.2.2 - >75 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - - - - >3,5

Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfgych przez odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaltu PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100
odzyskaneg
Temperatura mknienia asfaltu |5\ =n 1427 oc 5 > 39 5 > 39
odzyskaneg

D Wymagania dotyaze emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozaeeniu przed

wbudowaniem
Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
Badanie na kruszywie bazaltowym

2)
3)
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Tablica 2. Wymagania dotycgce kationowych emulsji modyfikowanych polimerami,
stosowanych deyezania warstw nawierzchni

C60 BP3 ZMY
W ) hni Metoda bada Jednostka
magania techniczne
ymag wedtug normy Klasa Zakres wartéci
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpad@ PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 100
Zawartdc lepiszcza (pOprzez. | o\ e\ 1428 % (m/m) 5 58 do 62
oznaczenie zawaro wody)
Czas wyptywu dla @ 2 mm
W 40°C PN-EN 12846 s 3 15+ 45
Pozostatéc na sicie, PN-EN 1429 % (m/m) 3 <02

sito 0,5mm

Pozostaté na sicie po 7 dniach
magazynowania, sito 0,5 mm  |PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR

Sedymentacja po 7 dniach

. PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR
magazynowania
- PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR
Adhezja - powierzchni
Zalacznik NA.2.2 - >75

Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilemsfgych przez odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaltu

PN-EN 1426 0,2 mm 3 <100
odzyskaneg
Temperatura neknienia asfaltu PN-EN 1427 oc 4 > 43
odzyskaneg
Nawrot spezysty w 25C asfaltu 0 -
odzyskanego PN-EN 13998 % 4 >50

D wymagania dotyaze emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie
rozcienczeniu przed wbudowaniem

Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol

Badanie na kruszywie bazaltowym

2)
3)

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze
zgodnie z tablicg 3.

Tablica 3. Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia podia pod warstwe asfaltowa

. llos¢ pozostatego
Uktadana warstwa asfaltowa Podiaze pod warstw asfaltova lepiszcza [kg/f]
Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicz 0,5-0,7
Warstwa wizaca z betonu asfaltowego  [Warstwa podbudowa asfaltowa 0,3-05
Warstwa wyréwnawcza asfaltowa 0,1-0,3
Warstwascieralna z betonu asfaltowego
Warstwa wizaca asfaltowa 0,1-0,3

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznoSci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni oraz zastosowanego lepiszcza i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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2.4. Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinno by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odpowiadac
wymaganiom norm i przepisow dotyczacych poszczegdlnych rodzajow lepiszczy.

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.

Emulsje nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w  urzadzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczen.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne.

Zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementdw czyszczacych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do
czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do
zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne,

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazong w urzadzenia
kontrolno-pomiarowe pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:

- temperatury rozktadanej emulsji,

- cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej emulsje,

- predkosci poruszania sie skrapiarki,

- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania emulsji,

- ilosci emulsii.

Zbiornik skrapiarki na emulsje powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby mozliwe byto zachowanie
statej temperatury emulsji.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne Swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci
pomiedzy wydatkiem emulsji a nastepujgcymi parametrami:

- cisnieniem emulsji,

- obrotami pompy,

- predkoscig jazdy skrapiarki,

- temperaturg emuls;ji.

Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjq +10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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4.2, Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, beczkach lub innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedgq powodowaty jej rozpadu.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste
i nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Zasady ogolne wykonywania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajgce warunki w jakich wykonywane bedg roboty zwigzane z oczyszczaniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nalezy usunac luzny materiat, brud, btoto i kurz przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. Zanieczyszczenia stwardniate, nie
dajqce sie usung¢ mechanicznie, nalezy usung¢ recznie lub za pomocg dostosowanego sprzetu.

W miejscach trudnodostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy
uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczac sie po akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach
trudnodostepnych recznie /za pomocq weza z dyszg rozpryskowa/.

Temperatury emulsji powinny miescic¢ sie w przedziatach podanych w aprobacie technicznej.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosc.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilos¢ rozktadanej emulsji powinna by¢ rowna ilosci zatozonej z
tolerancjg £10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie roztozono nadmierng ilo$¢ emulsji Wykonawca powinien roztozy¢
warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i
odparowanie wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24
godzin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w zaleznosci
od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
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6.3. Badania i kontrola w czasie roboét

6 3.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta. W przypadkach watpliwych Inspektor
Nadzoru zaleci wykonanie dodatkowych badan.

6 3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Raz na miesigc dla kazdej skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanej emulsji wg
metody podanej w opracowaniu “Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy dokonuje sie na budowie odpowiednio w
jednostkach:

- oczyszczenie warstw konstrukcyjnych mechanicznie - metr kwadratowy (m?),
- skropienie warstw konstrukcyjnych nieulepszonych - metr kwadratowy (m?),
- skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych - metr kwadratowy (m?),

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Sposadb odbioru robét

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robdt
zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiorowi podlegaja:

- oczyszczenie pod skropienie
- skropienie

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.. 6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli asfaltu i emulsji, ilosci
roztozonego lepiszcza oraz atesty producenta. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan
Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania Robot poprawkowych. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem. Stosowanie obnizek ceny
za niewfasciwg jakos¢ Robdt jest niedopuszczalne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnoéci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m?) oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- oznakowanie robdt zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy wykonanym przez
Wykonawce,

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- odpylenie podtoza sprezonym powietrzem,

- odwdz zanieczyszczen na wysypisko, wraz z kosztem sktadowania t utylizacji

- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen mechanicznych,
- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
- wykonanie odcinka probnego ze sprawdzeniem wymaganej ilosci skropienia oraz ustawien skrapiarki,

- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci wynikajacej z wynikéw uzyskanych w laboratorium oraz na odcinku
prébnym,

- naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia przez srodki transportu lub inne maszyny czy urzadzenia,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robdt objetych niniejsza SST, zgodnie z Dokumentacjg
Projektowat SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

+WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”
~WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”
Polskie Normy powofane w WT-2

AW

Polskie Normy powotane w WT-3
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