Szczegobtowe Specyfikacje Techniczne D.07.06.02

D.07.06.02 URADZENIA ZABEZPIECZAJ ACE RUCH PIESZYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej STa svymagania dotyege wykonania i odbioru robét zgdanych
Z uradzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych, ktére zostawykonane w ramach zadania:

,Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 686 wrazz drogowymi obiektami inzynierskimi i
niezbedng infrastruktur g techniczrm na odcinku Michatowo — Juszkowy Grod”.

1.2.  Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i lkabdwy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t ohjtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycz zasad prowadzenia robo6t azénych
z wykonaniem barier typu ,olsztynskiego” zabezpieczggych ruch pieszych. Rodzaj i zakres
stosowania uegdzen zabezpieczagych ruch pieszych pokazano w Dokumentacji Proje&io

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne przegrody fizyczne sepagae ruch pieszy od ruchu kotowego
wykonane z ksztalttownikéw stalowych, siatek na dictk nacigowych, ram z ksztalttownikéw
wypetnionych siatk, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznydhdakta zbrojonego.

1.4.2. Ksztaltowniki - wyroby o staltym przekroju poprzecznym w kszetcttazonej figury
geometrycznej, dostarczane w odcinkach préstycstosowane w  konstrukcjach stalowych
lub w pohczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.3.Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00 ,Wymaganigolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Ogodlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.
W trakcie mocowania stupkéw barier w gruncie Wykena ma obowjzek chronienia uzbrojenia
podziemnego i uzgodnienia zzymierem technologii tych robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotygze materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podan8T D-M.00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

Stosowane materiaty muspdpowiadéd wymaganiom jak&ciowym wyrobow dopuszczonych do obrotu
i stosowania w budownictwie. Ng/czenie odbiorcy na dostarczone materiaty Dostaratzowpzany
jest przedstawiniezlzdne atesty i certyfikaty zgod#a.

2.2.  Materiaty do wykonania barier stalowych

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu geizer zabezpieczagych ruch pieszy, objych niniejsz
ST, s

- stlupki metalowe i elementy pmizeniowe,

- beton i jego sktadniki,
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- materialy do malowania i renowacji powlok malarskic

2.3.  Stupki metalowe i elementy pgzeniowe

2.3.1. Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodze mozna wykonyw& z ocynkowanych rur okgtych i wyjatkowo z rur
kwadratowych lub prostaknych, wzgédnie z ksztattownikéw: dtownikéw, ceownikow (w tym:
czesciowo zamkngtych), teownikow i dwuteownikow, zgodnie z dokunemy projektows, ST lub
wskazaniami layniera.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow mma przyjmowa zgodnie z tablicami od 6 do 13.

Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219

Dopuszczalne odchyik,
Srednica Grubai¢ Masa 1 m rury %
zewretrzna | $cianki kg/m srednicy grubgci
zewretrznej | scianki
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 dol4,2 od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 0od4,33do 18,7 |+1,25 +15
70,0 od 2,9 do 16,0 od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwugiione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grubgé Masa (IJD/Oopuszczalne odchyti,

zewretrzna | scianki 1 mrury . . —

mm mm kg/m Srednica (}r_uch
zewretrznal $cianki

51,0 od 2,9do 5,6 od 3,44 do 6,27

54,0 od 2,9do 8,0 od 3,65 do 9,04

57,0 od 2,9do 10,0 od 3,87 do 11,60 |[+1,0 + 15

60,3 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40

63,5 od 7,1 do 10,0 od 9,90 do 13,20
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Tablica 8. Kgtowniki réwnoramienne wg PN-H-93401

Wymiary | Grubas¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika T rubGici .
mm mm kg/m gaic grubgci ramion
ramienia
40 x 40 od4do5 |od2,42do2,97
45 x 45 od4do5 |(0d2,74do3,38|+1 +0,4
50 x 50 od4do6 |od3,06do4,47
60 x 60 od5do8 |od4,57 do 7,09
65 x 65 od6do9 |odb5,91do 8,62
75X 75 od5do9 od 576 do,15 +05
80 x 80 od 6 do 140 10,00
90 x 90 od6do11l| od 7,34 dq
100 x 100 | od 8do 12(11,90 + 2 +0,6
od 8,30 dq

14,70

od 12,20 dq

17,80

Tablica 9. Kitowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402

Wymiary | Grubgi¢ Masa 1l m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia katownika diugcici grubdci

mm mm kg/m ramienia ramion
45x30 od4do5 |od2,24do2,76 +1

60x40 od5do6 |od3,76 do 4,46 +15 +1,0 +0,3; -05
65x50 od5do8 |od4,35do6,75

70x50 7 6,24 +15

75x50 od5do8 |od4,75do 7,39

80x40 6 5,41 115 10

80x60 od6do8 |od®6,37 do 8,34 s +0,4: -0,7
80x65 10 10,7

90x60 8 8,96

100x50 |8 8,99 15

100x65 od 7do 10 |od 8,77 do 12,3

Tablica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403

o Wymiary - mm Masa Dopuszczalne odchytki mm
zna- —
czenie | WYsO- | szero- grubc¢ |1 m
kos¢ kos¢ srodnika | ceownika | srodnika | stopki grubaci
srod- | stopki kg/m
nika
[40 40 20 5 4,75
[45 45 38 5 5,03 +1,5 +15 +0,3; -
[50 50 38 5 5,59 0,5
[65 65 42 55 7,09
[80 80 45 6 8,64 +0,4
-0,75
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[100 [100 50 6 10,60

[120 (120 55 7 13,40 +2,0 +2,0

[140 |[140 60 7 16,00 +0,4; -

1,0

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406

Wymiary - mm Masa 1Dopuszczalne odchyiki
m mm

Ozna- so- |szero- rubci¢ | teownika

czenie wys g g . srodnik | stopki | grubéc
kos¢ kos¢ srodnika | kg/m :
) . . a |
srodnika | stopki

T 40x40 |40 40 5 2,96 +1 +1 0,5

T 50x50 |50 50 6 4,44

T 60x60 |60 60 7 6,23

T 80x80 |80 80 9 10,70 +15 +15 +0,75

T100x 100 100 11 16,40

100

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407
Wymiary - mm Masa 1 mDopuszczalne odchyiki

Ozna- so- |szero- rubc¢ | dwut -~

czenie Wys g g > WULEOW | «rodnik stopki | grubéc
kos¢ kos¢ srodnika | -nika, a i
srodnika | stopki kg/m

180 80 42 3,9 5,94

100 100 50 4,5 8,34

1120|120 58 5.1 11,10 |¥2 |15 |*05

| 140 140 66 575 14,30

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zapkoeane]

przez Ireyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek, eRnig¢,

zawalcowa i naderwa. Dopuszczalnegsnieznaczne nierowioi, pojedyncze rysy wynikage

z procesu wytwarzania, miesace s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obcite réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dlugdsciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniami; z dopzesizy odchytk + 10 mm,

- dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dikejodoktachych ponkej 3 m
Z naddatkiem 5 mm na ke ckcie i z dopuszczalnodchyllg dla catej dlugéci wielokrotnej,

jak dla dtugaci doktadnych.
Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @ros¢ powinny przekraczal,5
mm na 1 m dtugdi rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpemny (np. R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84020tM inne normy.
Do ocynkowania rur stosujecsjiatunek cynku Raf wg PN-H-82200.
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2.3.3. Wymagania dla ksztattownikow

Ksztaltowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [20]. Powierzchnia ksztahdw
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i wolkhavad, jak widoczne tuski,efiniccia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalpeisunite wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyra,
obrobiona powierzchnia powinna rdieagodne wygijcia i zaokaglone brzegi, a gruldé ksztattow-nika
nie moze zmniejszy si¢ poza dopuszczadrdolm odchylle wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia kodw
ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladow jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néiewtasnéci mechaniczne wedtug
PN-H-84020 - tablica 13 lub innej uzgodnionejistabrmy pomédzy zgtaszajcym zaméwienie

i wytworcg.

Tablica 13. Podstawowe whasiwoksztattownikow wg PN-H-84020

Wytrzymatai¢ na rozciganie,

Granica plastyczriai, MPa, , ..
minimum dla wyrobow q'\ljf?r’eglrﬁcwymbow O giosc
grubdaici lub érednicy S y

Stal [do [od40[od 63[od 80 od od 150 [do od 100
40 do 63| do 80 |do 100 |do 200 [100mm |do 200
mm 100 |do

150
St3W (225 |215 |[205 |205 |195 (185 od 360 |od 340
do 490 |do 490
St4W | 265 |255 (245 (235 |225 |215 od 420 |od 400
do 550 |[do 550

Ksztaltowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w awkach z tym,ze ksztattowniki o masie
do 25 kg/m dostarczagsiylko w wiazkach.

2.3.4. Wymagania dla elementéw gokeniowych do mocowania elementoéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementygzehiowe przewidziane do mocowaniacday
soly barier i ptotkdéw jak:sruby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezekniec,
naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Wiasnaci mechaniczne elementow poteniowych powinny odpowiadavymaganiom PN-M-82054,
PN-M-82054-03 lub innej normy uzgodnione;j.

Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub paletach
w zaleznosci od wielkdci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala

od materiatéw dziatgrych korodujco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.
Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosw warunkach gytkowania:

a) umiarkowanych - gm,

b) ciezkich - 13um,

zgodnie z okréeniem agresywnii korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651.

2.3.5. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jeili dokumentacja projektowa, ST lubziymier przewiduj wykonanie spawanych pmizen elementow
ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetmig/magania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania
gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakeeptego przez liyniera.

Srednica drutu powinna wyndsipotowe grubdci elementéw dczanych lub od 6 do 8 mm,
gdy elementygczone g grubsze mi 15 mm.
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Powierzchnia drutu powinna bgzysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu loiasiw.
Wytrzymaldé¢ drutdw na rozeiganie powinna wynosi

srednica drutu - mm wytrzymaidé na rozcaganie
od1,2do 1,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 45060 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietachegfirdrutdéw powinny sktadasie

Z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny l®phtane. tgczna maksymalna masa pakowanych
drutéw i petow nie powinna przekracz®0 kg netto.

Druty i prety powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach, wolnyg@hcoynnikow
wywotujacych korozg.

2.3.6. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych
W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnejkomej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystxi nie mniejszej i 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna

grubaci¢ powtoki cynkowej powinna kiyzgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna gruldé powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8076-02

Agresywnac¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, pm,
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wg PN-H-04651 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub gkisz liczba warstw powtoki malarskiej

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniccia, pcherze lub odstawanie powtoki od pazio

2.4. Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw lulitew powinny by zgodne
z dokumentagj projektows i z wymaganiami PN-B-06250, z tynze klasa betonu nie powinna
by¢ nizsza nk C20/25, nagkliwos¢ powinna by nie wiksza ni 5 %, stopié@ wodoszczelnsi —
co najmniej W 2, a stopiemrozoodporngci — co najmniej F 50.

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5"
i powinien spetnid@ wymagania PN-B-19701.

Kruszywo do betonu (piasek, grysyir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowan&gaszywo
tamane) powinny spetniawymagania PN-B-06712. Woda powinnac¢bgdmiany ,1” i spetnia
wymagania PN-B-32250. Bez badaboratoryjnych mgna stosowawode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny lstosowane, g przewiduje to dokumentacja projektowa
lub wskazania layniera, przy czym w przypadku braku danych dodggzh rodzaju domieszek,
ich dobdr powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Dorkieppwinny spetnia
wymagania PN-B-23010.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane w konstrukcji zakotwienia stupkali jprzewiduje je dokumentacja
projektowa. Pgty zbrojenia powinny odpowiada- PN-B-06251.

Stal dostarczona na budewpowinna by zaopatrzona w Zaiadczenie (atest) stwierdaap
jej gatunek. Wiéciwosci mechaniczne stali zywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada
PN-B-03264.
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3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotygee sprztu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
3.2.  Sprzt do wykonania urgdzei zabezpieczagych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania uegdzen zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykaza

sie maozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

- szpadli, dggow stalowych, wycigarek do napinania linek i siatek, miotkdw, kluodg montau
elementéw panelowych itp.

- $rodkoéw transportu materiatow,

- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotow pod stupkigruncie zwgztym (lecz nie w terenach
uzbrojonych w centrach miast),

- ewentualnych miotéw (bab), wibromtotéw do wbijahid wwibrowania stupkéw w grunt,

- przewanych zbiornikéw do wody,

- koparek kotowych (np. 0,15¥nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25

sprztu spawalniczego itp.

Sprzt uzyty przez Wykonawg do robét winien uzyskaakceptagj Inzyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotygee transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,WymaganigOle”
pkt 4.

4.1. Transport materiatéw

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mazna dowolnymi srodkami transportu.
W przypadku zatadowania seodek transportu wcej niz jednej partii rur nalkey je zabezpieczyprzed
pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnym srodkiem transportu luzem lub w gzkach. W przypadku
tadowania nasrodek transportu wcej niz jednej partii wyrobéw naly je zabezpieczy przed
pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotow metatiarych zalecana jest ostrm$¢ ze wzgédu na
podatné¢ powtok na uszkodzenia mechaniczne, wysjace przy uderzeniach.

Sruby, wkety, naketki itp. powinno st przewozé w warunkach zabezpieczajch wyroby przed
korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stospavalo transportu palet, opakowania
powinny by zabezpieczone przed przemieszczaniegn rgi. za pomog tasmy stalowej lub folii
termokurczliwe;j.

Druty i prety spawalnicze naky przewozé w warunkach zabezpieczaych przed korozj
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

Cement naley przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-0& maeszank betonovy
wg PN-B-06251

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M.Q0@OWymagania ogélne” pkt 5.
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5.2.  Zakres wykonania robo6t dla barier stalowych

W zalenosci od wielkaci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacjiyimera zakres robot
wykonywanych bezpwednio na placu budowy oraz rob6t przygotowawcayalzapleczu.
Przed wykonywaniem robot nale wytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkéw i innych ugdzen liniowych
zabezpieczapych ruch pieszych na podstawie dokumentacji ptojegj, ST lub zaledelnzyniera.
Do podstawowych czynioi objetych niniejsz ST przy wykonywaniu ww. robot naie
wykonanie dotow pod stupki,
- wykonanie fundamentow betonowych pod stupki,
- ustawienie stupkéw,
- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,

5.3.  Ustawienie stupkdéw wraz z wykonaniem fundament&tdmowych pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa lub ST nie podaje injcte stupki mog byé osadzone w betonie
utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na zapleczu i dostarczane do miejsca
budowy uradzenia zabezpieczaego ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacjiyriera, stupki
betonowe mogby¢ obtazone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek nalgy wstawi w gotowy wykop i napeldi otwor mieszank betonows odpowiadajcg
wymaganiom punktu 2.4. Do czasu stwardnienia bestupek nalgy podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktéryrad=ono stupek, nima wykorzystywa

do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmp@j7 dniach od ustawienia stupka w betonie,sh je
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jestzaiod 18C - po 14 dniach.

5.4.  Stlupki wbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt

Je&li dokumentacja projektowa lub ST ustali beagalnie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w

grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptadjytera:

- sposob wykonania, zapewnjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyj odksztatcg
lub uszkodz# stupka,

- rodzaj sprztu (i jego charakterystgk techniczg), dotycacy np. miotow (bab) gcznych
podnoszonych bezpeednio (lub przy ayciu urzadzen pomocniczych) przez robotnikow, miotéw
mechanicznych z wggarky reczrg lub nagdem spalinowym, wibromtotéw pogiajacych stupki w
gruncie poprzez wibragj dziatanie udarowe.

5.5. Wykonanie urgdzei zabezpieczagych ruch pieszych w formie barier

Diugos¢ segmentow: dla barier 2,2 m. Wysékdarier wynosi 1,1 m.
Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentagcprojektows lub ST.
Maksymalr dtugas¢ poreczy nie dylatowanych okéta sk na 50 m pod warunkiem zgodyzimiera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jalsai robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogblplet 6.

6.2. Badania przed przygpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien uzyskal producentéw zsviadczenia

o jakdici (atesty) oraz wykorgabadania materiatow przeznaczonych do wykonaniétrob

i przedstawd ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatow.

Do materiatéw, ktorych producench sobowizani (przez wiéciwe normy PN i BN) dostarczy
zaswiadczenia o jakdxi (atesty) nales:

- rury i ksztattowniki,

- drut spawalniczy,
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- elementy betonowezelbetowe.

Do materiatéw, ktorych badania powinien przeprovi&éd¥ykonawca nates materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzdhiagc nieskomplikowany charakter robét
fundamentowych, na wniosek Wykonawcyzynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania bata
materiatéw dla tych robdét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budawvzawiadczeniem o jaki (atestem) producenta powinny

by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniyow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 15.

Tablica 15. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéw
dostarczonych przez producentow

Lp. | Rodzaj Liczba bada | Opis bada Oce_na}
badania wynikow
bada
1 Sprawdzenie|od 5 do 1QPowierzchng zbadé
powierzchni | bada z wybra- nieuzbrojonym okiem. Dp
nych losowqew. sprawdzenia gbokasci | Wyniki bada
elementow wwad wyc dostpnych| powinny by
kazdej dostarinarzdzi (np. liniatbw 2 zgodne
czonej partii | czujnikiem, suwmiarek,z
mikrometréw itp. wymaganiami
wyrobow punktu 2.3.
2 | Sprawdzenie | liczg-cej do| Przeprowad#i
wymiarow 1000 uniwersalnymi  przyrgdami
elementow pomiarowymi lub
sprawdzianami

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $digvosci
dostarczonych wyrobdéw i materiatow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych naig zbadd:

a) zgodnd¢ wykonania urzdzea z dokumentagj projektows (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow,

¢) prawidtowa¢ wykonania dotow pod stupki,

d) poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki
e) poprawnd¢ ustawienia stupkow,

W przypadku wykonania spawanycha elementéw ugdzen:

a) przed ogtdzinami, spoin i przylegagce do niej elementyyézone (od 10 do 20 mm zidej strony)
nalezy dokladnie oczci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zeciyszczé
utrudniapcych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powikszeniu od 2
do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny dptosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,
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c) w przypadkach watpliwych mana zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzynéaio
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],,
d) zlagcza o wadach wkszych ni dopuszczalne powinny byraprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D.M.00MM/@ymagania ogblne” pkt 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowg jest m (metr) zamontowanego ogrodzenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@MIymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z DokumentaByojektova, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramgjpkt. 7 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotygre podstawy ptatnii
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena montau 1 m bariery ochronnej stalowej lub linowej obejenu

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- oznakowanie miejsca Robaét i jego utrzymanie,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- osadzenie stupkow bariery (z ew. wykonaniem dotdwndamentow betonowych lub beZpednie
whbicie wzgkdnie wwibrowanie w grunt),

- monta bariery , umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- przeprowadzenie wszystkich nieglmych pomiarow, prob i sprawdzerymaganych w ST,

- uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na ggar z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

- PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

- PN-87/H-93461.15 Ksztattowniki stalowetg na zimno otwarte, ol§lenego przeznaczenia.
Ksztaltowniki na pecz drogowi, typ B.

- PN-B-03264 Konstrukcje betonoweelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

- PN-B-06250 Beton zwykly.

- PN-B-06251 Roboty betonoweeélbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-B-19701 Cement. Cement powszechneggtku. Sktad, wymagania i ocena
zgodndci.
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- PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja r&kenia.
- PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton@apraw.
- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.
- PN-EN 10264-1:2002(U) Drut stalowy i wyroby 2z tiru - drut stalowy na liny
- cz$¢ 1: Wymagania ogolne.
- PN-EN 10264-2:2002(U) Drut stalowy i wyroby =z tru - drut stalowy na liny
- Ccz$¢ 2: Drut ze stali niestopowejaginiony na zimno na liny ogélnego
przeznaczenia.
- PN-ENISO 1461:2000  Cynkowanie ogniowe elemertéwtali - Wymagania i metody

testowe.
- BN-87/5028-12 Gwedzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim, okgtym
i kwadratowym.
- BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
- BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betd&ementy nawierzchni drog,
- BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweyghione na zimno. Wymiary

10.2. Inne dokumenty

- Porcze mostowe - Misiterstwo Komunikacji, Centralne Biuro Studiow i jekaow Drog
i Mostéw Transprojekt - Warszawa, 1976.

- Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listoph@65.

- Leszek Mikotajkéw, ,Uradzenia bezpiechstwa ruchu na obiektach mostowych”.
Wydawnictwa Komunikacji i kcznaci, Warszawa 1988.

- Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Zasady stosowania znakow i smzen
bezpieczéstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morsl
z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, pb20).
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