Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.13

D.05.03.13 NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI
GRYSOWO — MASTYKSOWEJ (SMA

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicep(SST)

Przedmiotem n/n SSTh svymagania dotygze wykonania i odbioru warstwgieralnej nawierzchni z
mieszanki grysowo - mastyksowej (SMA) w ramach ludewy i rozbudowy skrzgwania drogi
wojewodzkiej nr 670 z drogami powiatowymi nr 1240B1251B wraz z drogowymi obiektami
inzynierskimi i niezlpdrg infrastruktug techniczg na terenie gm. Nowy Dwor, pow. sokolski, woj.
podlaskie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyesadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt..1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SzczegGtowej Speyfi Techniczne] dotygz prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem warst&gieralnej z mieszanki typu SMA 11 PMB 45/80-65lkdia KR 5 o
grubaci warstwy 5 cm, zgodnie z lokalizagyg Dokumentacji Projektowe).

1.4. Okre&lenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MN) - mieszanka kruszywa i wypetiacza mineralnegkrelonym
skiadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMM mieszanka mineralna z odpowiedltsciag asfaltu
lub polimeroasfaltu, wytworzona na g, w okrélony sposob, spetnigja okrélone wymagania.

1.4.3. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa ozejuzawartéci grysow, zawieraca
stabilizator mastyksu.

1.4.4. Stabilizator mastyksu- dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, widkndulczowe,
mineralne), zapobieg@y jej rozsegregowaniu.

1.45. Srodek adhezyjny- substancja powierzchniowo czynna dodawana deztga w celu
zwigkszenia jego przyczepitbdo kruszywa.

Pozostale okdéenia g zgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Wymagania ogoélne dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakich wykonania oraz za zgodhoz Dokumentag
Projektove, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogdlne dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania @join

2.  MATERIALY

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow
Warunki ogolne stosowania materiatow podano w SH$TAD.00.00 ,Wymagania ogoine”.

2.2. Kruszywa
Do warstwyscieralnej z mieszanki SMA nale stosowd kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami
PN-EN 13043 i,WT-1 Kruszywa 2010".
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W tablicach 1 i 2 podano wymagane §adaosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowathego
warstwyscieralnej z mieszanki SMA.
Tablica 1. Wymagane wigciwosci kruszywa grubego do warstwyécieralnej z mieszanki SMA

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zalegnosci od kategorii

ruchu

KR1+KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nigszga ni: G.85/20 G, 90/15 G.90/15
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niezgze nk wedtug kategorii: G2o/15 G2s/15 G2s/15
Zawartg¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie asya ni: fo
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wediug PN-#33-4, Fl,s Flyo Fl,g
kategoria nie wysza ni: lub Sbg lub Sho lub Sy
Procentowa zawargé ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej C C C
kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoriamiesza n: Deklarowana 100/0 100/0
Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 1097-
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; LAz LA3 LA,s
kategoria nie wysza ni:
Odpornd¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcj
kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wedPMrEN 1097-8, |PSVbekiarowand PSVbekarowanadd P SVs0
kategoria nie risza n:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6; rozdziat 7, 8, lub 9: WA 4 beklarowana

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl,

kategoria nie wysza ni: Fraci/

.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367-3magana

kategoria: SBa

Sktad chemiczny- uproszczony opis petrograficznghug deklarowany przez producenta

PN-EN 932-3:
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-14.2; kategori 01
nie wyzsza ni: Mepc .
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywieiza wielkopiecowego
chiodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1 wymagana odporrio
Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.2 wymagana odporrio
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug v

3,5

PN-EN 1744-1 p. 19.3; kategoria niexsya ni:
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Tablica2. Wymagane wisciwosci kruszywa tamanego drobnego do warstwicieralnej z mieszanki SMA

Wiasciwoici kruszywa Wymagania w zalenosci od kategorii

ruchu
KR1:KR2 | KR3+KR4 | KR5-KR6

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gg85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze ni wedtug kategorii: GrcNR Grc20 G20
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 kategoria nie 28ga ni: fi6
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nieasya ni: MB(10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, rozdziat §
kategoria nie risza ni: Ecsbekaronana Ees30 Ees30
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Naskkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6; rozdziat 7, 8 lub 9: WA 4 bekiarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 174d-14.2;

kategoria nie wisza nk: Mepc 0,1

W mieszance SMA do warstwgieralnej zaleca sistosowanie mieszanki grysow azejuodpornéci na
polerowanie w celu poprawy szorsikio nawierzchni. W mieszance SMA do warstégreralnej
(KR3*KRg) nie naley stosowa grysow wapiennych i dolomitowych

2.3.  Wypelniacz
Nalezy stosowa wypetniacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i, WKruszywa 2010".
W tablicy 3 podano wymagane wdavosci wypetniacza do warstwégieralnej z mieszanki SMA.

Tablica 3. Wymagane whsciwosci wypetniacza do warstwycieralnej z mieszanki SMA

Wymagania w zalgnosci od kategorii
Wiasciwosci wypetniacza ruchu

KR1-KR2 | KR3-KR4 | KR5-KR6

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablig 24 w PN-EN 13043
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nieasya ni: MB:10
Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza ni: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug vV
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria: 28/45
Przyrost temperatury glnienia wedtug PN-EN 13179-1,
i AR&B 8/25
wymagana kategoria:
Rozpuszczalng w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nie WS,
wyzsza ni:
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-2 cC
kategoria nie risza ni: 0
Zawarta¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, K
wymagana kategoria: abeklarowana
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.Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2, wymagaategoria: BN peklarowana

2.4, Asfalt
Do wytwarzania mieszanki grysowo - mastyksowej @A przewidzianej do wykonania warstwy
Scieralnej naley stosowa asfalt modyfikowany PMB 45/80-65 wg PN-EN 14023.

2.5. Stabilizator mastyksu

Dodatek stabilizgcy mieszank SMA musi posiada aprobag technicza wydary przez jednostk
uprawnion oraz akceptagj Inspektora Nadzoru. Zalecae sstosowanie stabilizatora z widkien
celulozowych.

2.6. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego #6 powinny by dobrane do zastosowanego kruszywa mineralnedaltuas
Ocere przyczepngri nalezy okreli¢ na podstawie badania wediug PN-EN 12697-11 metpga 6h
obracania, stosig kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszczansie wymiary w przypadku braku
wymiaru podstawowego). Przyczephiepiszcza do kruszywa powinna wyiéass najmniej 80 %.

Nalezy stosowa jedynie tesrodki adhezyjne, ktére posiaglaydpowiedni dokument dopuszegsj do
stosowania w budownictwie drogowym, wydany przestytat Badawczy Drog i Mostow lub ipn
notyfikowary jednostk. Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych powirim¢ wyposaona w
automatyczny system dozowaénadka adhezyjnego

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycice spratu
Wymagania ogolne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Sprzt do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA

Wykonawca przyspujgcy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanks@mo - mastyksowej

(SMA) powinien wykazasie mazliwoscia korzystania z nagiujgcego spreu:

- wytworni stacjonarnej, 0 mieszaniu cyklicznym, wigtwarzania mieszanek mineralno - asfaltowych,
wyposaonej w dozownik stabilizatora,

- ukladarek do rozktadania mieszanki minerainéattes/ej,

- walcow stalowych gladkictrednich, agjzkich lub bardzo eizkich,

- samochoddw samowytadowczych z przykryciem lubdsdw.

Wytwornia powinna posiadacertyfikat zakladowej kontroli produkcji wydany zpr jednostk

certyfikujaca.
4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycge transportu
Wymagania og6lne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagayiine”.

4.2. Transport materiatdw do produkcji mieszanki $/1A

4.2.1. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt naly przewozt zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD 2003 IBDikzow
aprobacie technicznej.

4.2.2. Wypetniacz
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Wypeliacz luzem nalg przewozi w cysternach przystosowanych do przewozuerialgiv
sypkich, umaliwiajacych roziadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany nmima przewozi dowolnymisrodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo
Kruszywo mana przewodi dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zmieszaniemymirasortymentami materiatow.

4.2.4. Mieszanka SMA

Mieszank SMA nalery przewozt samochodami samowytadowczymi z przykryciem w eZesnsportu i
podczas oczekiwania na roziadunek. Czas transportizatadunku do roziadunku nie powinien
przekracz&?2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zaahiasiemperatury wbudowania.

Zaleca s stosowanie samochodow termosow z podwojrgianami skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robét
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.BDAID ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Wykonawca przygotuje receptaboratoryja, a nasfpnie przedstawiagj do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru wraz ze wszystkimi materiatami posigyani aktualne wyniki badiaw terminie nie krotszym
niz 2 tygodnie przed rozpagaem robot.

Roboty mog byt rozpoczte po zaakceptowaniu recepty przez Inspektora KMadzo

Inspektor Nadzoru nie zagdat wykonania badawszystkich materialow aytych do przygotowania
recepty. Badania sprawdga wykonane na zlecenie i koszt Inspektora Nadazerumaj wplywu na
termin wykonania odcinka probnego.

Projektowanie mieszanki SMA polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej i asfaltu,

- doborze stabilizatora mastyksu.

W celu zapobieenia splywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren wuesav wyprodukowanej mieszance
podczas transportu, zalecastbsowanie stabilizatorow, ktorymi madgy¢ widkna mineralne, celulozowe
lub polimerowe. Widkna te madpy¢ stosowane tade w postaci granulatu, w tym gedkiem wizacym.
Mozna zaniechiastosowania stabilizatoraz@h stosowane lepiszcze gwarantuje spelnienie wgmigg
spiywnaci lepiszcza lub technologia produkcii i transpariieszanki SMA nie powoduje Sphywéod
lepiszcza z ziaren kruszywa.

Jezeli jest stosowana mieszanka kruszywa drobnegamaelego i famanego, to rigigorzypé proporcg
kruszywa famanego do nielamanego co najmniej 50/50.

Gestas¢ mieszanki kruszyw nalgwyznaczé ze wzoru:

pa = P1+P2+---Pn

P,+P,+....P,
prtpito. pa
gdzie:
Py+Py+..... P, = procentowa zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji kruszyw (skladnikow mieszanki mineralnej)

pr+pat ... pn = gestosé poszezegdinych frakeji kruszyw (stadnikéw mieszanki mineralne;j)
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Minimalna zawart& lepiszcza asfaltowego, jest to namniejsza&¢ iltepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego, oki@na dla danego typu mieszanki mineralno-asfalfoprey zaléonej gesteri
mieszanki mineralnej 2,650 MgimJeeli stosowana mieszanka mineralna ma ingsicg, to do
wyznaczenia minimalnej zawaitblepiszcza podana waitonalery pomnay¢ przez wspdiczynnike wg
réwnania:

2,650
o =

Pa

Minimalna zawart& lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepmipa by wyzsza od podanego
Bmin 0 Wielkasi¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawigasj bhd dozowania skiadnikow ida badania.

Minimalna zawart& lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakaist-tp lepiszcze rozpuszczalne
(tworzce blonk lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanesrance mineralno-asfaltowe)
(recepcie), nie uwzgliniapca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

W badaniu typu naly okreli¢ w ekstrakcji lepiszcza z mieszanki mineralno4astaj procentow ilos¢
lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnegarif@ivganego przez pory kruszywa mieszanki mineyalnej
pod& w sprawozdaniu badania typu. W recepcie robodsszanki mineralno-asfaltowej nalgpodawa
zawarté¢ lepiszcza jako sugrepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnguse(ize dodane).
Temperatury zagzczania probek w zateici od rodzaju asfaltu powinny wyn@si

e 20/30 168C+5°C
e PMB 10/40-x 158C+5°C
e PMB 25/55-x lub PMB 45/80-x 196+5°C
» 35/50, 50/70 lub 70/100 14D5°C
o 35/50 wielorodzajowy 140+5°C
» 50/70 wielorodzajowy 14Q+5°C

Do mieszanki SMA 11 do warstwigieralnej dla kategorii ruchu KR5, nafestosowa kruszywa i
lepiszcza podane w tablicy 4.

Tablica 4. Kruszywo i lepiszcze do mieszanki SM@o warstwy §cieralnej

Materiat Kategoria ruchu
KR3 + KR4 KR5 + KR6
Mieszanka mlneralno- asfaltow 52) g 11 g 11
0 wymiarze D, [mm]
PMB 45/80-55 PMB 45/80-55PMB 45/80-

Lepiszcza asfaltow@
P 65, PMB 65/105-60

Kruszywa mineralne Tablice 16, 17, 18 WT-1 Kruszywa 2010

3 zalecane, j@li jest wymagane zmniejszenie hatasu ruchu sanumhego
®  do cienkiej warstwy na ggno z SMA o grubéci nie wickszej niz 3,5cm
© na podstawie aprobat technicznych mbg: stosowane tale inne lepiszcza nienormowe

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz edepiszcza w mieszance SMA 11 dla KR5
podano w tablicy 5.
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawao $¢ lepiszcza orazrodka stabilizuj acego
mieszanki SMA do wsiwy scieralnej

Przesiew,[% (m/m)]
Wihasciwosé SMA 11
KR3 + KR6
Wymiar sita#, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 50 65
5,6 35 45
2 20 30
0,125 9,0 17,0
0,063 8,0 12,0
Orientacyjna zawartg srodka 03 15
stabilizugcego,[%,(m/m)] ! !
Zawartd¢ lepiszcza, wzor (2) Bring.a

Mieszanka SMA 11 do warstwgieralnej powinna spetdiavymagania podane w tablicy 6 dla kategorii
ruchu KR5.

Tablica 6. Wymagane wiéciwosci mieszanki SMA do warstwyscieralnej, KR5

Warunki
Wiasciwosé zag:szczenia wg Metoda i warunki badania SMA 11
PN-EN 13108-2(
Zawartg¢ wolnych | C.1.2. ubijanie, i : Viin 2.0
przestrzeni 2x50 uderzgé PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax 3,5
Odpomeé na C.1.20 watowanic PN-EN 12697-22, metoda Bow powietrzy WTSim 05
deformacije trwaté PogP, PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, PRD,
987100 10 000 Cyk“ ’AIR Deklarowane]
. .. |PN-EN 12697-12przechowywanie w 40°

Odporndé na C.L.1. ubjjanie, |, jednym cyklem zameania®, badanie w ITSRgg
dziatanie wody 2x35 uderzeé o59C
Splywnai¢ lepiszcza - PN-EN 12697-18, p. 5 Do3

2 Grubd¢ plyty: SMA8 40 mm, SMA11 40 mm
b Ujednolicor procedug badania odporrioi na dziatanie wody z jednym cyklem zaveraia podano w zagzniku 1 WT-2

5.3.  Wytwarzanie mieszanki SMA

Wymagania dla wytwémni i produkcji mieszanki mirera asfaltowej zgodnie z ,WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2010".

Mieszank SMA naley produkowa w wytworni mieszanek mineralno - asfaltowych zaaljgec zasady
okreslone w SST D-05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu tasfaigo”.

Srodek adhezyjny powinien bydozowany do asfaltu w sposob i wdiach okrélonych w recepcie.
Stabilizator powinien klydodany w sposob zalecony przez jego produceniecaZs; automatyczne
dozowanie dodatkow.

Tolerancje dozowania skiadnikow mogvynost: jedna dziatka elementarna wagi, wdgie
przeptywomierza, lecz nie gaej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien hy ogrzewany w sposob fwedni, z ukladem termostatowania,
Zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerandp°C.

Temperatura w zbiorniku dla polimeroasfaltu - wiazsh producenta polimeroasfaltu.
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Kruszywo powinno b§wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mingpalrddaniu wypetniacza
uzyskata wiéciwg temperaty:. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinnadowwyzsza o
wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki SMA.

Temperatura wytworzonej mieszanki SMA z polimeadigzsn - wg wskazaproducenta polimeroasfaltu.
Temperatu mieszanki SMA uzaigia st od wigciwosci stabilizatora.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku nyagssym (roboczym) nie powinna przekracza
wartaici, ktdre podano w tablicy 7.

Tablica 7. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku agazynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura [°C]

PMB 45/80-65 180

Polimeroasfalt drogowy

W tablicy 8 podano najwgz i najnizszy temperatyr mieszanki mineralno- asfaltowej. Temperatura
dotyczy mieszanki mineralno- asfaltowej dostargzoaamiejsce wbudowania, a nagsya temperatura
dotyczy mieszanki mineralno- asfaltowe]j bézpdnio po wytworzeniu w wytworni MMA.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]

Beton asfaltowy Al Mieszanki SMA, BBTM, P
20/30 od 155 do 195 -
35/5( od 155 do 19 -
50/70 od 140 do 180 od 160 do 200
70/10( od 140 do 18 od 140 do 18
PMB 10/40-65 od 140 do 180 od 140 do 180
PMB 25/5!-6C od 140 do 18 od 140 do 18
PMB 45/80-55 od 130 do 180 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130dol80 od 130 do 180
PMB 65/105-60 od 130 do 170 od 130 do 170
Wielorodzajowy 35/5( od 155 do 195 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/7( od 140 do 180 od 140 do 180

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z ozriakahieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o
temperaturze msze] od wymaganej powinnadgyotraktowana jako odpad produkcyjny

Whytwarzanie mieszankiellzie st odbywa& w oparciu o receptlaboratoryja zatwierdzon przez
Inspektora Nadzoru.

5.3.1. Badania typu i ocena zgodod

5.3.1.1. Badanie typu

W celu wykazaniaze mieszanka mineralno- asfaltowa o danym skiageisia wszystkie wymagania
zawarte w niniejszych ,\WT-2 Nawierzchnie asfalto@@10", naley dla kadego skiadu mieszanki
przeprowadzi badanie typu. Badanie typu obejmuje kompletnyarediada lub innych procedur,
okreslajacych przydatng funkcjonala mieszanek mineralno- asfaltowych na probkachzeptatywnych
dla typu wyrobu. Badanie typu powinnatlgrzeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu miekzan
mineralno- asfaltowych do obrotu, w celu wykazag@dndci z wymaganiami.

Jereli uzyto materialy sktadowe, ktorych étawosci byly juz okrelone przez dostawcomateriatu na
podstawie zgodioi z innymi dokumentami technicznymi, to ¥d@vosci te nie musg byt ponownie
sprawdzane pod warunkierre przydatng@ tych materialow pozostata bez zmian i nie isirene
przeciwwskazania.
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W wypadku wyrobow oznakowanych znakiem CE zgodniedpowiednimi zharmonizowanymi
specyfikacjami europejskimi mioa zalay¢, ze mag one widciwosci okreslone w oznakowaniu CE,
jednak nie zwalnia to producenta z odpowiedzialrra zapewnieniee mieszanka mineralno- asfaltowa
jako caldc¢ spetnia odpowiednie watm deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno- asfaltaesierag kazdorazowo pewsliczlbe wymaga
odnanie wiaciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektore z nich syrazone przez bezpmednie
pomiary widciwosci mechanicznych, takich jak sztyvstddub odpornét na deformacje, podczas gdy inne
53 w formie wigciwosci zasgpczych, takich jak zawadbasfaltu lub zawarfo wolnych przestrzeni.
Podczas przeprowadzania procedury g producent powinien dostarézowdd spetnienia kdego
odpowiedniego wymagania w danym dokumencie teaiyiczz ktorym deklaruje zgodéio

Normy wyrobow dopuszczgagastosowanie podeja grupowego w zakresie badania typu. Oznacza ono,
ze w wypadku, gdy nagiita zamiana sktadnika mieszanki mineralno- asf@lfo istniep uzasadnione
przestanki,ze dana wiciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniuaejes wymagane)
kategorii wigciwoscli, to nie jest konieczne badanie tejdailaocsci w ramach badania typu.

W wypadku wyboru pod@ia grupowego nalg ograniczy sk do korelacji pomidzy skiadami
mieszanek o podobnych davosciach obgtosciowych i identycznych skiadach, z atigem rodzaju
lepiszcza. W takim wypadku maa przyjcé, ze twardsze lepiszcza zapeyvodporné¢ na deformacie i
sztywnd¢ mieszanki, co namniej tak dabrak z bardziej ngkkimi asfaltami. Na przykiad beton
asfaltowy z asfaltem 70/100 spetnia odpowiednie agania odporrioi na deformacje trwale. Zmiana
wytacznie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 ¢uei® niekorzystnie wptywala na wiasciwosc. W
takim wypadku nieagskonieczne dodatkowe badania tejsaiaosci przy wymaganej tej samej kategorii
wihasciwoscl.

Wymagane jest réwnieprzeprowadzenie procedury badania typu, jakscicZaktadowej kontroli
produkcji wg PN-EN 13108-21, p. 4.1, z&izicig przynajmniej raz na trzy lata, celem wykazanjgiej
zgodndci.

5.3.1.2. Okres wgnosci

Sprawozdanie z badania typu zachowujenai& dla okrélonego skladu mieszanki do wasenia

zmiany materiatow skladowych, ale niezgli,iniz przez okres trzech lat.

Badanie typu powinno byowtorzone w wypadku:

- uphlmwu trzech lat,

- Zmiany zlga kruszywa,

- zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefinioavev PN-EN 13043, jednej z ngmijgcych widgciwosci:
ksztaltu, udzialu ziaren gxiowo przekruszonych, odpokedbna rozdrabnianie, odpokwbnascieranie
lub kanciastéci kruszywa drobnego,

- Zmiany gstaici ziaren §rednia waona) o wgcej niz 0,05 Mg/ms3,

- Zmiany rodzaju lepiszcza,

- Zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawartgranulatu asfaltowego.

5.3.1.3. Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stafiowg¢ deklaracji zgodn@i producenta, powinno zawiéra
wymagane informacje wymienione pa)i oraz powinno kly przedstawiane razem z odpowiednimi
Swiadectwami bada

Sprawozdanie powinno zawiéra

a) informacje ogolne:
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nazv¢ i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

dat wydania;

- nazveg wytworni produkujcej mieszankmineralno-asfaltowa;

okrelenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jeskideowana zgodrio;

- zestawienie metod przygotowania prébek orazanetarunkdw badania poszczegdinychdetaosci,
b) informacje o sktadnikach:

- kazdy wymiar kruszywa zrodio i rodzaj

- lepiszcze typ i rodzaj

- wypekiacz zrodto i rodzaj

- dodatki zrodto i rodzaj

- destrukt asfaltowy Swiadczenie o dopuszczalnym zakresigemMansci | metodach kontroli

- wszystkie skiadniki wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 9)
¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowe;:
- sklad mieszanki podany jako wespwy sktad (w wypadku walidacji w laboratoriumiplu

wyjsciowy skiad (w wypadku walidacji produkcii);

- wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 10).
Tablica 9 zawiera wszystkie \§awosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw hadizne] mieszanki
powinien uwzgldniac metoa projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwyepnaczenie i kategeri
ruchu.

Tablica 9. Rodzaj i liczba bada sktadnikéw mieszanki mineralno- asfaltowej

Sktadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba bada

Kruszywo (PN-EN 13043) Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na fraka}

Gestas¢ PN-EN 1097-6 1 na frakag
Lepiszcze (PN-EN 12591, PN-EN Pgnetracja lub temperatura PN-EN 1426 lub 1
13924, PN-EN 14023) mieknienia PN-EN 1427

Nawrét spezysty® PN-EN 13398
Wypetniacz (PN-EN 13043) Uziarnienie PN-EN 933-10

Gestai¢ PN-EN 1097-7
Dodatki Typ

Uziarnienie PN-EN 12697-2

Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-3 lub

Penetracja odzyskanego lepisz| PN-EN 12697-4 oraz 1

Granulat asfaltowy’ PN-EN 1426

(PN-EN 13108-8)

— PN-EN 12697-3 lub
Temperatura ngknienia

odzyskanego lepiszcza PN-EN 12697-4 oraz L
PN-EN 1427
Gestai¢ PN-EN 12697-5 1

a)

sprawdzane wieiwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matyoegmtowym dodatku
stosuje siminimum wymaga
dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 1302
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Tablica 10. Rodzaj i liczba bada mieszanek mineralno- asfaltowych

kryterium opartym na
czteropunktowym zginaniu

Zalgcznik D

Wiasciwose Metoda badania AC VOI\(/fS BBTM | SMA MA PA
e . PN-EN 12697-1
Zawarta¢ lepiszcza (obowzkowa) PN-EN 12697-39 1 1 1 1 1 1
Uziarnienie (obowizkowa) PN-EN 12697-2 1 1 1 1 1 1
Zawartg¢ wolnych przestrzeni PN-EN 12697-8
tacznie z VFB i VMA przy Gestas¢ objetosciowa
wymaganej zawartgi wolnych wg PN-EN 12697-6, metoda B, w
przestrzeni V< 7% stanie nasyconym powierzchniow{ 1 1 1 1 - 1
(obowigzkowa) suchym.
Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawartg¢ wolnych przestrzeni Gestai¢ objetosciowa
tacznie z VFB i VMA przy wg PN-EN 12697-6, metoda C,
wymaganej zawarfgi wolnych w stanie uszczelnienia 1 - 1 - - 1
przestrzeni 7% < Max < 10% powierzchniowego.
(obowizkowa) Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
PN-EN 12697-8
Zawartg¢ wolnych przestrzeni Gestas¢ objetosciowa
tacznie z VFB i VMA przy wg PN-EN 12697-6, metoda D,
wymaganej zawartgi wolnych na podstawie wymiarow - - - - - 1
przestrzeni V> 10% geometrycznych.
(obowigzkowa) Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie
Odporndc na dziatanie wody | g\ 12697-12 R 1 1 -1
(powigzana funkcjonalnie)
Splywnai¢ lepiszcza PN-EN 12697-18 . . . 1 . 1
(powigzana funkcjonalnie)
Odpornd¢ na deformacje trwate
(powigzana funkcjonalnie), dotycz PN-EN 12697-22, maly aparat,
betonu asfaltowego : a)
. metoda B w powietrzu, przy 1 1 1 1 - -
zaprojektowanego do maganel temperaturze
maksymalnego obgtenia osi wymagane P
ponizej 130 kN
Deformacja trwata (powrzana
funkcjonalnie), dotyczy wymagang PN-EN 12697-20 drobne i i i i 1 i
wartasci maksymalnego zaghienia|kruszywo D< 11,2 mm
trzpienia wekszej nz 2,5 mm
Sztywna¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 - 1 - - - -
Zmgczenie (funkcjonalna) do
nawierzchni zaprojektowanych wqPN-EN 12697-24, i 1 i i i i

3 Badanie wedtug PN-EN 12697-22 sgaparat

5.3.1.4. Préba technologiczna i odcinek prébny

Ustalony skiad wegiowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przathtecznym zastosowaniem

zostg sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonaniyptechnologicznej lub odcinka
prébnego. Proba technologiczna ma na celu sprai®dzgodnéci wiasciwosci wyprodukowane)
mieszanki mineralno-asfaltowej z regefiddcinek prébny o diuga, co najmniej 50 m powinien by
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wykonany przez Wykonawav warunkach zbionych do warunkéw budowy w celu sprawdzeniactijprz
i uzyskiwanych parametrow technicznych robétdsmgch w dokumentacii projektowe.

5.3.1.5. Zaktadowa kontrola produkcji

Nalezy prowadzt Zaktadovy kontrok produkciji - (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zakiadowej kontroli produkcji natesprawdzé produkcyjny poziom zgodid metod
pojedynczych wynikdw, zgodnie z punktem A.3Zahika A do normy PN-EN 13108-21.

Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgddngest miasi ogdlnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizmwestatnich 32 wynikéw dla wszystkich typow
wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jakoemgodny, jeeli ktorykolwiek z széciu
wyszczegolnionych parametrow jest poza zakreseeramofi podanym w tablicy 11. Odchylenia te
zawieraj poprawik ze wzgtdu na dokiadn@ pobierania probek i przebieg bada

Tablica 11. Odchylenia stosowane w ocenieodncsci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

z dokumentagprojektow a
Dopuszczalne odchylenie pojedynczej| Dopuszczalne odchylenieednie
Przechodzi przez sito probki od zataonego sktadu [%)] od zal@onego skladu [%]
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarnist gruboziarnist drobnoziarnist | gruboziarnist
D -8++5 -9++5 4 15
D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa +7 +9 +4 +4
grubego
2mmr +6 7 +3 +3
Sito charakterystyne dla kruszywa drobne +4 5 +2 +2
0,063 mn 2 3 *1 2
Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszt +0,5 +0,€ +0,3 +0,3

Dla kazdego wyniku badania naleobliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej wadtd nas¢pujacych
parametrow: przesiew przez sita D, D/2 lub sitoattierystyczne dla kruszywa grubego, 2 mm, 0,063 mm
oraz zawart® rozpuszczonego lepiszcza. W odniesieniu do wsdystkieszanek, krogza bieaca
wartai¢ srednia z odchytekazdego z tych parametrow powinna zachowywana z ostatnich 32 analiz.
Jezeli ktorykolwiek z széciu wyszczegolnionych parametrow jest poza zakréstmancji podanym w
tablicy 11 lub, j&i srednie odchylenia przekraczapdpowiednie wart@i (tablica 11), to wyrdb jest
niezgodny z wymaganiami. Po przekroczeniu PPZ=Eyngdodp¢ stosowne dziatania korygag.
Produkcyjny poziom zgodsd, okreélony na podstawie ifgi niezgodnych wynikow, ktéry podano w
tablicy 12, powinien kyyoznaczony jako #mzy o jeden poziom tak diugo, jédednie odchyleniedolzie
nizsze nt tolerancja.

Tablica 12. Okrelenie produkcyjnego poziomu zgodn€ci wytworni

Pojedyncze wyniki . . .

Liczba wynikow niezgodnych, sgrdd ostatnich 32 bada Produkeyjny poziom zgodsa (PPZ)
od0do2 A
od3do! B
>6 C

W tablicy 13 przedstawiono minimalozstas¢ bada gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w ramach
Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Y i Z.

Tablica 13. Minimalna czstos¢ badaia w ramach Zaktadowej kontroli produkciji kategorii Y iZ
wg Zagdznika A, PN-EN 13108-21

Czstas¢ bada gotowego wyrobu, w zataosci od poziomu PPZ,
co

Mieszanka mineralno-asfaltow% Kategoria
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PPZ A PPZB PPZC
Mieszanki gruboziarniste Z 2000t 1000t 500t
Mieszanki drobnoziarniste Y 1000 t 500t 250t

Dodatkowe badania vifeiwosci mieszanek asfaltowych najgorzeprowadzi zgodnie z PN-EN 13108-21,
Zahcznik D. W tablicy 14 podano kategorie i wynikajz nich czstas¢ bada.

Tablica 14. Minimalna castos¢ badan dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkciji
wg Zgdznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno-asfaltowa Poziom PPZ Czestas¢ badania, co
Mieszanki gruboziarniste B 5000t
Mieszanki drobnoziarniste C 3000t

We wszystkich wypadkach probki do badaowinny zosta przygotowane w taki sam sposéb, jak
przygotowane zostaly probkiyie we wstpnej walidacji badania typu danej mieszanki. W egdindgci
powinna zostauzyta ta sama metoda zagczania probek. We wszystkich wypadkachzpaastosowa
jednakovyg procedug badawcz zgodn z f, jaka byta wykorzystana do wghej walidacji badania typu. W
tablicy 15 przedstawiono zakres hadadatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji

Tablica 15. Zakres bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji wg Zalacznika D,
PN-EN 13108-21

WIBSGWOse Metoda badania Typ mieszanki wedtug PN-EN 13108
AC, BBTM, SMA, PA
Zawartg¢ wolnych przestrzeni, [%(v/Vv)] PN-EN 12697-8 +
PN-EN 12697-3
Gdy jest aywany destrukt asfaltowy, badania ydisvosci PN-EN 12697-4 +
odzyskanego lepiszcza PN-EN 1426
PN-EN 1427
Badanie twardiei (penetracji) na probkach $z&nnych PN-EN 12697-20

5.3.1.6. Deklaracje zgoddoi i oznakowanie CE

Certyfikat i deklaracje zgodsi

W wypadku systemu 2+: zii zgodné¢ z warunkami tego zgiznika jest osgnieta, jednostka

notyfikowana wystawita certyfikat wspomniany paiji producent lub jego przedstawiciel ustanowiony w

EOG powinien przygotowai zachowdé deklarag zgodndci, kidra upowsznia producenta do

umieszczenia znaku CE.

Deklaracja powinna zawigra

- numer nadany przez producenta;

- nazw i adres producenta lub jego upénianego przedstawiciela zgloszonego w Europejshisz@ze
Gospodarczym oraz miejsce produkcii;

- opis wyrobu i jego deklarowane idavosci (np. rodzaj, dane identyfikjge, zastosowanie);

- warunki, ktérym odpowiada wyrab, tj.: odniesierteathowszujgcych norm europejskich, zgodnie z
nasgpujgcym przyporadkowaniem:

. SMA PN-EN 13108-5

- warunki stosowania wyrobu;

- numer i adres jednostki certyfikogj oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli prodjykc

- nazwisko i stanowisko osoby up@nianej do podpisywania deklaracji zgogtrav imieniu
producenta lub jego upagonego przedstawiciela;

- dat uzyskania.
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Do deklaracji zgodrigi powinien by dokczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wydaprzez
jednostlg certyfikugca, zawierajcy poza podanymi wizgj informacjami:

- nazvwg i adres jednostki certyfikagej;

- numer certyfikatu Zakladowej kontroli produkcii;

- warunki i okres wangici certyfikatu, jeeli ma to zastosowanie;

- nazwisko i stanowisko osoby upanmnej do podpisywania certyfikatu.

Powyzsz deklarag} nalery przygotowa w jednym z¢zykow oficjalnych UE (angielskim, francuskim lub
niemieckim) lub wgzyku kraju czlonkowskiego UE, w ktorym wyrotrlzie stosowany.

Oznakowanie CE i etykietowanie
Producent lub jego upowr@ony przedstawiciel zgloszony w EOG jest odpowady, za umieszczenie
oznakowania CE. Znak CE nglaimigci¢ zgodnie z Dyrektyw93/68/EWG na etykiecie znajdogj st
na opakowaniu lub dgizonej do dokumentéw handlowych (np. listu przewezm). Do znakowania
znakiem CE powinny ldydokczone nagpujace informacje:
- numer identyfikacyjny jednostki certyfikigej;
- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrovaangs producenta;
- dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym umieszczono éemaanie CE;
- numer certyfikatu zgodsa WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkggzeli dotyczy), numer
certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobdw oceniahyw systemie 2+);
- odniesienie do obogiujgcych europejskich norm, zgodnie z gashcym przyporadkowaniem:
. SMA PN-EN 13108-5
- opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidywe zastosowanie;
- informacje na temat podstawowych §gtavosci przedstawione jako:
. wartaci deklarowane i, gdy jest to konieczne, pozionklaba w celu okéenia kadej z
podstawowych wigiwosci zgodnie z ,,uwagami”,
lub alternatywnie, tylko nomveoznaczenie lub w pgizeniu z deklarowanymi wagtmami
jak povingj, oraz
. W8CIwWos¢ nieoznaczana" w wypadku \davosci, wobec ktorych jest to zasadne.
Opcja ,wiaciwos¢ nieoznaczana" (NPD) nie amoby stosowana, jeli dana wiéciwos¢ oshga wartéé
dopuszczalip W innym wypadku opcja NPD m® by stosowana wtedy, gdy ta wéavos¢ - przy
Zamierzonym stosowaniu - nie jesttdopvymaganiami zawartymi w przepisach.
Deklaracg i certyfikat naley przediayc w jezyku polskim.

5.4. Przygotowanie podisa

Podiae, pod warstescieraly z SMA Izdzie stanowd warstwa wazaca z betonu asfaltowego. Przed
roztazeniem mieszanki SMA podie naley oczycic i skropt zgodnie z wymaganiami SST D-04.03.01.
Brzegi kravgznikow oraz innych ugdzen typu wiazy, wpusty itp. powinny byklejona téma asfaltowo -
kauczukowy.

Nieréwndaci podiaza pod warstescieralry nie powinny by wieksze od 6 mm.

Jezeli warstwacieralna bdzie uktadana bezgednio po utéeniu warstwy wizacej, to nie jest wymagane
skropienie warstwy w#ace).

W przypadku podiza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do ocenyimiaici nalery przypé¢ dane z
pomiaru rownéci tej warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2.

Jezeli nierbwndci poprzecznegswicksze nk dopuszczalne, w wypadku patopod warstwy asfaltowe
walowane, to naly wyréwna podiaze.

Rzdne wysokéciowe podida oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni lul pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentggprojektova. Z podicza powinien by zapewniony odptyw wody.
Podiare powinno by wolne od zanieczyszar@rganicznych takich jak ttuszcze, smary i olefmiie
musi by czyste, nie mae by na nimsniegu lub lodu.
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Nie dopuszcza @i aby w podiau byty koleiny lub inne zagpienia mogce powodowéa zwigkszone
zaleganie wody, co jest szczegdlniezmeaw wypadku pozostawienia ista@jch szczelnych warstw
asfaltowych.

Oznakowanie poziome na warstwie padtoaleéy usurng.

Jezeli warstwascieralna bdzie ukladana w pgfiejszym terminie, to warstmwvigzaca nalery skropé
emulsy asfaltovd szybkorozpadogv Ukladanie warstwycieralne] mae nasipi¢ po rozpadzie emulsji i
odparowaniu wody.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Mieszank mineralno-asfaltowa naigwbudowywa w sprzyjagcych warunkach atmosferycznych.
Nie wolno wbudowywé betonu asfaltowego i mieszanek SMA lub BBTM, gdypodiau tworzy s¢
zamkngty film wodny.

Temperatura otoczenia vggu doby nie powinna byizsza od temperatury podanej w tablicy 16.

Tablica 16. Minimalna temperatura otoczenie podas wykonania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przysipieniem do robét

w czasie robo6t

Warstwascieralna o grubgci > 3 cm

0

+5

Warstwascieralna o grubgci < 3 cm

+5

+10

Warstwa wjzaca

-2

0

Warstwa podbudowy

-5

-3

Temperatura powietrza powinnalgierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed pygigsiem do robdt
oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnoreigmiizonych w planowanym czasie realizaciji
dziennej dziatki roboczej. Temperatura otoczervaenioy¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podiaza i obramowania (np. promienniki podczerwienigdzznia mikrofalowe).

Warunki atmosferyczne powinny zapewniaakaczenie zagszczania mieszanki MA zanim jej
temperatura opadnie poej minimalnej temperatury w czasie gg&gzania wymaganej dla mieszanek
opisanych w niniejszej SST.

Ukifadanie mieszanki SMA w innych warunkach atmgsigrych meée nasipi¢ jedynie za zgag
Inspektora Nadzoru.

5.6. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czypty sprzt jest widgciwy,

- okrelenia grubéci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed ¢gagzeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej grutmbwarstwy,

- okrélenia potrzebnej liczby przgéjwalcow dla uzyskania prawidiowego gserzenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazje takich materialdw oraz spta, jakie kedg stosowane do wykonania

warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien Byzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspekisidzoru.

Wykonawca mge przysipic do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcimidonego przez

Inspektora Nadzoru.

Do oceny zgodrigi z recept wiasciwosci probek (minimum 2 prébki) mieszanki mineraln@towe]

pobranej podczas odcinka prébnego ayalerzypé nastpujgce kryteria w zakresie dopuszczalnych

odchytek dla wartei sredniej:

- zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego +0,3 %,
- zawarté¢ kruszywa < 0,063 mm:

» mieszanki gruboziarniste +2 %,

» mieszanki drobnoziamiste (z wgkeniem PA i MA) +1%,
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- zawarté¢ kruszywa przechodeego przez sito charakterystyczne dla kruszywandgab  + 2 %,
- zawartd¢ kruszywa przechodeego przez sito 2 mm +3 %,
- zawartéc kruszywa przechoglzego przez sito D/2 lub charakterystyczne diayjmasgrubego  +4 %,
- zawarté¢ kruszywa przechogeego przez sito D :

» mieszanki gruboziarniste +5%,

» mieszanki drobnoziarniste +4%.

5.7. Uktadanie i zagszczanie warstwy z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna Bywbudowywana ukiadagkwyposaors w uktad z automatycznym
sterowaniem grul§oi warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z Dokumtaep Projektovd. Elementy
uktadarki rozktadape i dogszczajce powinny by podgrzane przed rozpecem robét.

Zag:szczanie mieszanki powinno odbywse bezzwiocznie, zgodnie ze schematem {drzejlca
ustalonym na odcinku probnym.

Zag:szczenie nalg rozpoczc od kravedzi nawierzchni kurodkowi. Wskanik zagiszczenia utzone]
warstwy powinien by/zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 18.

Ztacza w nawierzchni powinny byvykonane w linii prostej, rownolegle lub prostdpatb osi drogi.
Ztacze robocze powinno byrdwno obgite i powierzchnia obeiej kranedzi powinna by oklejona
samoprzylepptasma asfaltowo-kauczukaw

Sposob wykonywaniagdz roboczych powinien byaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Za zgod Inspektora Nadzoru nawierzalimazna odda do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

5.7.1. Kruszywa do uszorstnienia

W celu zwgkszenia wspotczynnika tarcia wykonanej warsteigralnej, w pocgkowym okresie jej
wytkowania, nalgy posypa ja kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznymskemym z
przekruszenia, zwanym ,posyk Posypka mze by otoczona lepiszczem w dlo zapewniajcej jej
sypka¢, wowczas jest zwana ,posydikierowan”.

Uszorstnienie naty wykona bezpdérednio po rozigeniu warstwy asfaltowej w pagkowym okresie jej
zagiszczania.

Uszorstnienie wymagane jest na warsbaieralnej z mieszanki SMA.

Uszorstnienie m@ by stosowane na warstwigieralnej z betonu asfaltowego. Nie stosgj@asypki na
warstwiescieralnej z mieszanki BBTM, ktora wykazujecksz giebokas¢ tekstury nk z mieszanki SMA.
Kruszywa do uszorstnienia warstégjeralnej powinny spetntavymagania podane w tablicy 17.

Do uszorstnienia warstwigieralnej nalgy stosowa kruszywo grube o wymiarze 2/4 lub 2/5.

Tablica 17. Wymagania dotycgce kruszywa (naturalnego lub sztucznego) do usztnienia

warstwégieralnej
Punkt WT-1 Wiadeinoict Kruspm Rodzaj lub wymiar kruszywa
Kruszywa 2008 W 214,215
413 Uziarnienie wg PI-EN 93%-1 G90/1(
4.1.6. Zawartc¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria nie #sza ni fo52lubf,®
4.1.10 Kanciastd¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, E
T rozdziat 8, kategoria nie 1sza nk Cs Deklarowana
423 li)dporn'céc na Qoleroyvanle kruszywa wg PN-EN 1097-8, PS\4,
ategoria nie riisza ni
4.3.1. Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1 @;14.
45.3. LT . M pc0,1
kategoria nie w¥sza nk

a)
b)

dotyczy asfaltu lanego
dotyczy mieszanek watowanych
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakm robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agioin

6.2. Wiaciwosci warstw i nawierzchni
6.2.1. Grub@é warstw i zagszczenie
Wiasciwasci wykonanej warstwy powinny spetiaarunki podane w tablicy 18.

Tablica 18. Typ i wymiar mieszanek mineralno- asfitowych do warstw nawierzchni

. . . . . . Projektowana grubig Wskaznik Zawartg¢ wolnych
Warstwa i sposéb | Typ i wymiar mieszanki, . . . . .
. . - warstwy technologicznej| zagiszczenia | przestrzeni w warstwie
projektowania przeznaczenie [cm] [%] [%(vV)]
Scieralna SMA 11 3,5+5,0 >97 3,0+5,0

Przed przygpieniem do robot Wykonawca powinien wykéhadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji SMA i przedstawiyniki tych bada Inspektorowi Nadzoru w celu
akceptacj.

6.2.2. ROwng¢

Pomiary rownéci podiunej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu. Do oceny
rownasci podiznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy G i drogasygych klas nalsg stosowa
metod pomiaru umdliwiajacg obliczanie wskanika rowndci IRI. Wartdci IRI oblicza st dla odcinkow
o dtugdci 50 m. Dopuszczalne wastbwskaznika IRI wymagane przy odbiorze nawierzchni élloreo w
rozporadzeniu dotyczcym warunkdw technicznych, jakim powinny odpowéadeogi publiczne. Do
oceny rownéci podiznej warstwyscieralnej nawierzchni drog klasy Z, L i D oraz plac parkingdw
nalezy stosowé meto@ z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metadwnowanej wzyciu laty i
klina, mierac wysoka¢ przéwitu w potowie diugéci taty. Pomiar wykonuje shie rzadziej i co 10 m.
Wymagana réwrig podiena jest okrdona przez warté odchylenia réwngi (przéwitu), ktére nie
mogy przekroczy 6 mm. Przez odchylenie rowiod rozumie si najwicksz odlegié¢ miedzy tah a
mierzory, powierzchni. Przed uptywem okresu gwarancyjnego vsartskanika rowndci IRl warstwy
scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drogasgych klas nie powinny bywicksze ni podane w tablicy
19. Badanie wykonujegsivediug procedury jak podczas odbioru nawierzehprawymsladzie kota.

Tablica 19. Dopuszczalne warkei wskaznika réwnosci podiuznej IRl warstwy $cieralnej wymagane
przed uptywem okresu gwarayjnego

. . . Wartcsci wskanika IRI
Klasa drogi Element nawierzchni [mm/m]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegazhnia i
AS,GP wytaczania =29
Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone
<37
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe,agkania i <46
wytaczania, postojowe, jezdnigeknic, =

Przed uplwem okresu gwarancyjnego wartodchylenia rownii podienej warstwy scieralnej
nawierzchni drog klasy Z i L nie powinnachwieksza nk 8 mm. Badanie wykonujegsivediug procedury
jak podczas odbioru nawierzchni.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia rownei poprzecznej warstwycieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych oigipna by wigksza nik podana w tablicy 20.
Badanie wykonuje siwedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.
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Tablica 20. Dopuszczalne warkei odchylai rownosci poprzecznej warstwyscieralnej wymagane
przed uptywem okreswgrancyjnego

. Element nawierzchni Wartdici odchylér rowndsci poprzecznej
Klasa drogi [mm]
A'S,GP Pasy: ru_chu, awaryj_r'1e, dodatkowe, <6
wihgczania iwytgczani
Jezdniedcznic, jezdnie MOP, <3
utwardzonepoboczi -
Pasy: ruchu, dodatkowe, aekania i
G : ; - . . <8
wytaczania, postojowe, jezdnigeknic,
Z L D Pasy ruchu <9

Ocena rowngéei podiunej

Do profilometrycznych pomiarow rowém podiznej powinien by wykorzystywany spet umadiwiajacy
rejestragj, z bbkdem pomiaru nie wkszym nk 1,0 mm, profilu poditnego o charakterystycznych dhgach
mieszcacych sg w przedziale od 0,5 m do 50 m. WéttdRI oblicza s¢ nie rzadziej ri co 50 m. Wymagana
rownc¢ podiena jest okréona przez wartmi wskanika, kiorych nie mana przekroczyna 50 %, 80 % i 100 %
diugaici badanego odcinka nawierzchni. Wastavskanika, wyraione w mm/m, okega tablica 21.

Tablica 21. Wartas¢ wskaznika IRI (w mm/m)

Rodzaj warstwy

Klasa drogi Element nawierzchni S 50% 80% 100%
konstrukcyjnej
1 2 3 4 5 6
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, éclle.ralna =1,2 =2,0 =3,3
GP wtagczenia i wyhczenia, postojowe Wigzaca <2,0 3,4 <5,6
jezdnie hcznic podbudowa zasadnicza <29 <4.8 <7.8

Jezeli na odcinku nie mima wyznacz§ wigcej niz 10 wartdci IRI, to warté¢ miarodajna édaca sum wartaci
sredniej E(IRI) i odchylenia standardowego D:E(IRl)hie powinna przekroczywartdci odpowiedniej dla 80%
diugaici badanego odcinka nawierzchni.

6.2.3. Widciwasci przeciwpglizgowe

Przy ocenie wiiwosci przeciwpdglizgowych nawierzchni drogi Klasy Z i drdg #sgych klas powinien by
okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni praiikowitym pélizgu opony testowe.

Pomiar wykonuije giprzy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nigigaaz co 50 m na nawierzchni zwdinej
wod w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien bprzeliczalny na warfo przy 100% pélizgu opony testowej o
rozmiarze 185/70 R14. Migmtasciwosci przeciwpdlizgowych jest miarodajny wspdlczynnik tarcia. Zanodajny
wspotczynnik tarcia przyjmujeesidznice wartcici sredniej E(fi) i odchylenia standardowego D: (E(D) Dluga¢
odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna byvieksza nt 1000 m. Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie
powinna by mniejsza rii 10. W wypadku odbioru krétkich odcinkéw nawierdcha ktorych nie mana wykona
pomiaréw z pgdkascia 60 lub 90 kmvh (np. rondo, dojazd do skaxyania, niektoreatznice), poszczegoine wyniki
pomiaréw wspdiczynnika tarcia nie powinny Ingzsze nt 0,47, przy prdkasci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warda miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchninagiane w okresie od 4 do 8 tygodni po
oddaniu warstwy do eksploatacyi skrelone w rozporadzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne.

Jereli warunki atmosferyczne uniettiaviajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powiniegg on
zrealizowany z najmniejszym aiavym op&nieniem.

Przed uphywem okresu gwarancyjnego waitmiarodajnego wspdiczynnika tarcia nie powinng imniejsze ri
podane w tablicy 22. W wypadku badaa krétkich odcinkach nawierzchni, rondach lubdoegzdach do
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skrzyzowa poszczegdline wyniki pomiarow wspdiczynnika tani@powinny by nizsze nt 0,44, przy prdkasci
pomiarowej 30 km/h.

Tablica 22. Dopuszczalne warkei miarodajnego wspoétczynnika tarcia wymagane przedptywem
okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspéiczynnik tarcia przygutkosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony wzglem nawierzchni
60 km/h 90 km/h
AS Pasy ruchu - >0,37
' Pasy: whczania i wyhczania, jezdniegtznic >0,44 -
GP, G,Z |Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone pobocza >0,36

6.3. Dopuszczalne odchyitki

6.3.1. Uwagi ogdlne

Na etapie oceny jaka wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej pdawartaci dopuszczalne i
tolerancje, w ktorych uwzglnia s¢: rozrzut wystpujacy przy pobieraniu probek, doktadaonetod bada
oraz odsfpstwa uwarunkowane metpgracy. Z tego wzetlu wystpuija réznice w stosunku do zapiséw
dotyczicych Zaktadowej kontroli produkcji mieszanki mirketsasfaltowej wg p. 5.3.1.5

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej naogosty¢ wyniki bada wykonanych w ramach
Zaktadowej kontroli produkciji.

Wiasciwosci materiatdbw budowlanych nale okrelac dla kadej warstwy technologicznej, a metody
bada powinny by zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Jereli nie ma danych o materialach budowlanych prezeongcch do #ycia oraz skladzie mieszanki
mineralno-asfaltowej, to wyniki baglizontrolnych powinny hyzgodne z wymaganiami oki@ymi w p. 5.
Wiasciwosci materialow naley ocenig na podstawie baflgpobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczkomanie warstwy asfaltowej). Vdgkowo
dopuszcza sbadania probek pobranych z wykonanej warstwytasfgl

6.3.1.1. Wiaciwasci lepiszcza odzyskanego

Temperatura reknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) ksyhowanego z mieszanki mineralno-
asfaltowej nie powinna przekroézwartgci dopuszczalnych podanych w tablicy 23ellev skladzie
mieszanki mineralno-asfaltowej jest granulat asfglt to temperatura ghnienia wyekstrahowanego
lepiszcza nie mi@ przekroczy temperatury ngknienia Tkeemix, Podanej w dokumentacii projektowej, o
wiecej niz 8°C.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polirasfaltem nawrGt sptysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wysieco najmniej 40%. Dotyczy to rowni@rzedwczesnego zerwania
tego lepiszcza w badaniu, przy czym haletedy podawartc¢ wydiuzenia.

Tablica 23. Najwyzsza temperatura meknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfalt drogowego

Rodzaj | Temperatura naknienia, nie wgcej niz [°C]

Polimeroasfalt drogowy
PMB 45/80-65 | 80

6.3.1.2. Zawartéé lepiszcza

Zawartd¢ rozpuszczalnego lepiszcza zzdig probki pobranej z mieszanki mineralno-asfalidwie
wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie z@oodbiega od wartdci projektowanej, z
uwzgkdnieniem podanych dopuszczalnych odchytek wzzadel od liczby wynikow badaz danego
odcinka budowy (tablica 24). Do wynikéw badtge zalicza sibada kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.3).
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Tablica 24. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego nilku badania i sredniej arytmetycznej wynikow
badaawartosci lepiszcza rozpuszczalnego, [%(m/m)]

Rodzaj Liczba wynikow bada
mieszanki
1 2 od3do4 od 5do & od 9 do 19" >20
Mieszanki +£0,6 +0,55 +£0,50 +£0,40 £0,35 £0,30
gruboziarniste
Mieszanki
drobnozmrmste +05 +0,45 +0,40 +0,40 +0,35 +0,30
(z wylgczeniem
MA)
MA +0,5 +045 +0,40 +0,35 +0,30 +0,25
3 dodatkowo dopuszcza:shaksymalnie jeden wynik, sgod wynikéw bada wzictych do obliczenidredniej arytmetycznej, ktéredo
odchytka jest wiksza od dopuszczalnej odchytki dotyezj sredniej arytmetycznej, lecz nie przekracza dopagaegodchyitki jak do
pojedynczego wyniku badania

6.3.1.3. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z imej mieszanki mineralno-asfaltowej niezaodbiegéaod wartdci
projektowanej, w zai@osci od liczby wynikéw badaz danego odcinka budowy. Wyniki badaie
uwzgkdniap bada kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.3). W wypadku wgagedotyczcych uziarnienia,
wyrazonych jako ktorekolwiek z:

- zawarté¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

- zawarté¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawarté¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawarté¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm,

- zawartd¢ ziaren grubych,

to zadna probka nie nie wykazywa uziarnienia odbieggego 0 wicej niz wartagi¢ dopuszczalnych
odchytek podanych w tablicach 25+29.

Wymagania dotyee udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypetigmaainny by spetnione
jednoczénie.

Jeeli w skladzie mieszanki mineralno-asfaltowe] ékr@ dodatki kruszywa o szczegdlnych
wilasciwosciach, np. kruszywo roZaiajgce lub odporne na polerowanie, to dopuszczalnaykech
zawartdci tego kruszywa wynosi:

- +20% w wypadku kruszywa grubego,

-+ 30% w wypadku kruszywa drobnego.

Tablica 25. Dopuszczalne odchytki dotyaze pojedynczego wyniku badaniasredniej arytmetycznej
wynikow badazawartosci kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada
mineralno-asfaltowej 1 2 od 3do4 od5do8 | od9do19 >20
Mieszanki gruboziarniste +4,0 +3,6 +3,2 +2.9 +2.4 2,0

Mieszanki drobnoziarniste (z
wytagczeniem PA i MA)

+3,0 2.7 2,4 2,1 +1,8 15
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Tablica 26. Dopuszczalne odchytki dotyaze pojedynczego wyniku badaniasredniej arytmetycznej
wynikow badazawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mii§o(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada
mineralno-asfaltowe 1 2 od3do4 od5do8 | od9do19 >20
ACP,ACW,ACWMS, ACS,
BBTM, SMA, MA 8 6,1 5,0 +4,1 +33 3,0

Tablica 27. Dopuszczalne odchytki dotyaze pojedynczego wyniku badaniasredniej arytmetycznej
wynikow badiezawartosci kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Liczba wynikow bada
mineraino-asfaltowe] 1 2 od 3do4 od5do8 | od9do19 >20
ACP,ACW,ACWMS, ACS,
BBTM, SMA 5, SMA 8, MA 8 16,1 15,0 4,1 +33 +3,0

Tablica 28. Dopuszczalne odchytki dotyaeze pojedynczego wyniku badaniasredniej arytmetycznej

wynikow bada zawartosci kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno- Liczba wynikéw bada
asfaltowe) 1 2 od3do4 | od5do8 | od9do19| >20
SMA1l +7 16,1 +5,4 +49 +4.4 +4,0

Tablica 29. Dopuszczalne odchytki dotyaze pojedynczego wyniku badaniasredniej arytmetycznej

wynikow badaawartasci ziaren grubych, [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki mineralno- Liczba wynikéw bada
asfaltowej 1 2 od3do4 | od5do8 | od9do19| >20
Mieszanki gruboziarniste 945 -7,6 45,0 -6,8 +5,0 -6,1 +5,0 -6,8 +5,0 +5,0
Mieszanki drobnoziarniste -8+5 -6,7 +4,7 -5,8+4,5 -5,1+4,3 -44+41 +4,0

6.3.1.4. Zawart&¢ wolnych przestrzeni

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranepieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z naxdeni, nie mee wykrocz¢ poza wartéci
dopuszczalne podane w p. 5.2 i 5.3.@@jiniz:

- SMA 1,5% (V).

6.3.2. Warstwa asfaltowa

6.3.2.1. Grub&¢ warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy lub warstw orazstovbudowanego materialu na oloeg powierzchng
(dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) modbiega od projekiu o wartei podane w tablicy 30.
W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchini sredniej wartéci grubgci warstwy z reguty
nalery przyp¢ za podstaw caly odcinek budowy. Inspektor Nadzoru ma prawavedra odcinki
czesciowe. Odcinek egciowy powinien zawiekg co najmniej jedindzienn dziatke roboca. Do odcinka
czesciowego obowgzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmujecséredni arytmetyczg wszystkich pojedynczych oznatize
grubdici warstwy lub warstw na catym odcinku budowy ldoioku czsciowym.

Niezalenie od sredniej grubéci, w wypadku warstw wiace] i podbudowy grulsé okrelona w
pojedynczym oznaczeniu nie mobyé mniejsza od projektowanej grdbbo wiece] niz 2,5 cm, a calej
nawierzchni asfaltowej o egej niz 3,0 cm.
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Tablica 30. Dopuszczalne odchytki gruldmi warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%]

Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw
P+WHF | S+F | 2+w | P[P

Warunki oceny

A - Srednia z wielu oznactigyrubdci oraz ilgci

1. - duzy odcinek budowy, powierzchniagkisza nt 6000 nf lub

- droga ograniczona krasmikami, powierzchnia wksza - - <10 <10 | <10
niz 1000 M lub

- warstwaicieralna, ilé¢ wigksza nt 50 kg/nf

2. - maly odcinek budowy lub
- warstwacieralna, ilé¢ wigksza ni 50 kg/m - - <15 <15 | <10

B - Pojedyncze oznaczenie grédio <10 <15 <15 <25

3w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsteieralna lub warstwa wiaca jest uktadana z opdieniem, wartéc z
wiersza B odpowiednio obogduje; w pierwszym etapie budowy do gérnej warstamyierzchni obowdzuje warté¢ 25%, a do
tacznej grubéci warstw etapu 1+15%

Dopuszcza giwskazane wiej odchyiki pod warunkiem zachowania catkowitejlgci
projektowanego pakietu warstw bitumicznych z takejaod O cm do +1 cm

6.3.2.2. Zagszczenie warstwy

Zag:szczenie wykonanej warstwy, wyome wskanikiem zagszczenia oraz zawadtiy wolnych
przestrzeni, nie e przekrocz§ wartagci dopuszczalnych podanych w tablicy 18. Dotyczigdmlego
pojedynczego oznaczenia daneferaosci.

6.4. Badania laboratoryjne

Badania dzielsk na:

- badania Wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru).

Badania kontrolne dzigbk na:

- dodatkowe,

- arbitrazowe.

Jezeli to konieczne, badania obejmuj

- pobranie prébek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport probek z miejsca pobrania do placéwkomylcej badania i sprawozdanie z hada

Na zadanie Inspektora Nadzoru ze wszystkich materiai@evpdzianych do budowy (kruszywo grube i
drobne, wypetniacz, lepiszcze itd.) aglprzekazé probki o odpowiedniej wiellkkoi, a Inspektor Nadzoru
bedzie je przechowywat pod zaméeiem. Strony kontraktu potwierdzajiznanie prébek naspiie, w
protokole pobrania Ilub przekazania probek. W rantzd#é kontrolnych probki te sia do oceny
zgodndci dostaw z warunkami kontraktu.

6.4.1. Badania Wykonawcy
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Naaheia z betonu asfaltowego™ punkt 6.4.1.

6.4.2. Badania kontrolne
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Naahgia z betonu asfaltowego” punkt 6.4.2.

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Naaheia z betonu asfaltowego™ punkt 6.4.3.

6.4.4. Badania arbitréowe
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 ,Naahgia z betonu asfaltowego” punkt 6.4.4.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.@DQWymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarov jest 1 ri (metr kwadratowy) warstwigieralnej z mieszanki SMA o grutmb4 cm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D.M.@DOYVymagania ogolne”.

8.2. Odbidr i reklamacja robot

Zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betoraltagfego™ punkt 8.2.

Dodatkowo naltey doda potrcenia za niewkgiwe wiagciwosci przeciwpdlizgowe.

Potycenia za wady trwate obliczane jest wedtug wzoru:

Asrr=Y. PPserX (80 X K X Feer)

w ktérym:

Asrr poticenie, [PLN];

Psrr- Wielkas¢ zmniejszenia waroi miarodajnego wspéiczynnika tarcia pepustalonej wartei
dopuszczalnej, na ocienianym odcinku;

K - koszt 1mMwykonanej, ocenianej warstwy wg kosztorysu wykmzego4cznie z zastosowanymi

narzutami;

Fsr- powierzchnia ocenianego pasa warstigralnej nawierzchni, reprezentowana przez poomerz

warté¢ miarodajnego wspdiczynnika tarcia

8.3. Reklamacje
Zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betoraltagfego™ punkt 8.3.

8.4. Obmiary i rozliczenia
Zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betoraltagfego™ punkt 8.4.

8.5. Rozliczenie
Zgodnie z SST D 05.03.05 ,Nawierzchnia z betoraltagfego™ punkt 8.5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyexe podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 m wykonanej warstwycieralnej naly przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jéio
wykonanych robot w oparciu 0 wyniki pomiarow i batidoratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt zgodnie z projektem organimabju na czas budowy,

- zakup i dostarczenie materiatdw podstawowydmigniczych,

- opracowanie recepty na mieszaBKA,

- wyprodukowanie mieszanki SMA zgodnej z zatwierdzecepi laboratoryja,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,
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No o,rwDNPRE

oklejenie tang asfaltowo - kauczukaykrawedzi urzzdzeh obcych i krawznikow oraz uléenie tamy
asfaltowo-kauczukowej ngcach roboczych,

roziazenie i zagszczenie mieszanki SMA,

posypanie grysem i przywatowanie,

obckcie kravedzi lub wyprofilowanie wraz z pokryciem lepiszczbraegow warstwy,

inne prace, niegbne do wykonania robét @hjch zakresem n/n SST zgodnie z Dokumentac
Projektovy,

przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych, wymaganych w SST.

PRZEPISY ZWIAZANE

~WT-1 Kruszywa 2010"

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008" i WT-2 Nawiemaghasfaltowe 2010”
"WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2

Polskie Normy powotane w WT-3

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegjprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadedrogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43#adl4 maja 1999 .
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