Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.11

D.05.03.11 RECYKLING (frezowanie na zimno)

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n SzczegGtowe] Specyfikacji Techejcgnwymagania dotyegze wykonania i odbioru
robot zwizanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej nanaiw ramach przebudowy i rozbudowy
skrzyzowania drogi wojewodzkiej nr 670 z drogami powigtownr 1240B i 1251B wraz z drogowymi
obiektami irkynierskimi i niezigdrg infrastruktug techniczg na terenie gm. Nowy Dwor, pow. sokolski,
woj. podlaskie.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegGlowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyedmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt..1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdlowe]j Specyfikaghhicznej dotyezfrezowania istnigiej nawierzchni
bitumicznej przed wykonaniem nowych warstw nawiemzcobejmuj wykonanie frezowania warsivo
sredniej grubéci zgodnie z dokumentadiechniczg.

Lokalizacja odcinkéw frezowanych wg wymadaokumentacji Projektowe;.

1.4. Okre&lenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicang na zmno - czynnd¢ techniczna, maga na celu
poprawienie rOwrgei poprzecznej i podiunej jezdni lub usugcia warstwy nawierzchni.

1.4.2. Dedrukt - materiat mineralno-bitumiczny, rozkruszony do tads okruchdéw zwizanych
lepiszczem bitumicznym, powstaly w wyniku frezoeanvarstwy lub warstw nawierzchni
drogowej w temperaturze otoczenia.

Pozostale ok#enia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 “Wymagargglne”.

1.5. Ogoéblne warunki dotycace rob6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za zgoddoz Dokumentagj
Projektov, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogolne dotygze robot podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania a@joln

2. MATERIALY
Nie wystpuia.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycice spratu
Wymagania ogdlne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzt do frezowania

Nalery zastosowa frezarki drogowe umidiwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na ékre
otebokas¢ z doktadnécia okreslong w pkt. 5 n/n SST.

Frezarka powinna Bysterowana elektronicznie i zapewriachowanie wymaganej rovinooraz pochyie
poprzecznych i podiych powierzchni po frezowaniu. Wymagiaiwnai¢ okreslono w pkt. 5 n/n SST.

Do malych robét (naprawy i jezdni) Inspektor Nadzoru medopicic frezarki sterowane mechanicznie.
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Szeroké& hcbna frezujcego powinna ly dobrana zalmie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szeroké&t bebna mae by dostosowana do szerékioskrawanych elementow nawierzchni. Przy frezawani
calej szerokimi jezdni szerok@ bebna skrawapego powinna ldyco najmniej rowna 1200 mm (frezarka musi
by¢ sterowana elektronicznie).

Przy duaych robotach frezarki musby¢ wyposaone w przenmik sfrezowanego materialu, pegsj go na
srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyarirenusz, a poza nimi powinny, byzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgpidspektora Nadzoru maea dopgcic frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabugidaan

b) na drogach migjskich, przy malym zakresie robét

Wykonawca mze uyweat tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora diadz

4.  TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagagiine”.

4.2. Transport destruktu
Do transportu destruktu nalestosowa samochody samowytadowcze.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akcgpprojekt organizacji i harmonogram robat,
uwzgkdniagce warunki w jakich wykonywanedh roboty zwgzane z frezowaniem nawierzchni bitumiczne)
na zimno.

Ogdlne zasady wykonywania robét podano w SST D.BDAID “Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno ayaleykona na powierzchniach oldlenych w
Dokumentacji Projektowe;.

Do frezowania nalg uzy¢ frezark sterowan elekironicznie, wzgtlem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwelelrogi oraz rowng powierzchni okréong j.n.

Frezowanie nawierzchni na calej szefokezdni naley wykona frezark o szerokéci bebna frezujcego
min. 1200 mm. Nawierzchnia powinna lsfrezowana nagpokai¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.
Nieréwnaci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metydsty zgodnie z BN-68/8931-04 [1], nie powinny
WYNOSst wiecej niz 6 mm.

Frezy nie powinny ldynadmiernie ziyte aby powierzchnia po frezowaniu nie byla zbypbwata.

Styk gsiednich przéf frezarki powinien by maziwie na tym samym poziomie; dopuszczalnanica
poziomow mae wynost + 3,0 mm.

W migjscach, gdzie grukbprzewidywanych wyréwnieklinem schodzi do zera, w ramach frezowania
uszarstniacego, nalgy odpowiednio zvgkszy¢ giebokas¢ frezowania.

Po zakaczeniu frezowania, powierzchnia po tej czyganpowinna by oczyszczona tego samego dnia.
Uzyskany destrukt nalg zagospodarowiazgodnie z decyziZamawigjcego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakm robot podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania agioin
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6.2. Kontrola jakosci rob6t
Kontrola jakdci rob6t podczas frezowania nawierzchni na zimnwig@a obejmowé& pomiary
okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i cgstotliwosé badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Minimalna czestotliwosé badan kontrolnych
1. | Rbwna¢ podiuzna tat 4-metrova co 20 m

2. | RGwnd¢ poprzeczna Latco 20 m

3. | Spadki poprzeczne Co50m

4. | Szeroké& frezowania Co50m

5. | Gkbokas¢ frezowania Na bimco

Dopuszczalne nierowsm powierzchni po frezowaniu okteno w pkt. 5.2.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powibig zgodny z okrdonym w Dokumentacii
Projektowej, z tolerangjt 0,5%.

Szeroké frezowania powinna bygodna z okiong w Dokumentaci Projektowej z dokiadolg + 5 cm.
Glebokas¢ frezowania powinna bygodna z okiong w Dokumentacji Projektowej z dokladoig +5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.@DQWVymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarovy rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni jest ¥ ¢metr kwadratowy)
sfrezowanej nawierzchni na oltael glebokaic.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.ADORVymagania ogdine”.

8.2. Sposotb odbioru robot
Odbior robdt zwizanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywanyzasadach odbioru robot
zanikagcych i ulegajcych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST.ARIW0.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyexe podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatdoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platng¢ za 1 m sfrezowanej nawierzchnidizie dokonana na podstawie obmiaru i ocenygakobdt w
oparciu o pomiary i wyniki badidaboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuije:
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robét zgodnie z projektem organizadijiur na czas budowy;,
- frezowanie nawierzchni na oki@g gicboka¢ z zachowaniem wymaganej rowaooraz
pochylé poprzecznych i podhaych,
- transport sfrezowanego materiatu,
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- koszty wysypiska, utylizacji, skladowania, rekulbaji,

- Ciecie kravedzi pitg spalinove

- rozkucie i zerwanie nawierzchni,

- ewentualne powtdrne wyréwnanie kegzi w wypadku jej uszkodzenia,

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- przeprowadzenie pomiardw powierzchni po frezowaniu.

- wykonanie innych czynsoi niezlgdnych do realizacji Robét @bych niniejsz SST, zgodnie z
Dokumentagj Projektovy i SST, warunkami okéonymi w umowie i SIWZ.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réain@wierzchni planografem i gat
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