Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.04.03.01

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji TechniczngST)

Przedmiotem niniejsze] Szczegblowe] Specyfikacghhezne] § wymagania dotygze wykonania i
odbioru robot zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kdisimych nawierzchni w ramach
budowy i rozbudowy drogi wojewodzkiej nr 676 - radbwy skrzyowania w m. Supgh gmina Supra.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyesoadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punktig.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdlowej Specyfikasjhmicznej dotyezoczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych nawierzchni i obejruj

a) nawierzchnie ulepszone:

- oczyszczenie i skropienie nawierzchni przedarem warstwycieralnej i wizacej

b) nawierzchnie nieulepszone:

- oczyszczenie i skropienie warstwy podbudowy z kmazamanego stabilizowanego mechanicznie.
Lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe).

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSa zgodne z obowrujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 , Wymagaoigine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgoddoz Dokumentag
Projektove, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogoblne wymagania dotygze robo6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania eoin

2. MATERIALY

2.1. 0Ogoblne wymagania dotycxe materiatow
Ogdlne wymagania dotygze materiatldow podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagamine”.

2.2. Materiaty do wykonania skropienia

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawiérzicmusz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Skropienie lepiszczem radby wykonane emulsjasfaltovy wedtug PN-EN 13808, albo
innym materiatlem wedtug norm lub aprobat technidany

Rodzaj lepiszcza powinien dydostosowany do rodzaju materialu w padioDo hczenia warstw
asfaltowych zalecacsstosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowgtiorowych, wytworzonych z
asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego.

Zaleca s rOwniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. Wpadku stosowania emulsji
asfaltowej do skropienie podenz warstwy niezwranej lub zwgzane] hydraulicznie nate uzy¢ emulsg
wolnorozpadow, a do skropienia podita zawierajcego cement - emusp pH wekszym ni 4.
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Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone gizahia warstw konstrukcji nawierzchni powinny Sipén
wymagania okigone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowgmimerami powinny spetnia
wymagania okiéone w tablicy 2.

Do drdg o kategorii ruchu KR3 + KR6 zalegaesinulsg asfaltovd o wiagsciwosciach wg tablicy 2, do drog
o0 kategorii ruchu KR1 + KR2 o wdeiwosciach wg tablicy 1.

Tablical Wymagania dotycgce kationowych emulsji asfaltowych stosowsoh do
gtzania warstw nawierzchni

C60 B3 ZMY C60 B5 ZMY
W ) hni Metoda bada Jednostka
magania techniczne
ymagd wedtug normy Klasa Zakres Klasa Zakres
wartasci wartgci

Polarna¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpad®@ PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 100 5 120 od 180
Zawartac lepiszcza (poprzez | o\ e 1428 % (m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
oznaczenie zawao wody)
Czas wyptywu dla @ 2 mm
w 40°C PN-EN 12846 S 3 15+ 45 3 15+ 45
Pozostaté¢ na sicie, 0
sito 0.5mm PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2 3 <0,2

Pozostaté¢ na sicie po 7 dniach
magazynowania, sito 0,5 mm  |PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR

Sedymentacja po 7 dniach

. PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
- PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
Adhezja . powierzchni
Zalcznik NA.2.2 - >75 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - - - - >3,5

Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfgych przez odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaltu PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100
odzyskaneg
Temperatura ngknienia asfaltu PN-EN 1427 oc 5 > 39 5 > 39
odzyskaneg

D Wymagania dotygze emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozaeeniu przed

wbudowaniem
Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
Badanie na kruszywie bazaltowym

2)
3)
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Tablica 2. Wymagania dotycgce kationowych emulsji modyfikowanych polimerami,
stosowanych deyezania warstw nawierzchni

C60 BP3 ZM"
W ) hni Metoda bada Jednostka
magania techniczne
ymag wedtug normy Klasa Zakres wartéci
Polarng¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpadd@ PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 100
Zawartdic lepiszcza (poprzez | o\ N 1428 % (m/m) 5 58 do 62
oznaczenie zawago wody,
Czas wyptywu dla @ 2 mm
W 40°C PN-EN 12846 s 3 15+ 45
Pozostaté na sicie, o
sito 0.5mm PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2

Pozostaté¢ na sicie po 7 dniach
magazynowania, sito 0,5 mm  |PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR

Sedymentacja po 7 dniach

. PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR
magazynowania
- PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR
Adhezja - powierzchni
Zakcznik NA.2.2 - >75

Wymagania dotyegce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfgych przez odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaltu

PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100
odzyskanec
Temperatura rgknienia asfaltu PN-EN 1427 oc 4 > 43
odzyskaneg
Nawrét spezysty w 25C asfaltu
odzyskanego PN-EN 13998 % 4 >50

D Wymagania dotyeze emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie

rozcieaczeniu przed wbudowaniem
Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
Badanie na kruszywie bazaltowym

2)
3)

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Skropienie lepiszczem powinnodoyykonane w iléci podane] w przeliczeniu na pozostate lepiszcze
zgodnie z tablig3.

Tablica 3. Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia podia pod warstwe asfaltowa

. llos¢ pozostatego
Ukladana warstwa asfaltowa Podtaze pod warstw asfaltove lepiszcza [kg/f]
Warstwa podbudowy z betonu asfaltowed Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicz 0,5-0,7
Warstwascieralna z betonu asfaltowego |Podbudowa asfaltowa 0,1-0,3

Doktadne ziycie lepiszczy powinno kyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni
oraz zastosowanego lepiszcza i zaakceptowandmspektora Nadzoru.

2.4. Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinnodygodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odpdst/
wymaganiom norm i przepisow dotgcych poszczegoinych rodzajéw lepiszczy.

Warunki przechowywania nie mpgowodowa utraty cech emulsji i obrenia jej jakéci.

Emulsg naley przechowywa& w zbiornikach stalowych wypésaych w urgdzenia grzewcze
i zabezpieczonych przed dgmm wody | zanieczyszaze
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3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycice spratu
Wymagania ogolne dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Sprzt do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni pxaleywac:

- szczotki mechaniczne.
Zaleca § wycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powindavipkonana z
twardych elementow czyszgych i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszcze
przylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powpposiada mickkie elementy
czyszcace | shiy¢ do zamiatania. Zalecaesuzywanie szczotek wypasanych w urzdzenia
odpylapce.

- spezarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne,

lub inny sprzt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni rigleuwzywad skrapiark lepiszcza wypogam w urzdzenia
kontrolno-pomiarowe pozwaige na sprawdzanie i regulowanie gaghcych parametrow:

- temperatury rozkladanej emulsji,

- cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrotow pompy dozufej emulsj,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

- wysokaci i dlugasci kolektora do rozktadania emulsi,

- ilosci emulsiji.

Zbiomnik skrapiarki na emutspowinien by izolowany termicznie, tak aby rdove byto zachowanie statej
temperatury emuls;ji.

Wykonawca powinien posiatlaaktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawigre] zalencsci
pomkedzy wydatkiem emulsji a ngptijgcymi parametrami:

- cisnieniem emulsji,

- obrotami pompy,

- predkascia jazdy skrapiarki,

- temperatuyy emulsji.

Skrapiarka powinna zapewmozkiadanie lepiszcza z toleranejl 0% od ildci zatlazone).

4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycgce transportu
Wymagania ogolne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagayoine”.

4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, etk innych opakowaniach pod
warunkiemze nie ledg korodowaty pod wplywem emuls;ji i niedy powodowaly jej rozpadu.

Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powiyaypkzedzielone przegrodami, da@imi je na
komory o pojemni max. 1 m3, a kKala przegroda powinna niigvykroje umaliwiajace przeptyw
emulsji.
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Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone doggortu lub skiadowania emulsji powinny lagyste i
nie powinny zawiekaresztek innych lepiszczy.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonywania robot

Zasady ogoélne wykonywania robot podano w SST D.J@I3000 , Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akcgpprojekt organizacji i harmonogram robat,
uwzgkdniagce warunki w jakich wykonywanexdt roboty zwszane z oczyszczaniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, aalasunaé luzny materiat, brud, bitoto i kurz przyyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wodyg@ngeniem. Zanieczyszczenia stwardniate, nie
dapce s¢ usura¢ mechanicznie, natg usunc recznie lub za poma@alostosowanego spta.

W miejscach trudnodeginych nalgy wywat szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezpednio przed skropieniem warstwa powinng bgzyszczona z kurzu przy
uzyCiu Spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytaywana woda to skropienie tenasipi¢c dopiero po wyschetiu
warstwy (nie dotyczy to podbudowy z kruszywa fargaipe

Skropienie warstwy i@ rozpoczé sk po akceptaci jej oczyszczenia przez Inspektodzdia.

Warstwa nawierzchni  powinna dyskrapiana emulsj przy uyciu skrapiarki, a w miejscach
trudnodosgipnych ecznie /za pomaeoneza z dysz rozpryskovy/.

Temperatury emulsji powinny né@¢ sie w przedziatach podanych w aprobacie technicznej.

W razie potrzeby emulspalery ogrza do temperatury zapewrjegj wymagaamlepkacé.

Skropienie powinno ldyrownomieme, a iké rozkladanej emulsji powinna dydwna iléci zalozonej z
tolerancy +10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie razioo nadmierilos¢ emulsji Wykonawca powinien rozig
warstve suchego i rozgrzanego piasku i ugumadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostatezyia emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powydgpozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niedny dla umeliwienia penetracji lepiszcza w wargtwodparowanie
wody z emulsji. W zalencsci od rodzaju gytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzi

Przed uléeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznejk@viawca powinien zabezpieézy
skropiora warstvwe podbudowy z kruszywa famanego przed uszkodzeleoyzg o potrzebie i rodzaju
zabezpieczenia Wykonawca przedstawi Inspektorowizdia do akceptacji) i dogic na niej tylko
nieztedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinng pszez \Wykonawgnaprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakm rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agidin

6.2. Badania i kontrola przed przysgpieniem do robot

Przed przygpieniem do robot Wykonawca powinien przeprow@grebbne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki edémnia wymaganej ikei emulsji w zalenasci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia
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6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6 3.1. Badaniaemulgji
Ocena emulsji powinna byparta na atestach producenta. W przypadkatgiiwych Inspektor Nadzoru
zaleci wykonanie dodatkowych bada

6 3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropieniai zuzycia emulsgi

Jednorodni skropienia powinna bysprawdzana wizualnie.

Raz na miesc dla kadej skrapiarki naley przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanej emulsji wg metody
podanej w opracowaniu “Powierzchniowe utrwaleniandzanie iléci rozkladanego lepiszcza |
kruszywa’.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.@DQWymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarovy jest 1 M (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej waystaa podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiarow w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D.M.@DOYVymagania ogolne”.

8.2. Sposo6b odbioru robdt

Roboty objte niniejsa SST podlegaj odbiorowi roboét zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktory
powinien by dokonany na podstawie wynikdw pomiarow i lseol@z oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadastali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na wkasny koszt w ustalonymitee.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyere podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Plaindé¢ za 1 m oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyshigrzchni naliyy przyjmowa na podstawie

obmiaru po ocenie jakm wykonania robot na podstawie wynikéw iagaomiardw laboratoryjnych.

Cena wykonania robo6t obejmuije:

- przygotowanie robot,

- oznakowanie robét zgodnie z projektem organizadjiur na czas budowy,

- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnym @olemn wod lub uzyciem spgzonego
powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszcze

- wywiezienie uzyskanego gruzu i zanieczysacze

- zakup, dostarczenie emulsji i napetniemnekyapiarki oraz podgrzanie do wymaganej tempgratur

- skropienie warstw emuisyv ilosci okreslonej w SST i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru,

- przeprowadzenie wymaganych hadeomiarow.

104 Budowa i rozbudadvagi wojewddzkiej nr 676 — rozbudowa skmayania w m. Supgh



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.04.03.01

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty
1. ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010”

2.  ,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”
3.  Polskie Normy powotane w WT-2
4.  Polskie Normy powotane w WT-3
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