Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.02.01

D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicep(SST)

Przedmiotem n/n SzczegGtowe] Specyfikacji Techejcgnwymagania dotyegze wykonania i odbioru
robot zwizanych z wykonaniem oznakowania pionowego w ranfmatowy i rozbudowy drogi
wojewodzkiej nr 676 - rozbudowy sképpvania w m. Supéh gmina Supré.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyesadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt..1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyezykonania oznakowania pionowego na terenietyobj
zakresem jak w pkt. 1.1 i obejrgwjstawienie pionowych znakow drogowych odblaskoyych

1.4. Okre&lenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy zisemi albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze.

1.4.2. Tarcza znaku ptaska powierzchnia usztywniog krawedzia, na ktorej w sposob trwaly
umieszczone jest lico znaku. Tarczazenbyt wykonana z ranych materiatow (stal, aluminium,
tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lukeskdna.

1.4.3. Lico znaku- przednia ox¢ znaku, shyca do podania tfel znaku. Lico znaku nie by
wykonane jako malowane lub oklejane {fadblaskow lub nieodblaskow). W przypadkach
szczegoblnych (znak z przejrzystych tworzyw syneetych) lico znaku me by zatopione w
tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowynak, ktérego lico wykazuje wtawosci odblaskowe (wykonane jest
Z materiatu o odbiciu powrotnym — wspotmgm).

1.4.5. Znak drogowy pa&dietlany - znak, w ktorym wewgtrznezrodto swiatlta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znakd kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, krataen
wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwaranfigy przenoszenie olgen zmiennych i stalych
dziatapcych na konstrukeji zamontowane na niej znaki lub tablice.

Pozostale okdéenia g zgodne z obowzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodblne warunki dotycace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgoddoz Dokumentag
Projektove, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotygze robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania @joln

2.  MATERIALY

2.1. Wymagania og0lne dotycice materiatow

Wymagania ogolne dotygze materiatéw podano w SST D.M.00.00.00 ,\WWymagagigne”.

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktory nie ma polskiej normy, musi
posiada aprobag techniczg wydary przez uprawnianjednostk.

Znaki drogowe powinny mieznak budowlany (znak “B”) nadany przez uprawsjednostk.
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2.2. Pionowe znaki drogowe

Materiatami stosowanymi do wykonania oznakowaraagiego w/g zasad n/n ST s
- fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczyetkow,

- konstrukcje wsporcze,

- tarcze znakow,

- folia odblaskowa,

- materiaty do monta znakow i inne.

2.2.1. Materialy stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczgaek@v mog by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

-z betonu zbrojonego,

inne, dla ktérych opracowano dokumentéaghniczg zgodn z obowizujgcymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowani@owego naley wykona z betonu lub betonu
zbrojonego klasy co najmniej C16/20 (B20). Posagli@ifundamentow nadg wykona na gebokas¢
ponizej przemarzania gruntu zgodnie z ngfiN-B-03020 [1].

Wymiarowanie fundamentow powinnathyzgodnione z Inspektorem Nadzorul.

Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-EN 206-1 [2].

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakow

Konstrukcje wsporcze znakOw oraz sposobaaehia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powydy
zgodne z propozyg)Vykonawcy akceptowarprzez Inspektora Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze nana wykona z ocynkowanych rur zaakceptowanych przez Insggekiadzoru.
Rury powinny odpowiadavymaganiom PN-EN 10210-1 [3], PN-EN 10210-2 [#;EN 10224 [5],
PN-H-74220 [6] lub innej normy zaakceptowanej pirapektora Nadzoru. Powierzchnia zetrama i
wewretrzna rur nie powinna wykazyéwavad w postaci tusekgknie¢, zawalcowa i naderwa. Konce rur
powinny by réwno obajte i prostopadle do osi rury. Rury powinny lpyoste. Dopuszczalne miejscowe
odchylenia od prostej nie powinny przekrécza mm na 1 m diugoi rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych piaeay (np. R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023/07 [13], PN-EN 10025-1 [8], PN-EN 10@®R0], PN-EN 10025-4 [11], PN-EN 10083-1
[12], PN-EN 10084 [14].

Do ocynkowania rur stosujecspatunek cynku Raf wediug PN-EN 1179 [7]. Powloketafizacyjna
cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakow pmaving z cynku o czystmi nie mniejszej i
99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076/02 [22].

Minimalna grub& powloki metalizacyjnej cynkowej nar@nej na dziatanie atmosferyczne wg
BN-89/1076/02 [22], w warunkach umiarkowanych wyd@®um.

Producent lub dostawca obagwany jest do wydania gwarancji na konstrukejsporcz, ktorej
przedmiotem gwiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementdacupcych oraz trwalét
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

2.2.3. Tarcze znakow

2.2.3.1. Trwaldéé materiatdbw na wplywy zevetrzne

Materialy wyte na lico i tarag znaku oraz petzenie znaku z targznaku, a tate sposob wykzenia
znaku, muszwykazywa petry odporné¢ na dziataniéwiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczne
I wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemicangn korozg elektrochemiczy) —
przez caly czas trwald znaku, okrélony przez producenta lub dostawc

2.2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostanznaku
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Producent lub dostawca znaku ok@any jest przy dostawie okii€é, uzgodnion z odbiorg, trwalc¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, zetaklosgpnic nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) dane szczegblowe o ewentualnych ograniczeniaarsavginiu znaku,

C) instrukcg utrzymania znaku.

2.2.3.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcze znakoéw magby¢ wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo o géabain. 1,25 mm zgodnie z
normy PN-EN/10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o lgéci min. 1,5 mm zgodnie z nogm
PN-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28].

Tarcze znakdw magzostag wykonane z innych materialdw, np. tworzyw syntatych, pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

Tarcze tablic o powierzchni ghiszej od 1 rnalety wykona z blachy ocynkowanej ogniowo o grdtio
min. 1,5 mm zgodnie z nognPN-EN/10142+A1 [24] lub z blachy aluminiowej o lggéci min. 2,0 mm
zgodnie z normPN-EN 485 1-4 [25, 26, 27, 28].

2.2.3.4. Wymagania dla znaku odblaskowego

Znaki drogowe odblaskowe nalavykona przez oklejenie powierzchni znakudaldblaskowy typu 2.

W zaleindéci od wiagciwosci folii odblaskowej (odbijacej powrotnie) powinna ona spethiaymagania
optyczne okrdone wspotczynnikiem luminancji barw znakéw orazmagania dotyege barw znaku
odblaskowego okéone wspblrzdnymi chromatyczrii pdl barw, podane w ,Szczegdtowych
warunkach technicznych dla znakow i sygnatéw drggbw.” [31].

Wymagania odrimie wiaciwosci eksploatacyjnych folii podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwaosci eksploatacyjne folii

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 | Wytrzymald¢ na oderwanie folii mm <50
2 | Odporné folii na dziatanie wysokich i powierzchnia bez widocznychekan, stopid,
temperatur Zluszczé i oddzielania od podkiadu
3 | Odpornét folii na dziatanie niskich i powierzchnia bez widocznychekan,
temperatur Zluszczé i oddzielania od podkiadu
4 | Odpornéc folii na wodt po 18 h moczenia i powierzchnia bez widocznychgherzy,
oddzielania od poda
5 | Odporné na uderzenie kalb masie 450 nie powinno by peknie¢ lub delaminacii folii
g upuszczonej z wysai@ 220 mm - od podtaa w odlegtéci 6 mm od punktu
uderzenia kuli

Nalezy zastosowaznaki srednie w/ig wymiardw podanych w ,Szczegotowych weaah technicznych dla
znakow i sygnatow drogowych. ..” [31].
Znaki i tablice musgspelnia wymagania podane w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla znakéw pionowych

Parametr Wymaganie Jednostka Klasawg
PN-EN 12899-1
Wytrzymaldié na obeizenie s >0,60 kN m? WL2
naporu wiatru
Wytrzymala¢ na obcizenie skupione >0,50 kN PL2
Chwilowe odksztalcenie zginag <25 mm/m TBD4
<0,02 stopigi x m TDT1
Chwilowe odksztalcenie sjtne <011 TDT3
<057 TDTS
<115 TDT6Y
Odksztalcenie trwalte 20 % odksztalcenia chwilowego mm{m lub -
stopigh x m
Zabezpieczona krae ttoczna,
Rodzaj krawdzi znaku Zaginana, prasowana lub - E2
zabezpieczona profilem
krawedziowym
Przewiercanie lica znaku LIF‘O znaku nie mze by¢ przewiercone i P3
z zadnego powdu
*) Klag; TDT3 stosujemy dla tablic na dwoch lulpeej podporach, kiag DT5 dla tablic na jednej podporze, &DT1 dla tablic
na konstrukcjach bramowych, KaEDT6 dla tablic na konstrukcjach wyginikowych

Tarcze znakéw powinny spelilkze nasipujace wymagania:

- kranedzie tarczy znaku musby¢ usztywnione na calym obwodzie poprzez ich podwgigie o
promieniu gicia nie wekszym nz 10 mm whcznie z narnikami lub przez zamocowanie
odpowiedniego profilu na calym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku musi pkaska - bez weg, wybrzusze, pofatdowa i otworow
monta:owych; dopuszczalna nierowddavynosi 2mm/m,

- podwojna gjta kravedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile magowe musz
usztywri tarcz: znaku w taki sposob, aby wymagania podane wyablity spetnione a zarazem
stanowity element konstrukcyjny do meontado konstrukcji wsporczej; dopuszczarsaksymalne
odksztaicenie trwate do 20 % odksztalcenia odpowdgklasy na zginanie i sjaanie,

- tylna powierzchnia tarczy musidgabezpieczona przed procesami korozji ochronngmaigsami
chemicznymi oraz powiakakiernicz o gr. min. 6Qum z proszkowych farb poliestrowych.

Tarcze znakdw i tablic o powierzchnl m2 powinny spetntedodatkowo nagbujace wymagania:

- naraniki znaku i tablicy musgby¢ zaokgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami gerg/mi
w zahczniku nr 1 do rozpogezenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20Q03nie mniejszym
jednak nt 30 mm, gdy wielkéri tego promienia nie wskazano,

- faczenie poszczegdlnych segmentow tarczy (dla znaekélikogabarytowych) wzdiupoziomej lub
pionowej krawdzi musi by wykonane w taki sposob, aby nie wgpstwaly przesugcia i przéwity
w miejscach ichekzenia.

Tolerancje wymiarowe:

* Tolerancje wymiarowe dla grufsbblach:
- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gi5%2,5 mm wynosit: 0,14 mm,
- dla blachy aluminiowej o gr. 1,5 + 2,0 mm wyn@,10 mm.

* Tolerancje wymiarowe dla grufmbpowtok malarskich:

- dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchnidzay znaku o gruldci 60pum wynosi+ 15um.

 Tolerancje wymiarowe dla ptaskopowierzchni:

- odchylenia od poziomu nie mpgynies¢ wigcej niz 0,2 %, wygtkowo do 0,5 %.
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* Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakdw:
- dia tarcz znakéw o powierzchnll nf wynosi+ 5 mm,
- dla tarcz znakéw o powierzchinll nf wynosi+ 10 mm.
* Tolerancje wymiarowe dla lica znaku:

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego emiksitowym wynosy+ 1,5 mm,

- tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego iigtayklejania wynosz+ 2 mm,

- kontury rysunku znaku (obwddka i symbolsmuny¢ rowne z dokladnimia w kazdym kierunku do

1,0 mm.
Wymagania jakéciowe:

- Powierzchnia licowa znaku musicipwna, ptaska, gladka, bez rozwarstwmgecherzy i odklejé na
kranedziach. Pomdzy tarcz znaku a licem nie powinno dpecherzy powietrza ani ggtek stakych;
lico cah swy powierzchrg powinno przylegado tarczy znaku. Dopuszczasiystpowanie phytkich
rys i wzerow do gtbokaici maksymalnie 0,1 mm.

- Lica znakow wykonane drukiem sitowym msg wolne od smug i cieni.

- Krawedzie lica znaku z folii typu 2 musby¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez lakierowabie |
ramy z profilu ceowego.

- Powiloka lakiernicza na tylnej stronie znaku naysrowna, gladka bez smug i zaciekow.

2.2.4. Materiaty do monta znakdéw i inne

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniacdzy soly elementow
konstrukcji wsporczych znakow jdkuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bez
peknig¢, naderwa, rozwarstwié i wypuklych karbow.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatdw

Wykonawca powinien zapewniwszystkim materialom warunki przechowywania i c&sania
zapewniajce zachowanie ich jakm i przydatnéci do robot.

Tarcze znakéw z naklejonym licem rigleopakowd w sposob zapewnigly ochror folii lica przed
uszkodzeniem, z miwosciag identyfikacji.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalaatdriatow dziatgrych
korodupco i w warunkach zabezpiecgajch przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotycice spratu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

3.2. Sprzt do wykonywania robot

Przy wykonywaniu oznakowania pionowegonaostosowanastpuiacy Sprzt:
- koparki,

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stuplgruncie spoistym,

- betoniarki przewane,

- $rodki transportu materiatow,

- przewane zbiorniki do wody,

- drobny spet pomocniczy do monta,

- sprzt spawalniczy, itp.

pod warunkiem zaakceptowania przez Inspektora KNadzo
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4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotycgce transportu
Wymagania ogolne dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagayoine”.

4.2. Transport materiatow

Znaki, stupki przeszkodowe, konstrukcje wsporazprzt (uchwyty,sruby, naketki itp.) nalezy przewozt
powszechnie stosowanygmodkami transportowymi, zabezpiegege przed uszkodzeniami mechanicznymi
I wphwami atmosferycznymi.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST DDA ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadpoojekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgkdniapce wszystkie warunki w jakichetly wykonywane roboty zwrane z wykonywaniem
pionowego oznakowania drogi.

5.2.  Roboty przygotowawcze

Przed przygpieniem do robét natg wyznaczy:

- lokalizacp znaku, . jego pikiefeoraz odlegi od kravedzi jezdni lub krawdzi pobocza umocnionego,

- wysokad¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow agleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i
odbioru robdt istniata nmitwo$¢ odtworzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacg i wysoka¢ zamocowania znakow naleprzyjmowa zgodnie z DokumentacProjektove
oraz wymaganiami podanymi w ,Szczegblowych warumkeechnicznych dla znakéw i sygnatow
drogowych...” [31].

5.3. Wykonanie wykopdw i fundamentéw dla konstrukf wsporczych znakow

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku piaympeninien by dostosowany doggiokaci wykopu,
rodzaju gruntu i posiadanego sz WWymiary wykopu powinny ldyzgodne ze wskazaniami Inspektora
Nadzoru.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dien@eowania znakow, wykonywane z betonu “na
mokro” naley wykona zgodnie z norgPN-S-02205 [21].

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, graiety usungé i ubytki wypené do spodu fundamentu
betonem klasy C16/20 (B20).

Stupki konstrukcji wsporczych nalewstawt w gotowy wykop i napetiiotwor mieszank betonovy,
odpowiadajca wymaganiom podanym w pkt. 2.2.1, gagzajc ja ubijakami gcznymi.

Do czasu stwardnienia betonu stupekaygiedeprzé& Gérna czs¢ fundamentu powinna pokryéak z
powierzchri pobocza lub miee by wyniesiona nie wigj niz 3 cm.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakow powinny liyykonane zgodnie z SST i wskazaniami Inspektodzdia.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie gaej niz +1 %,

- odchytka w wysokii umieszczenia znaku, niegagj niz £2 cm,

- odchytka w odlegkei ustawienia znaku od kradzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nigoeg niz
5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlégioumieszczenia znaku zgodnie z ,Szczegbtowymi
warunkami technicznymi dla znakow i sygnatow droggiw..” [31].
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Konstrukcje wsporcze znakow drogowych pionowychanuosiel barwe szag neutralg. W pierwszym
okresie uytkowania konstrukcji wsporczych dopuszczdarw naturalia pokryé cynkowych.

5.5. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi bgamocowana do konstrukcji wsporczej w sposobmaleviaj acy jej przesuricie
lub obrot.

Sposob wykonania pgizenia tarczy znaku z konstrukajsporcz musi umaliwia¢ przy uyciu
odpowiednich narzlzi odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez dafgouytkowania znaku.
Tarcza znaku sktadanego musi wykazypetry integralné¢ podczas najechania przez pojazd waieh
warunkach Kkolizji.

W szczegolni - zaden z segmentow lub elementéw tarczy nieensg od niej odiczy¢ w sposob
powodujicy naraenie kogokolwiek na niebezpieazavo lub szkoel

Zaleca sj odchylenie tarczy znaku 6 &d linii prostopadtej do osi jezdni.

5.6. Oznakowanie znaku

Kazdy znak naley oznakowd na tyinej stronie naklegkzawierajca nasgpujace informacje:

a) numer i dgtnormy tj. PN-EN 12899-1 [23],

b) klasy istotnych wigiwosci wyrobu,

C) miesic i dwie ostatnie cyfry roku produkciji,

d) nazw, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikajproducenta lub dostayvesli nie jest producentem,
e) znak budowlany B,geproducent wystawit krajosdeklarag; zgodndci,

f) numer aprobaty technicznej.

Oznakowania powinny Byvykonane w sposoéb trwaly | wyray, czytelny z normalnej odlegtd widzenia, a
calkowita powierzchnia naklejki nie powinnatoigksza nt 30 cnf. Czytelndé i trwalasé naklejki na tylnej
stronie tarczy znaku nie powinn&lmyzsza od wymaganej trwak znaku. Nakleji nalery wykonat z folii
nieodblaskowe.

5.7. Trwatos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi Bywykonany w sposob trwaly, zapewn@y pely czytelndé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calimese jego iytkowania, przy czym wphwy
zewretrzne dziatajce na znak, nie megowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.8. Ustawienie stupkéw przeszkodowych
Stupki przeszkodowe naie ustawt w sposéb okéony przez producenta stupkdéw lub w inny,
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne dotyegce kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakm robot podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agioin

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Badania materialtow w czasie wykonywania rob6

Wszystkie materialy dostarczone na bugloav aprobatami technicznymi (deklaracjami zgsédno
producenta) powinny bysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegmiagow.

Czstotliwas¢ bada i ocena ich wynikow powinna bggodna z zaleceniami tablicy 3.

W przypadkach budzych witpliwosci mazna zleat uprawnionej jednostce zbadanie Seilaosci
dostarczonych wyrobow i materiatdw w zakresie wyshagdanych w pkt.2.
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Tablica 3. Czstotliwosé badahn przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow dstarczonych
przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis bada Ocena wynikéw
badania badai
1. | Sprawdzenie| 5 do 10 badaz wybranych | Powierzchrg zbada nieuzbrojonym | Wyniki powinny by
powierzchni | losowo elementow w keej | okiem. Do ew. sprawdzenia zgodne z

dostarczonej partii wyrobowgtebokaici wad uy¢ dostpnych wymaganiami pkt.2 i
liczacej do 1000 elementdwy narzdzi (np. liniatdw z czujnikiem, | katalogiem

suwmiarek, mikrometrow itp.) (informach)
producenta
2. | Sprawdzenie Przeprowadziuniwersalnymi
wymiarow przyrzdami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét najezbada:

- zgodné¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumengejojektovy i SST (lokalizacja, wymiary,
wysoka¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw, mgadpkt. 2 i pkt. 5,

- prawidlowd¢ wykonania wykopow,

- poprawnét ustawienia stupkow przeszkodowych i konstrukgpevszych znakow,

prawidtowé¢ pokczenia tarcz znakow z konstrukejsporca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogolne dotyege obmiaru robot
Wymagania ogolne dotygze obmiaru robot podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagagoine™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest 1 szt.(sztuka) wykonanego znaku, na podstaakeimentacji Projektowej i
obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST D.M.@DOYVymagania ogolne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawi deklaracje zgétinazyskane od dostawcéw materiatow, wyniki
pomiarow i bad@z biezacej kontroli materiatow i robot.

8.2. Rodzaje odbioréw

Odbidr oznakowania pionowego obejmuije:

a) odbior ostateczny,

b)  odbi6r pogwarancyjny,

wedtug zasad okitenych w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyere podstawy ptatndci
Ogdine ustalenia dotygze podstawy pfatsoi podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagania ogoine”.
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9.2.

Cena jednostki obmiarowej

Platnd¢ za 1 szt. wykonanego znaku drogowego pionowegayraizyjmowa na podstawie obmiaru i
oceny jakeci roboét | zastosowanych materiatow.

Cena wykonania robot obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materialtdw na miejsce wbudowania,

ustawienie konstrukcji wsporczych znakow z euanym wykonaniem fundamentow,
zamocowanie tarcz znakow drogowych zgodnie z DoktatgProjektovy i n/n SST,
przeprowadzenie batl&ontrolnych, wymaganych w n/n SST,

uporzdkowanie miejsca prowadzenia robdt,

Grunty budowlane. Posadowienie Bezghaie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Beton. €& 1: Wymagania, wigiwaosci, produkcja i zgodrio.

Ksztaltowniki zamkt@ wykonane na gmo ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. & 1: Warunki techniczne dostawy.

Ksztaltowniki zamki@ wykonane na gmo ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. 8¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkoi

Rury i gtzki ze stali niestopowej do transportu wody i amyptynow
wodnych. Warunki techniczne dostawy.

Rury stalowe bez szvagiaione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia.

Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

Wyroby walcowane naagor ze stali konstrukcyjnych. €2 1. Ogolne
warunki techniczne dostawy.

Wyroby walcowane naagor ze stali konstrukcyjnych. € 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestobuwy

Wyroby walcowane na ggar ze stali konstrukcyjnych. &2 3: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjrgidbnoziarnistych po
normalizowaniu lub walcowaniu normalizcym.

Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych. €& 4: Warunki
techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjrgidbnoziarnistych po
walcowaniu termomechanicznym.

Stale do ulepszania cieplnegesddz Ogolne warunki techniczne dostawy.

Stal okflenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

Stale do naglania. Warunki techniczne dostawy.

Bay i blachy ze stali niskagglowych powlekane ogniowo w sposoloby
do obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicivgtawy.

Stal. Ksztaltowniki walcowane nacr

PN-EN ISO 7089 Podkiadki gigfe. Szereg normalny. Klasa doktagbidé\.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03020

2.  PN-EN 206-1

3. PN-EN10210-1

4.  PN-EN 10210-2
statyczne.

5. PN-EN 10224

6. PN-H-74220

7. PN-EN 1179

8. PN-EN 10025-1

9. PN-EN 10025-2

10. PN-EN 10025-3

11. PN-EN 10025-4

12. PN-EN 10083-1

13. PN-H-84023-07

14. PN-EN 10084

15. PN-EN 10327

16. PN-H-93010

17.

18.

PN-EN ISO 898-1 Wiasftm mechaniczne egci zigcznych wykonanych ze stalieglowej oraz

stopowej. Cz¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o oklenych klasach wiaskai.
Gwint zwykly i drobnozwaojny.

19. PN-ENISO898-6 Wiastfm mechaniczne ezci zlgcznych. Cegé¢ 6: Naketki z okrelong
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20.

21.
22.

23.
24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

wartaicig obchzenia probnego. Gwint drobnozwaojny

PN-EN 20898-2  Wiaskm mechaniczne egci zlacznych. Nakgtki z okrelonym obcizeniem
probnym. Gwint zwykly.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemnendginia i badania.

BN-89/1076/02 Ochrona przed kogoAPowdoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnyckeliwnych. Wymagania ogoine.

PN-EN 12899-1  Stale pionowe znaki drogowesdlz znaki state.

PN-EN/10142+A1 Stal niskowglowa. Tamy i blachy ze stali niskaglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ety do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techme dostawy.

PN-EN 485-1 Aluminium i stopy aluminium. Blachggmy i piyty. Warunki techniczne
kontroli i dostawy.

PN-EN 485-2 Aluminium i stopy aluminium. Blactgimy i piyty. Cz$¢ 2: Wiaciwosci
mechaniczne.

PN-EN 485-3 Aluminium i stopy aluminium. Blackgmy i piyty. Czs¢ 3: Dopuszczalne
odchytki wymiar6w i ksztattu wyrobow walcowanychgagco.

PN-EN 485-4 Aluminium i stopy aluminium. Blacligémy i piyty. Tolerancje ksztattu i
wymiarow wyrobow walcowanych na zimno.

PN-EN 60598-2  Oprawyswietleniowe. Wymagania szczegotowe. Oprawwietleniowe
drogowe.

PN-EN 60529 Stopnie ochrony zapewnianej priaedawy (Kod IP)

10.2. Inne dokumenty

31.

32.

33.

Dz.U. RP Zatznik do nru 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 200%zczegbtowe warunki
techniczne dla znakdéw i sygnatdw drogowych orazdaeh bezpieczestwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drodze

System dopuszczania do stosowania pionowydtdendrogowych (Opracowanie: Transprojekt -
Warszawa, 1994 r. Projekt).

State odblaskowe znaki drogowegdeenia bezpiecastwa ruchu drogowego U3, U4, U6, U7, U8,
U9, U20, U21, U26, U27 oraz znaki dodatkowe AT, BTi, W - zalecenia IBDIM do udzielania
aprobat technicznych NR/2005-03-009, Warszawa, 2005
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