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D.05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO KR 1

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji TechniczngSST)

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacghirecznej § wymagania dotycice
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem odtworzenia osi trasy i punktow
wysokaciowych oraz pomiarow powykonawczych w ramach pugelvy drogi
wojewddzkiej Nr 681 Roszki Wdtti-t apy-Braask-Ciechanowiec odcinek Rmeictne —
Pietkowo od km 14+450 do km 19+177.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jakmichent przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczego6towej Specyfikaegifinicznej dotyczzasad prowadzenia
robét zwiazanych z wykonaniem:

» warstwascieralna AC11S 50/70 (dopuszcza asfalt 50/70 wielorodzajowy lub
modyfikowany PMB 45/80-55) gr 4 cm, KR1 zgodniekdlizach wg Dokumentacji
Projektowej

» warstwa wizaca AC16W 50/70 (dopuszcza sisfalt 35/50), gr 5 cm, KR1 zgodnie z
lokalizacp wg Dokumentacji Projektowej

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Beton asfaltowy mieszanka mineralno-asfaltowa, gsgczana, w ktorej ikziowe
proporcje sktadnikbéwssustalone wg zasady wypetnienia wolnej przestragrgzalenie od
warstwy do ktérej jest przeznaczona.

1.4.2. Mieszanka betonu asfaltowego mieszanka mineralna otoczona asfaltem drogowym w
odpowiednio dobranej proporcji, wytwarzana, uklalamagszczana na geco.

1.4.3. Bitumiczna podbudowa zasadniczgorna czs¢ podbudowy spetniaga funkcje
nosne w konstrukcji nawierzchni wykonana z mieszankieralno-bitumicznej.

Pozostate okidenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowzujacymi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagamgolne”.

1.5. Wymagania ogolne dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentacj Projektova, SST i poleceniami ltyniera/Kierownika projektu.
Wymagania ogolne dotygee robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdIn

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow
Warunki ogélne stosowania materiatdbw podano w SSW.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

2.2. Kruszywo

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchnemhu asfaltowego, nalg stosowa
kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13Q¥8T-1 Kruszywa 2010"

W tablicach nr 1, nr 2 i nr 3 podano wymaganesanaosci kruszywa stosowanego do
warstwy whzacej z betonu asfaltowego.

Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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Tablica 1. Wymagane wit&ciwosci kruszywa grubego do warstwy wazacej z betonu

asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w

Wymagania w

zaleznosci od zaleznosci od kategorii
kategorii ruchu ruchu
KR 1-2 KR 4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie Gc85/20 Gc85/20
nizsza ni:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegksze ni G20/17,5 G20/15
wedtug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria f2 f2
nie wyzsza ni:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub Fl3s lub Sks Flso lub Sko
wedtug PN-EN 9334, kategoria nie wisza ni:
Procentowa zawargé ziaren o powierzchni Cbeklarowana Cson10
przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie risza ni:
Odporndg¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN- LAgs LAso

EN 1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o
wymiarze 10/14; kategoria nie wsza ni:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8

deklarowana przez

deklarowana przez

lub 9 producenta producenta

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przez deklarowana przez
producenta producenta

Nashkkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub WA24Deklarowana WAZ24Deklarowana

9

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1, badana F2 Fa

na kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16, lub 8/16;

kategoria nie wysza ni:

.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367- SBa SBa

3, kategoria:

Sktad chemiczny- uproszczony opis petrografic:

rnydeklarowany przez

deklarowany przez

wedtug PN-EN 932-3 producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN mLPC 0,1 mLPC 0,1
1744-1 p. 14.2; kategoria nie wsza ni:

Rozpad krzemianowsyuzla wielkopiecowego wymagana odporr$é | wymagana odporié
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.

19.1

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego wymagana odpordé | wymagana odporioé
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.

19.2

Stala¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego V6,5 V35

wedtug PN-EN 1744-1 p.19.3; kategoria nie

wyzsza hi:

Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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Tablica 2. Wymagane widciwosci nietamanego kruszywa drobnego lub o ggtym

uziarnieniu do D < 8 mm do warstwy whzacej z

betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w

Wymagania w

zaleznosci od zaleznosci od
kategorii ruchu kategorii ruchu
KR 4 KR 1-2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Gr85 G385
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze GrecNR GreNR
niz wedtug kategorii:
Zawartag¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria fi0 f10
nie wyzsza ni:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nig MBE10 MBg10

wyzsza nk:

Kanciastgé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa cagtym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie riisza ni:

Ecs Deklarowana

Ecs Deklarowana

Nasakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8
lub 9

WA24Deklarowana

WA24Deklarowana

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6;
rozdz.7,8 lub 9

deklarowana przez
producenta

deklarowana przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-E
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wsza ni:

N

mLPCO,1

mLPCO,1

Tablica 3 Wymagane witdciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o agtym

uziarnieniu do D < 8 mm do warstwy whzacej z

betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w Wymagania w
zaleznosci od zaleznosci od
kategorii ruchu kategorii ruchu
KR 4 KR 1-2
Uziarnienie wedtlug PN-EN 933-1, wymagana Gg85 lub G\85 G85 lub G\85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckgze GTCyo GTCGwr
niz wedtug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria f1o0 f1o0
nie wyzsza ng:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nie MBg10 MBE10
wyzsza nk:
Kanciastgé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa Ecs30 ECSekiarowana
0/2 wydzielonego z kruszywa cagtym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie risza ni:
Nasiakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 | WA24Deklarowana WA24Deklarowana
lub 9
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 deklarowana przez deklarowana przez
lub 9 producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN mLPCO,1 mLPCO,1
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wsza ni:

Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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W tablicach nr 4, nr 5 i nr 6 podano wymaganesenaosci kruszywa stosowanego do

warstwyscieralnej z betonu asfaltowego.

Tablica 4. Wymagane witdciwosci kruszywa grubego do warstwyscieralnej z betonu

asfaltowego
Wiasciwosci kruszywa Wymagania w Wymagania w
zaleznosci od zaleznosci od
kategorii ruchu kategorii ruchu
KR 4 KR 1-2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie Gc 9020 Gc 8520
nizsza ni:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegksze ni G25/15 G20/15
wedtug kategorii:
Zawartc¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria f2 f2
nie wyzsza n:
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub Floo lub Sho Flos lub Sbs
wedtug PN-EN 9334, kategoria nie wisza ni:
Procentowa zawargé ziaren o powierzchni Cosnn Cbeklarowana
przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5;
kategoria nie risza ni:
Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN- LAso LAso
EN 1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o
wymiarze 10/14; kategoria nie wsza ni:
Odpornd¢ na polerowanie kruszywa (badania naPSV gekiarowana nie mnie PSV gekiarowana

normowej frakcji kruszywa do mieszanki
mineralno — asfaltowej) wg PN-EN 1097-8,
kategoria nie riisza ni:

niz 48

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8

deklarowana przez

deklarowana przez

lub 9 producenta producenta

Gestas¢ nasypowa wedtug PN-EN 1097-3 deklarowana przedeklarowana przez
producenta producenta

Nashkkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lubWA24Deklarowana WA24Deklarowan

9

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6 w 1% Fnaci? Fraci?

NaCl,; kategoria nie wysza ni:

»Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug PN-EN 1367- SBa SBa

3, kategoria:

Sktad chemiczny- uproszczony opis petrografic:

rngeklarowany przez

deklarowany przez

wedtug PN-EN 932-3 producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN mLPC 0,1 mLPC 0,1
1744-1 p. 14.2; kategoria nie wsza ni:

Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego wymagana wymagana
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. odporng¢ odporng¢
19.1

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego wymagana wymagana
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. odporng¢ odporng¢
19.2

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego V35 V3,5

wedtug PN-EN 1744-1 p.19.3; kategoria nie

wyzsza ni:

Nawierzchnia z betonu asfaltowego

a
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Tablica 5. Wymagane widciwosci nietamanego kruszywa drobnego lub o ggtym
uziarnieniu do D £ 8 mm do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w

Wymagania w

zaleznosci od zaleznosci od
kategorii ruchu kategorii ruchu
KR 1-2 KR 4
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Ge85 G385
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckéze GreNR GreNR
niz wedtug kategorii:
Zawartag¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria fi0 fi0
nie wyzsza ni:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nig MBg10 MBg10

wyzsza nk:

Kanciastgé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
0/2 wydzielonego z kruszywa cagtym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie riisza ni:

Ecs Deklarowana

Ecs Deklarowana

Nasakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8
lub 9

WA24Deklarowana

WA24Deklarowand

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6;
rozdz.7,8 lub 9

deklarowana przez
producenta

deklarowana przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-E
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wsza ni:

N

mLPCO,1

mLPCO,1

Tablica 6 Wymagane witdciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o agtym
uziarnieniu do D £ 8 mm do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w
zaleznosci od
kategorii ruchu

Wymagania w
zaleznosci od
kategorii ruchu

KR 1-2 KR 4
Uziarnienie wedtlug PN-EN 933-1, wymagana Gg85 lub G\85 G85 lub G\85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nieckgze GTcNR GTc20
niz wedtug kategorii:
Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 kategoria f1o0 f1o0
nie wyzsza ng:
Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9 kategoria nie MBg10 MBE10
wyzsza nk:
Kanciastdé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa | Ecs deklarowana Ecs30
0/2 wydzielonego z kruszywa cagtym
uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8,
kategoria nie risza ni:
Nasiakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 | WA24Deklarowana WA24Deklarowana

lub 9

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,
lub 9

8 deklarowana przez
producenta

deklarowana przez
producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN

{ mLPCO,1

1744-1 p. 14.2, kategoria nie wsza ni:

mLPCO,1

Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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2.3. Asfalt drogowy

2.3.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania

Niniejsza SST uwzgtnia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i gpse w kraju.
Zastosowanie innych lepiszczy momie miejsce na podstawie aprobaty technicznej
wydanej przez IBDiM oraz po spetnieniu wymadarmalnoprawnych wynikagych z
Ustawy o wyrobach budowlanych.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej etgj niniejsza SST naley stosowa asfalt drogowy
spetniajcy wymagania podane w tablicy 7 wedtug normy PN-E2$91:2010.

Tablica 7. Wymagania wobec asfaltow drogowych, wgNREN-12591:2010

L.p. Wigsciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70
Wiasciwosci obligatoryjne
1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 5070
2 Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 Pozostata penetracja % | PN-EN 12607+ >50
4 Wzrost temperatury ginienia °C 1 <9
5 Zmiana masy(wartd¢ bezwzgtdna) % <0,5
6 Temperatura zaptonu °C PN-EN 22592 >230
7 Rozpuszczalrsé % m/m | PN-EN 12592 >99
8 Temperatura tamlivégi, nie wicej niz °C PN-EN 12593 <8

2.4. Wypetniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanycharacg naley stosowé wypetniacz
zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszywd @". Wymagane wkgiwosci
wypetniacza do warstwy wyrdwnawczej z betonu asfedigo podano w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wi&ciwosci wypetniacza do warstwy wazacej z betonu
asfaltowego

Wiasciwosci wypetniacza Wymagania

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tabfid wg PN-EN
13043

Jaka¢ pytu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie MBEF10

wyzsza ni:

Zawartég¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza 1% (m/m)

niz:

Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez prodiacen

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym V28145

wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana

kategoria:

Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN Aress 8/25

13179-1, wymagana kategoria:

Rozpuszczalni@ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS

kategoria nie wysza ni:

Zawartg¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug CCpo

PN-EN 196-21 kategoria nieAsza n:

Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu Ka Deklarowana

mieszanym, wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2, BN Deklarowana

wymagana kategoria:

Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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Zawartg¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stangwdj surowiec do produkcji wypetniacza
powinna by nie mniejsza rzi 70%.

W tablicy nr 9 podano wymagane tavosci wypetniacza do warstwicieralnej.

Tablica 9. Wymagane widciwosci wypetniacza do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego

Wiasciwosci wypetniacza Wymagania

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tabld wg PN-EN
13043

Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MBE10

wyzsza ni:

Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wsza 1% (m/m)

niz:

Gestas¢ ziaren wedtug EN 1097-7 deklarowana przez prodiacen

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym Vos/a5

wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana

kategoria:

Przyrost temperatury ghknienia wedtug PN-EN ARres 8/25

13179-1, wymagana kategoria:

Rozpuszczalnid w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WSL0

kategoria nie wysza ni:

Zawartg¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug CCr0

PN-EN 196-21 kategoria niezsiza nk:

Zawartg¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu Ka Deklarowana

mieszanym, wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2, BN Deklarowana

wymagana kategoria:

Zawartag¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stanged) surowiec do produkcji wypetniacza
powinna by nie mniejsza rii 70%.

2.5.Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego ik powinny by dobrane do zastosowanego kruszywa mineralnego
i asfaltu. Ocea przyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badania wg PN-EN 12697-11
metoda A po 6h obracania, stagukruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszczarsie
wymiary w przypadku braku wymiaru podstawowego}yerepnéc¢ lepiszcza do kruszywa
powinna wynosi co najmniej 80 %.

Nalezy stosowa jedynie tesrodki adhezyjne, ktére posiadaprobat techniczia
(Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budowniatmogowym) wydaa przez Instytut
Badawczy Drog i Mostow lub immotyfikowary jednostk. Wytwornia mieszanek
mineralno-bitumicznych powinna byvyposaona w automatyczny system dozowadtizdka
adhezyjnego

2.6. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatdbw odpowiedzialny jest Wykonawatadt zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne".

Do obowihzku Wykonawcy natey takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwaia
mieszanki, aby zapewhnieprzerwaa prag otaczarki w trakcie wykonywania dziennej
dziatki roboczej.

Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza muéizappatrzona w deklargzgodndci
o tresci wedtug PN-EN-45014:1993, wydaprzez dostawg

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne dotycgce spratu
Wymagania ogolne dotygee sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Uzywany sprzt powinien by zgodny z ofett Wykonawcy, PZJ i warunkami oldlenymi w
SST D-M-00.00.00. ,Wymagania Ogdlne".

Wytwornia lub wytwornie mieszanek mineralno-bituamgch powinny posiadacertyfikat
zaktadowej kontroli produkcji wydany przez jednestlertyfikujaca, by¢ w petni
zautomatyzowane, z rejestrem komputerowymaan mazliwosé¢ kontroli w kazdym etapie
cyklu technologicznego, zapewnieg chgta produkcg i dostave MMA na budowve.
Wszystkie urzdzenia pomiarowe powinny posidadaktualneswiadectwo uwierzytelnienia.
Wykonawca ma obowzek przedstawilnzynierowi/Kierownikowi projektuswiadectwo
dopuszczenia wytworni do produkcji wydane przepékeg Sanitara i wikadze ochrony
srodowiska.

Uktadarka mechaniczna o wydageoskorelowanej z wydajricia wytworni, z
automatycznym sterowaniem, pozwatyjm na utaenie warstwy z zalamna grubgcia oraz
szerokdcia, oraz z podgrzewarptyta wibracyjm do wstpnego zagszczania.

Walce stalowe gtadkie z wibraggrednie i cezkie. Walce ogumione ¢ikie.

Cysterna na wad

Sprzt drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne dotyegce transportu
Wymagania og6lne dotygee transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagizne”.

4.2. Transport materiatow
Transport poszczegolnych asortymentoéw materiatowimien odbywa sie zgodnie z
wymogami, zawartymi w rozdziatach niniejszej SST.

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalery przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Asfalt naleyy przewozé izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje
umazliwiajace podiczenie cystern do usdzer grzewczych lub wypogsanymi we wiasne
urzadzenia grzewcze.

4.2.2. Wypeltniacz
Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem aninagortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoien.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego
Do transportu mieszanki przewiduje samochody samowytadowcze posiadajpokrowce
brezentowe zapewnigje utrzymanie odpowiedniej temperatury transporteyanieszanki.
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tadownay i ilos¢ srodkow transportowych powinna dyak dobrana aby zapewirgiagta

prac; uktadarki a jednoczeie nie dopsci¢ do zbyt dtugiego przestoju przed wytadowaniem
i wbudowaniem mieszanki asfaltowej.

Transport powinien kiyzorganizowany w taki sposob aby nie dapéido spadkow
temperatury przewmnej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowaniaipenl0%
temperatury wyjciowe;.

Powierzchnia wewgtrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musshbyyskana
srodkami zapobiegagymi przyklejaniu s§ mieszanki.

Skrzynie samochodoéw wywrotek madzy¢ dostosowane do wspétpracy z uktadank

czasie roztadunku, kiedy uktadarka pcha przed saimochaod.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.M@OO ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Recept MMA nalezy wykon& przed rozpocgiem produkcji mieszanki oraz przyide]
zmianie dostawcy lub zka materiatu jak réwniepo stwierdzeniu w trakcie bafla
kontrolnych zmiany cech produkowanej mieszanki.

Inzynier/Kierownik projektu mge réwnig zazadat ponownego zaprojektowania sktadu
mieszanki w wypadku gtpliwosci, co do prawidtowéci sposobu jej ustalenia.
Projektowanie sktadu betonu asfaltowego isshaosci zaprojektowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej natg wykona zgodnie z ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010%zele
jest stosowana mieszanka kruszywa drobnego nielegoartamanego, to naie przyjaé
proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wigwosci i porownaniu wynikow z zafeami projektowymi.

Minimalna zawarté lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejszé&dilepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, gkre dla danego typu mieszanki mineralno-
asfaltowej przy zatmonej g:stasci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m°.zéd stosowana
mieszanka mineralna ma mgestas¢ (pa), to do wyznaczania minimalnej zawadb
lepiszcza podanwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik wedtug réwnania:
a=2,650/

Gestas¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:

po =(pl+p2+....... pn)/( p1+p2+....... pol+p 2+....... pn)

gdzie:

pl+p2+....... pn =procentowa zawad@oszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikow
mieszanki mineralne))

pl+tp2+.... p N= gestaé¢ poszczegolnych frakeji kruszyw (sktadnikdw mieddan
mineralnej)

Minimalna zawartéc lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepoe)rma by wyzsza
od podanego Bmin o wielké dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawieregj bhd dozowania
sktadnikow i bhd badania.

Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcjest-to lepiszcze
rozpuszczalne (twoseze btonk lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanesaence
mineralno-asfaltowej (recepcie),nie uwaiajc lepiszcza zaabsorbowanego przez
kruszywo.

W badaniu typu nalgy okresli¢ w ekstrakcji lepiszcza z mieszanki mineralno-astiag]
procentovy ilos¢ lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnega(bbwanego przez pory
kruszywa mieszanki mineralnej) i pa@da sprawozdaniu badania typu. W recepcie roboczej
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mieszanki mineralno-asfaltowej najepodawé zawartd¢ lepiszcza jako sueiepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego (lepiszczartzd

Do betonu asfaltowego do warstwyagicej naley stosowa kruszywa i lepiszcza podane w
tablicy 10.

Tablica 10. Materiaty do betonu asfaltowego do watsry wiazacej

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2 KR3 + KR4
Mieszanka mineralno- 11 22
asfaltowa
o wymiarzeD, [mm]
Lepiszcza asfaltowe a) 50/70 50/7(
Kruszywa mineralne Tablice 8, 9, 10, 11 WT-1 Krusay2010,
a) na podstawie aprobat technicznych mog stosowane talke inne lepiszcza nienormowe

Do betonu asfaltowego do warstégieralnej naley stosowa kruszywa i lepiszcza podane w
tablicy 11.

Tablica 11. Materiaty do betonu asfaltowego do watary $cieralnej

Materiat Kategoria ruchu
KR1 + KR2 KR3 + KR4
Mieszanka mineralno- 11 11
asfaltowa
o wymiarzeD, [mm]
Lepiszcza asfaltowe a) 50/70 50/7(
Kruszywa mineralne Tablice 12, 13, 14, 15 WT-1 kyuga 2010,

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej
Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz e@éa@lepiszcza w betonie asfaltowym do
warstwy whzacej, projektowane metacempiryczm podano w tablicy nr 12.

Tablica 12. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz awartos¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwy wazacej KR 1-2

Wiasciwosé Przesiew [% m/m]
KR 1-2 AC11W
KR 1-2
Wymiar sita [mm] Od Do
45 - -
31,5 - -
22,4 - -
16 100 -
11,2 90 100
8 60 85
2 30 55
0,125 6 24
0,063 3 8
Zawarta¢ lepiszcza wzor (2 Brmina.2
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Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz r@é@lepiszcza w betonie asfaltowym do
warstwyscieralnej podano w tablicy nr 13.

Tablica 13. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz awartosé lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwyscieralnej

Wiasciwosé Przesiew [% m/m|]
KR 1-2 ACS8S
KR 1-2
Wymiar sita [mm] Od Do
45 - -
31,5 - -
22,4 - -
16 - -
11,2 100 -
8 90 100
5,6 70 90
2 45 60
0,125 8 22
0,063 6 14
Zawarta¢ lepiszcza minimum *) Bins.s
) Minimalna zawarté lepiszcza jest okéona przy zateonej g:stoici mieszanki mineralnej 2,650 Mgfm
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma iggstasé (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaxd
lepiszcza podanwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspétczynnikd wedtug rownaniadd = 2650
Ad

5.2.2. Projektowanie il¢ci lepiszcza

W celu ustalenia ileci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu @sfaigo naley:

- wykon& 5 serii prébek wg metody Marshalla (po 3 probkiadej) z zaprojektowanej
mieszanki mineralnej z #0a zawartdcia lepiszcza (zaprojektowana oraz co +0,3%);

- prébki powinny by zag:szczane w jednakowej temperaturze, podanej w Agieba
Technicznej przez producenta asfaltu, stgspp 75 uderzena kada strorg probki - w
przypadku MMA na warstwy wiace, a 75 uderzena kada strore probki — w przypadku
MMA na warstwe scieralm

- dla betonu asfaltowego naleoznaczy parametry zgodne z wymaganiami punktu 5.2. i na
podstawie tych wynikow wegpnie ustak optymalr ilo$¢ lepiszcza.

Przy odchyleniach w zawa#ad lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalnejalavszystkie
parametry mieszanki mineralno-bitumicznej musgetnig wymagania zawarte w p.5.2.
Wykonawca ma obowkek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstavai jej do
zatwierdzenia laynierowi/Kierownikowi projektu, co najmniej 30 dpized planowanym
wykonaniem odcinka prébnego.

5.2.3. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki maieo-asfaltowe]

Beton asfaltowy do warstwy wiacej powinien spetniawymagania podane w tablicy nr 14.
W zag:szczeniu probek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych naley stosowa
nastpujace temperatury mieszanki w zah@ici od stosowanego asfaltu:

-20/30 160°C+/-5°C

-PMB 10/40-x 150°C+/-5°C

-PMB 25/55-x lub PMB 45/80-x 145°C+/-5°C

-35/50,50/70 lub 70/100 140°C+/-5°C

-35/50 wielorodzajowy 140°C+/-5°C

-50/70 wielorodzajowy 140°C+/-5°C
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D.05.03.05 Szczegoétowe Specyfikacje Techniczne

Tablica 14. Wymagane witdciwosci betonu asfaltowego do warstwy vaizacej, KR1-2

Wihasciwosé Warunki zagszczenia Metoda i warunki badania AC11W
wg PN-EN 13108-20
Zawartg¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8, p.4 Mn.30
przestrzeni uderzé Vmax. 60
Wolne przestrzeni¢ C.1.3, ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8, p.5 VFER 65
wypetnione uderzé VFBrax 80
lepiszczem
Zawarté¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8, p.6 VMA 14
przestrzeni w uderzé
mieszance
bitumicznej

Beton asfaltowy do warstwicieralnej powinien spetnéavymagania podane w tablicy nr 15.

Tablica 15. Wymagane widciwosci betonu asfaltowego do warstwgcieralnej, KR1-2

Wiasciwosé Warunki zagszczenial Metoda i warunki badania AC8S
wg PN-EN 13108-20
Zawarté¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2x75 PN-EN 12697-8, p.4 Mn. 10
przestrzeni uderzé Vmax. 30
Wolne przestrzeni¢ C.1.3, ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8, p.5 VER, 75
wypetnione uderzé VFBmax 93
lepiszczem
Zawarté¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8, p.6 VMM 14
przestrzeni w uderzé
mieszance
bitumicznej

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Wymagania dla wytworni i produkcji mieszanki mine@asfaltowej zgodnie z ,WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010".

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wytworzy¢ na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikévz praechowywania gotowej
mieszanki).

Kruszywo o r@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najesktadowa oddzielnie wedtug
wymiaru i chroné przed zanieczyszczeniem.

Wypetniacz naley przechowywé w suchych warunkach.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowejtaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z reegqibocz, a uradzenia do dozowania
sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny lmkresowo sprawdzane. Kruszywo o
réznym uziarnieniu lub pochodzeniu najedodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nadg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa@jm utrzymaniezadanej temperatury z doktadéumg +
5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniagazynowym (roboczym) nie
powinna przekraczawartaici, ktore podano w tablicy 16.
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Tablica 16. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku agazynowym
(roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwgza temperatura [°C

Asfalt drogowy 50/70 180

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinng lbyysuszone i tak podgrzane, aby
mieszanka mineralna uzyskata tempekatuasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinn&Wwyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanggblicy 17. W tej tablicy najasza
temperatura dotyczy mieszanki mineralnoasfaltowstarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astajtbezpdérednio po

wytworzeniu w wytworni MMA.

Tablica 17. Najwyzsza i najnzsza temperatura mieszanki mineralno- asfaltowe;j

Lepiszcze asfaltowe Temperatura

mieszanki [°C ]

Beton asfaltowy
AC

Asfalt 50/70 Od 140 do 180

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakahieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturzesrej od wymaganej powinnadpgotraktowana jako
odpad produkcyjny.

Wytwarzanie mieszankigdlzie s¢ odbywa& w oparciu o receptlaboratoryjn zatwierdzon
przez Irryniera/Kierownika projektu.

5.3.1. Badania typu i ocena zgodfod

5.3.1.1. Badanie typu

W celu wykazaniaze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym sktadaegpwszystkie
wymagania zawarte w niniejszych ,WT-2 Nawierzchastaltowe 2010", naky dla kadego
sktadu mieszanki przeprowadsadanie typu. Badanie typu obejmuje kompletnyazest
bada lub innych procedur, oké@jacych przydatng funkcjonalm mieszanek mineralno-
asfaltowych na prébkach reprezentatywnych dla typrobu. Badanie typu powinno &y
przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu miedzarneeralno-asfaltowych do obrotu,
w celu wykazania zgoddoi z wymaganiami.

Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktorych wegwosci byty juz okreslone przez dostawec
materiatu na podstawie zgodcoz innymi dokumentami technicznymi, to Wavosci te nie
musz by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem przydatnéc tych materialtdbw pozostata
bez zmian i nie istnigjinne przeciwwskazania.

W wypadku wyrobow oznakowanych znakiem CE zgodroed@owiednimi
zharmonizowanymi specyfikacjami europejskimizma zatayc, ze maj one wigciwosci
okreslone w oznakowaniu CE, jednak nie zwalnia to preshta z odpowiedzialoi za
zapewnienieze mieszanka mineralno- asfaltowa jako éakpetnia odpowiednie waga
deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltaawieraj kazdorazowo pewsliczbe
wymaga odnanie wiaciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektore z nichveyrazone
przez bezpgednie pomiary wigciwosci mechanicznych, takich jak sztywaddub odpornéé¢
na deformacje, podczas gdy inmensformie wiaciwosci zastpczych, takich jak zawarté
asfaltu lub zawar&g wolnych przestrzeni.
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Podczas przeprowadzania procedury badania typwpend powinien dostarczylowod
spetnienia kadego odpowiedniego wymagania w danym dokumenclenieznym, z ktorym
deklaruje zgodn<.

Normy wyrobéw dopuszczagastosowanie podsjia grupowego w zakresie badania typu.
Oznacza onase w wypadku, gdy nagpita zamiana sktadnika mieszanki mineralno-
asfaltowej i istnigg uzasadnione przestanke dana wiéciwosé nie ulegnie pogorszeniu oraz
przy zachowaniu tej samej wymaganej kategorisenaosci, to nie jest konieczne badanie tej
wiasciwosci w ramach badania typu.

W wypadku wyboru podégia grupowego naly ograniczy sic do korelacji pomidzy
sktadami mieszanek o podobnych $diavosciach obgtosciowych i identycznych sktadach, z
wyjatkiem rodzaju lepiszcza. W takim wypadku ima przyjc, ze twardsze lepiszcza
zapewni odpornd¢ na deformacje i sztywidé mieszanki, co najmniej tak depijak z
bardziej mgkkimi asfaltami. Na przyktad beton asfaltowy z dsfa 70/100 spetnia
odpowiednie wymagania odpoud na deformacje trwate. Zmiana wgknie lepiszcza na
twardsze, takie jak 50/70 niedrie niekorzystnie wptyw@ na § wtasciwos¢. W takim
wypadku nie g konieczne dodatkowe badania tej §gisvosci przy

wymaganej tej samej kategorii &&awosci.

Wymagane jest rownieprzeprowadzenie procedury badania typu, jakéatZaktadowej
kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21, p. 4.1, zstotliwoscia przynajmniej raz na trzy
lata, celem wykazaniaagtej zgodn@ci.

5.3.1.2. Okres w@osci

Sprawozdanie z badania typu zachowujemneéc dla okrélonego sktadu mieszanki do
wystapienia zmiany materiatow sktadowych, ale niezéjuniz przez okres trzech lat.
Badanie typu powinno ldypowtdrzone w wypadku:

- uptywu trzech lat,

- zmiany ztaa kruszywa,

- zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowav PN-EN 13043, jednej z
nastpujacych wiagciwosci: ksztattu, udziatu ziaren ezxiowo przekruszonych, odporsm na
rozdrabnianie, odporgoi nascieranie lub kanciasgoi kruszywa drobnego,

- zmiany gstasci ziaren grednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/m3,

- zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawsectg@ranulatu asfaltowego.

5.3.1.3. Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stakaats¢ deklaracji zgodn&ei producenta,
powinno zawier& wymagane informacje wymienione pa@j oraz powinno by
przedstawiane razem z odpowiedniwiadectwami bada

Sprawozdanie powinno zawiéra

a) informacje ogolne:

- nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

- dat wydania;

- nazwe wytworni produkugcej mieszani mineralno-asfaltow

- okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktorymi jesktirowana zgodni;

- zestawienie metod przygotowania prébek oraz mieteatunkdéw badania poszczegoélnych
wiasciwosci,

b) informacje o sktadnikach:

- kazdy wymiar kruszywarodto i rodzaj

- lepiszcze typ i rodzaj

- wypetniaczzrodio i rodzaj

- dodatkizrédto i rodzaj
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- destrukt asfaltowydviadczenie o dopuszczalnym zakresiesedaosci i metodach kontroli
- wszystkie sktadniki wyniki badiazgodnie z podanym zestawieniem (tablica 18)

c¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowe;j:
- sktad mieszanki podany jako wejpwy sktad (w wypadku walidacji w laboratorium)plu
wyjsciowy skiad (w wypadku walidacji produkciji);
- wyniki bada@ zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 19).
Tablica 18 zawiera wszystkie wtawosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw lbediane]
mieszanki powinien uwzegtiniat metod projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy,
przeznaczenie i kategenuchu.

Tablica 18. Rodzaj i liczba bada sktadnikéw mieszanki mineralno- asfaltowej

Sktadnik Widciwosé Metoda badania Liczba
bada
Kruszywo (PN-EN 13043) | Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcj
Gestase PN-EN 1097-6 1 na frakgj
Lepiszcze (PN-EN 12591, | Penetracja lub PN-EN 1426 lub 1
PN-EN 13924, PN-EN temperatura ngknienia | PN-EN 1427
14023) Nawrot spezysty” PN-EN 13398 1
Wypetniacz (PN-EN 13043)| Uziarnienie PN-EN 933-10 1
Gestas¢ PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ
Granulat asfaltowy’ Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
(PN-EN 13108-8) Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja PN-EN 12697-3 lub 1
odzyskanego lepiszcza PN-EN 12697-4
oraz
PN-EN 1426
Temperatura PN-EN 12697-3 lub 1
mieknienia PN-EN 12697-4
odzyskanego lepiszcza oraz
PN-EN 1427
Gestas¢ PN-EN 12697-5 1
3 sprawdzane wigiwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku, przy|
matym procentowym dodatku stosuje Biinimum wymaga
P dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023

Tablica 19. Rodzaj i liczba bad& mieszanek mineralno- asfaltowych

Wiasciwosé Metoda badania AC AC | BBTM | SMA MA | PA
WMS
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1 1 1 1 1 1
(obowiazkowa) PN-EN 12697-39
Uziarnienie PN-EN 12697-2 1 1 1 1 1 1
(obowiazkowa)
Zawartdg¢ wolnych PN-EN 12697-8 1 - 1 - - 1
przestrzenidcznie z Gestas¢ objetosciowa
VFB i VMA przy wg PN-EN 12697-6,
wymaganej zawartgi metoda B, w stanie
wolnych przestrzeni 7%| nasyconym
< Vmax < 10% powierzchniowo suchym.
(obowiazkowa) Gestase wg PN-EN
12697-5, metoda
A, w wodzie
Zawartg¢ wolnych PN-EN 12697-8 - - - - - 1
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przestrzenigcznie z
VFB i VMA przy
wymaganej zawartai
wolnych przestrzeni
Vmax > 10%
(obowiazkowa)

Gestas¢ objetosciowa

wg PN-EN 12697-6,
metoda B, w stanie
nasyconym
powierzchniowo suchym.
Gestaé¢ wg PN-EN
12697-5, metoda

A, w wodzie

Odpornd¢ na dziatanie | PN-EN 12697-12 1 1 - 1
wody

(powiazana

funkcjonalnie)

Splywndai¢ lepiszcza PN-EN 12697-18 - 1 - 1
(powiazana

funkcjonalnie)

Odpornaé na PN-EN 12697-22, maty 19 1 - -

deformacje trwate aparat,

(powiazana metoda B w powietrzu,

funkcjonalnie), dotyczy | przy

betonu asfaltowego wymaganej temperaturze

zaprojektowanego

do maksymalnego

obcizenia osi

ponizej 130 kN

Deformacja trwata PN-EN 12697-20 drobne - - 1 -

(powiazana
funkcjonalnie), dotyczy
wymaganej

wartasci maksymalnego
zagkbienia

trzpienia wikszej niz
2,5 mm

kruszywo D
<11,2mm

Sztywnaé PN-EN 12697-26 - - - -
(funkcjonalna)

Zmeczenie PN-EN 12697-24, - - - _
(funkcjonalna) do Zatacznik D

nawierzchni

zaprojektowanych wg
kryterium opartym na
czteropunktowym
Zginaniu

3 badanie wg PN-EN-12697-2, duaparat

5.3.1.4. Proba technologiczna i odcinek probny

Ustalony sktad wériowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przetiatecznym
zastosowaniem zostaprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonaroby
technologicznej lub odcinka prébnego. Préba teatgiozna ma na celu sprawdzenie
zgodndci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowegeeps. Odcinek
prébny o dtugéci, co najmniej 50 m powinien Byvykonany przez Wykonawow
warunkach zbfionych do warunkéw budowy w celu sprawdzenia gprzuzyskiwanych
parametrow technicznych robét ollanych w dokumentacji projektowej.

O koniecznéci wykonania odcinka prébnego zadecydujgymer/Kierownik projektu.

5.3.1.5. Zaktadowa kontrola produkcji
Nalezy prowadz¢ Zaktadowa kontrok produkcji - (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.
W ramach Zaktadowej kontroli produkcji najesprawdzé produkcyjny poziom zgodrsoi
metod, pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3atahika A do normy PN-EN

13108-21.

Nawierzchnia z betonu asfaltowego
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Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgaodmgest miag ogélnego stanu nadzorowania
procesu produkcyjnego i polega w uproszczeniu aéizowaniu ostatnich 32 wynikéw dla
wszystkich typow wyrobu. W analizie wynik klasyfikany jest jako niezgodny,4eli
ktorykolwiek z széciu wyszczegoélnionych parametrow jest poza zakreségnanci
podanym w tablicy 20. Odchylenia te zawienapprawk ze wzgédu na doktadna
pobierania probek i przebieg bada

Tablica 20. Odchylenia stosowane w ocenie zgodwoprodukciji mieszanki mineralno-
asfaltowej z dokumentacj projektowa

Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylenie Dopuszczalne odchylenéeednie od
pojedynczej probki od zatazonego skiadu [%)]
zatazonego skiadu [ % |
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarniste gruboziarniste | drobnoziarniste | gruboziarniste

D -8++5 -9++5 4 15

D/2 lub sito charakterystyczne 7 9 4 4

dla kruszywa grubego

2mm +6 +7 +3 +3

Sito charakterystyczne dla 4 5 +2 2

kruszywa drobnego

0,063 mm 12 +3 +1 12

ZawartG¢ rozpuszczalnego +0,5 +0,6 +0,3 +0,3

lepiszcza

Dla kazdego wyniku badania natg obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej wadc
nastpujacych parametrow: przesiew przez sita D, D/2 lub sitarakterystyczne dla
kruszywa grubego, 2 mm, 0,063 mm oraz zawanozpuszczonego lepiszcza. W
odniesieniu do wszystkich mieszanek, kemezbiezaca wartd¢ srednia z odchyle kazdego z
tych parametréw powinna byachowywana z ostatnich 32 analizzeliesrednie odchylenia
przekraczaj odpowiednie wartei (tablica 12), to wyrdb jest niezgodny z wymagemi i
nalezy podp¢ stosowne dziatania korygige. Produkcyjny poziom zgodém, okreslony na
podstawie iléci niezgodnych wynikow, ktéry podano w tablicy pbwinien by oznaczony
jako nizszy o jeden poziom tak dtugo, jétkednie odchyleniedalzie nizsze ni tolerancja.

Tablica 21. Okreslenie produkcyjnego poziomu zgodngci wytworni

Pojedyncze wyniki Produkcyjny poziom zgodsoi
Liczba wynikow niezgodnych, spad ostatnich 32 (PP2)
bada
od 0 do 2 A
od 3do 6 B
> 6 C

W tablicy 22 przedstawiono minimalrczgstas¢ bada gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej w ramach Zaktadowej kontroli produkajitégorii Y i Z.
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Tablica 22. Minimalna czstos¢ badan w ramach Zaktadowej kontroli produkcji
kategorii Y i Z wg Zatacznika A, PN-EN 13108-21

Mieszanka Kategoria Czestas¢ bada gotowego wyrobu, w zateosci od

mineralno - poziomu PPZ, co

asfaltowa

PPZ A PPZB PPZ C

Mieszanki Z 2000 t 1000 t 500t
gruboziarniste

Mieszanki Y 1000 t 500t 250 t
drobnoziarniste

Dodatkowe badania wdaiwosci mieszanek asfaltowych naleprzeprowadzi zgodnie z PN-
EN 13108-21, Zalkcznik D.
W tablicy 23 podano kategorie i wynikaj z nich czstas¢ bada.

Tablica 23. Minimalna czstos¢ badan dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli
produkcji wg Zatacznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno - asfaltowa Poziom PPZ ed#¢ badania co
Mieszanki gruboziarniste B 5000t
Mieszanki drobnoziarniste C 3000 t

We wszystkich wypadkach prébki do badsowinny zosté przygotowane w taki sam
Sposob, jak przygotowane zostaty probkyte we wsgpnej walidacji badania typu danej
mieszanki. W szczegdblda powinna zostauzyta ta sama metoda zggczania probek. We
wszystkich wypadkach nale zastosowajednakovd procedu¢ badawcz zgodmn z ta, jaka
byta wykorzystana do wgtnej walidacji badania typu. W tablicy 24 przedstaw zakres
bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji

Tablica 16. Zakres bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji wg
Zatacznika D, PN-EN 13108-21

Wiasciwosé Metoda badania Typ mieszanki wedtug PN-EN
13108
AC, BBTM, SMA, PA
Zawartdg¢ wolnych przestrzeni, PN-EN 12697-8 +
[%6(viv)]
Gdy jest wywany destrukt PN-EN 12697-3 +
asfaltowy, badania wdaiwosci PN-EN 12697-4
odzyskanego lepiszcza PN-EN 1426
PN-EN 1427
Badanie twardgci (penetracji) nag PN-EN 12697-20 -
probkach sz&iennych

5.3.1.6. Deklaracje zgoddoi i oznakowanie CE

Certyfikat i deklaracje zgodioi

W wypadku systemu 2+: d&li zgodnd¢ z warunkami tego zatznika jest osignicta,
jednostka notyfikowana wystawita certyfikat wspoamy ponkej, producent lub jego
przedstawiciel ustanowiony w EOG powinien przygaéwzachowa deklaracg zgodndci,
ktéra upowania producenta do umieszczenia znaku CE.
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Deklaracja powinna zawieta

numer nadany przez producenta;

nazwe i adres producenta lub jego upanenego przedstawiciela zgtoszonego w
Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz miejsceugojicl

opis wyrobu i jego deklarowane wtwosci (np. rodzaj, dane identyfikage, zastosowanie);
warunki, ktérym odpowiada wyréb, tj.: odniesien abowizujacych norm europejskich,
zgodnie z nagpujacym przyporzdkowaniem:

* AC PN-EN 13108-1

- warunki stosowania wyrobu;

- numer i adres jednostki certyfiligej oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli prodjikc

- nazwisko i stanowisko osoby upaiméonej do podpisywania deklaracji zgodoow
imieniu

producenta lub jego upowaionego przedstawiciela,

- dat uzyskania.

Do deklaracji zgodrii powinien by dolaczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkciji
wydany przez jednosgkcertyfikujaca, zawieragcy poza podanymi wagj informacjami:

- nazwe i adres jednostki certyfikagej;

- numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkciji;

- warunki i okres wznaosci certyfikatu, jeeli ma to zastosowanie;

- nazwisko i stanowisko osoby upaiméonej do podpisywania certyfikatu.

Powyzsz deklaract nalery przygotowa w jednym z ¢zykéw oficjalnych UE (angielskim,
francuskim lub niemieckim) lub wezyku kraju cztonkowskiego UE, w ktorym wyrékdzie
stosowany.

Oznakowanie CE i etykietowanie

Producent lub jego upovmiony przedstawiciel zgtoszony w EOG jest odpowieli, za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE halemiesci¢ zgodnie z Dyrektyw 93/68/EWG
na etykiecie znajdagej st ha opakowaniu lub dg¢zonej do dokumentéw handlowych (np.
listu

przewozowego). Do znakowania znakiem CE powinnydnfaczone naspujace
informacje:

numer identyfikacyjny jednostki certyfikagej;

nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowadyes producenta;

dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym umieszczono danaanie CE;

numer certyfikatu zgodroi WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkgjezel
dotyczy), numer

certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobow ocenianychsystemie 2+);

odniesienie do obowzujacych europejskich norm, zgodnie z r@asijacym
przyporadkowaniem:

* AC PN-EN 13108-1

opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidgme zastosowanie;

informacje na temat podstawowych wdavosci przedstawione jako:

» wartasci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziomKkidsa w celu okrdenia kadej z
podstawowych wigciwosci zgodnie z ,uwagami”,

* lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lulpeaczeniu z deklarowanymi
wartasciami

jak powyzej, oraz

* wiasciwos¢ nieoznaczana" w wypadku wtwosci, wobec ktorych jest to zasadne.
Opcja ,wiaciwosé nieoznaczana" (NPD) nie @by stosowana, jeeli dana wiaciwosé
osihga wartd¢ dopuszczalp W innym wypadku opcja NPD mie by stosowana wtedy, gdy
ta wiaciwos¢ - przy zamierzonym stosowaniu - nie jestetdopwymaganiami zawartymi w
przepisach.

Deklaracg i certyfikat naley przedtay¢ w jezyku polskim.
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5.4. Przygotowanie podiea

Podiazem dla uktadanej warstwy wiacej jest podbudowa AC wg SST.D.04.07.01 lub z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie $/f 3.04.04.02, a pod warsw
scieralm warstwa wazaca wykonana zgodnie z n/n SST. Przed skropienieratwg poditaa
emulsp asfaltovsa wymagana jest kontrola poprawéeojego wykonania.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgogti@ wymaganiami SST dotygzymi warstwy
podiaza:

a) spadkdéw poprzecznych, pochylgodtuznych nie rzadziej ki100m,

b) rownaci podtuznej i poprzecznej - tata,

c) doktadnego oczyszczenia,

d) ilosci i jakasci skropienia.

Podiaze pod warstw asfaltows na catej powierzchni powinno &y

- ustabilizowane i nne;

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa;

- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W przypadku podtza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej do ocenyawarasci nalezy
przyja¢ dane z pomiaru rowsoi tej warstwy, zgodnie z punktem 6.2.2

W wypadku podtea z warstwy starej nawierzchni nierovgnbnie powinny przekracza
wartasci podanych w tablicy nr 56 pkt. 8.2 WT-2 2008

Jezeli nieréwndaci poprzeczneswicksze nk dopuszczalne, w wypadku podéopod
warstwy asfaltowe watowane, to najevyréwna podtaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lub |
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows.

Z podtaza powinien by zapewniony odptyw wody. Podte powinno by wolne od
zanieczyszczeorganicznych takich jak ttuszcze, smary i olejediBze musi by czyste, nie
maoze by na nimsniegu lub lodu.

Nie dopuszcza gj aby w podtau byty koleiny lub inne zagbienia mogce powodowéa
zwickszone zaleganie wody, co jest szczegolnigneav wypadku pozostawienia
istniejacych szczelnych warstw asfaltowych.

Oznakowanie poziome na warstwie pa@dtmaley usumgd.

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalnérodki nalery podpé
przed wykonaniem warstwy asfaltowe;j.

Podtaze winno by skropione lepiszczem. Ma to na celu @gizenie paiczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przrikaniem i zaleganiem wody
migdzy warstwami. Skropienie lepiszczem powinné tykonane w iléci podanej w SST
D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw kaustyjnych”.

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np.
skraplarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszczas&rapianie ¢gczne lang w miejscach
trudno dostpnych (npscieki uliczne) oraz przy uaglzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczajcych. W razie potrzeby ugdzenia te naley zabezpieczyprzed
zabrudzeniem. Skropione podéonaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zméan
organizaciji ruchu.

W przypadku stosowania emulsji asfaltowej padtpowinno by skropione prze uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody,

w zaleznosci od ilosci emulsji asfaltoweyj:

- 8h w wypadku zastosowaniaqegej niz 1,0 kg/m2,

- 2h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.
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Powierzchnie czotowe wpustow itp. adzer powinny by pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniajcym okrélonym w odpowiednich SST i zaakceptowanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Powierzchnia podtea pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna bycha i
czysta.

Nieréwnaici podtaza pod warstw nawierzchni nie powinny liywicksze nik dopuszczalne
wartasci podane w odpowiednich SST.

5.5. Pojczenie medzywarstwowe

Przed roztaeniem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego, odgdmio przygotowane
poditaze, w celu zapewnienia odpowiedniegogoaenia mgdzy warstwowego, natg skroptt
kationows emulsy asfaltova.

Minimalna wytrzymaté¢ nascinanie pomgdzy:

- warstwg wiazaca a podbudow— 0,8 MPa

- warstwg Scieralm a warstvg wiazaca — 1,3 MPa

Powierzchnie czotowe kraymikow, wpustow itp. urzdzen powinny by pokryte
uszczelniajca taSma samoprzylepmna bazie polimeroasfaltu grudmp min. 8 mm lub
tiksotropovs mags asfaltowa. Wybrane rozwizanie zaproponuje Wykonawca i przedstawia
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji.

Nie dopuszcza siskropienia powierzchni czotowych krasmikow, wtazéw, wpustow itd. za
pomoa emulsji asfaltowej lub asfaltu.

5.6. Warunki przystapienia do robot

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wbudowywa& w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych.

Nie wolno wbudowywaé betonu asfaltowego i mieszanek SMA lub BBTM, gadypodiau
tworzy sk zamkngty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w
tablicy 25.

Tablica 25. Minimalna temperatura w ciagu doby podczas wykonania warstw
asfaltowych

Rodzaj robot Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robot w czasie robot
Warstwascieralna o grubii > 3 cm 0 +5
Warstwascieralna o grubii < 3 cm +5 + 10
Warstwa wizaca -2 0
Warstwa podbudowy -5 -3

Temperatura powietrza powinnadayierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed
przystpieniem do robo6t oraz podczas ich wykonywania wes&ch rownomiernie
roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziadboczej. Temperatura
otoczenia mge by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaioobramowania (np.
promienniki podczerwieni, uggdzenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbvzydodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Warunki atmosferyczne powinny zapewhemakaczenie zagszczania mieszanki MA zanim
jej temperatura opadnie paej minimalnej temperatury w czasie zagczania wymaganej
dla mieszanek opisanych w niniejszej SST.
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5.7. Zardb probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltoyesg
zobowgzany do przeprowadzenia w obegtidnzyniera/Kierownika projektu kontrolnej
produkcji w postaci prébnego zarobu.

Zarob prébny stanowi jedno petne mieszanie w wyhivdras bitumicznych. Podczas
wykonywania zarobu probnego najepobra 2 probki mieszanki mineralno-asfaltowej, z
ktorych naley wykona ekstrakcje i sprawdgizawartd¢ asfaltu oraz tolerancje zawaitd
poszczegolnych frakcji wzgllem sktadu zaprojektowanego, zgodnie z psrymi
wymaganiami.

Zaroby probne oraz badania nal@powtarzé do momentu uzyskania odpowiednich
wynikOw oraz nastawiemaszyny pozwalagych na ich utrzymanie podczas produkcji. W
wypadku watpliwosci, co do prawidtowgci przeprowadzonych bafialnzynier/Kierownik
projektu mae zaadat kolejnej préby technologicznej oraz dodatkowyclobaw prébnych i
bada uzupetniagcych lub zleat je do innego laboratorium. Zegkiszenie ildci bada nie
maoze rasci¢ zadan Wykonawcy o dodatkowvzaptat.

Wymagania jakéciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warstwydBpuszczaj
odchylenia od sktadu projektowanego zgodnie z ¢al20.

5.8. Odcinek probny

Na co najmniej 3 dni przed rozpecem wbudowywania mieszanki, przewiduje si
wykonanie odcinka probnego. Kdorazowo odcinek probny nalewykona:

- przy zmianie recepty mieszanki mineralno-asfadpw

- przy zmianie wytwaorni,

- przy zmianie dostawcy kruszyw lub asfaltu,

- w wypadku zaistnienia atpliwosci co do jakéci produkowanej mieszanki.

Celem wykonania odcinka prébnego jest:

- stwierdzenie czyayty sprzt jest wigciwy,

- okreslenie grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedegagzeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacojestowej grubéci warstwy,

- okreslenie potrzebnej iléci przegé walcéw dla uzyskania prawidtiowego zagczenia
warstwy.

Do takiej préby Wykonawcazyje takich materiatdw oraz spitz, jakie lgda stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni. Odcinek prébny paeinby¢ zlokalizowany w miejscu
zatwierdzonym przez hyniera/Kierownika projektu. Wykonawca przysipi¢ do
wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowamiaep Irzyniera/Kierownika projektu
wynikéw bada i prob z odcinka probnego warstwy.

Odcinek prébny stanowi fragment podbudowy petnapgici przewidzianej w Dokumentaciji
Projektowej, szerol§ei zgodnej z sywanym do wbudowania warstwy sptem, dtugéci 60
do 100m.

Z kazdego odcinka prébnego, zzrych miejsc, pobieragimateriat, na co najmniej 2 prébki,
na bazie ktérych przeprowadza badania sktadu oraz vgl@wosci MMA przewidzianych w
niniejszej SST. W wypadku atpliwosci, co do prawidtowéci przeprowadzonych bada
Inzynier/Kierownik projektu mge zaadat bada uzupetniagcych lub zleat je do innego
laboratorium. Zwgkszenie ildci bada nie mae rasci¢ zadan Wykonawcy o dodatkosy
zaptat.

O koniecznéci wykonania odcinka probnego zadecydujeyhier/Kierownik projektu.

Do oceny zgodriei z recept wiasciwosci probek (minimum 2 prébki) mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej podczas odcinka probnegazgglezyjaé nastpujace kryteria w zakresie
dopuszczalnych odchytek dla wastosredniej:

- zawartdc lepiszcza rozpuszczalnego + 0,3 %,

- zawartd¢ kruszywa < 0,063mm:

- mieszanki gruboziarniste + 2 %,
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- mieszanki drobnoziarniste ( z wgkeniem PA i MA) + 1 %,

- zawartd¢ kruszywa przechodezego przez sito charakterystyczne dla kruszywardgrgb +
2 %,

- zawartd¢ kruszywa przechodezego przez sito 2mm + 3 %,

- zawartd¢ kruszywa przechodeego przez sito D/2 lub charakterystyczne dla knwsz
grubego * 4 %,

- zawartdc¢ kruszywa przechodeego przez sito D

- mieszanki gruboziarniste £ 5 %

- mieszanki drobnoziarniste + 4 %.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

5.9.1. Wbudowywanie

Mieszank mineralno- asfaltowmazna wbudowywaé na podtau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 5.5.

Mieszank mineralno-asfaltownalezy wbudowywa& w sprzyjajcych warunkach
atmosferycznych zgodnie z punktem 5.6.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ybudowywana rozktadaskwyposaong w
uktad automatycznego sterowania gréddevarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentagj projektows.

Mieszanki mineralno-asfaltowe riwa rozktada maszyna drogows z podwdjnym zestawem
rozktadajcym do rozktadania dwoch warstw technologicznycjeawnej operacji. W
miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana, co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Do warstwy wizacej i scieralnej dopuszczagsdostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z
kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowaniaguty sola deklarowanych przydatsoi
mieszanek (min.: typ, rodzaj sktadnikow, vdavosci objetosciowe) z zachowaniem braku
réznic w ich wiaciwosciach.

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto wykea: jednakow jakos¢, jak rownie
mie¢ zgodne parametry zesgczania i uktadania, potwierdzone dla obu wytwaarobami
prébnymi i odcinkami probnymi. Mieszanki produkowean r&znych wytworniach, &da
wbudowywane w oddzielne pasy, podczas zespotovaeyprkiadarek.

Nie dopuszcza sirownoczesnego wbudowywania mieszanek produkowangdbazie
réznych recept.

Mieszank mineralno-asfaltownalezy, bezzwtocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w cigly sposob podawado uktadarki i uktada Wielkosci dostaw mieszanki
do uktadarki powinny by/tak regulowane, aby umlowi ¢ nieprzerwan prag; uktadarki.
Uktadarka powinna pracowav sposob cigly zawsze, gdy jest to mliwe. Nalezy stosowa
takie pedkosci poruszania giuktadarki i technik jej pracy, ktore zapewni@jednorodne
podawanie mieszanki mineralno - asfaltowej na #ejokdéci uktadania, bez ggnienia,
rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubé¢ mieszanki uktadanej w kdym prze§ciu uktadarki powinna hyzgodna z
minimalnymi wielkgciami podanymi w p 1.3.niniejszej ST.

Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych siogma si jedynie w miejscach,
gdzie praca ukfadarki jest niesdiova oraz w miejscach wskazanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu., w nagiujacych przypadkach:

- uktadanie warstw podbudowy o nieregularnym ksitatzmiennej grubei,

- w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niehwea,

- w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktaetmych obiektach,

- w miejscach wskazanych przezyniera/Kierownika projektu.

Nawierzchnia z betonu asfaltowego



D.05.03.05 Szczegoétowe Specyfikacje Techniczne

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-tsteej lub rczne dodawanie i
rozécietanie mieszanki na utonej nawierzchni dopuszcza gedynie w nasjpujacych
przypadkach:

- na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustgdekach) i wkazach,

- w miejscach wskazanych przezyniera/Kierownika projektu.

Recznie utazone warstwy powinny spetriavymagania okrdone w niniejszym punkcie 5, z
wyjatkiem wymaga odnoszcych s¢ do uktadarek.

Do uszczelniania patzex technologicznych w warstwie podbudowy iwdcej naley
stosowé emulsg asfaltova wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza oraz mdieria
termoplastyczne (§any, pasty itp.) wedtug norm lub aprobat technicinyc

Do uszczelniania patzex technologicznych w warstwigieralnej naley stosowéa materiaty
termoplastyczne (§any, pasty itp.) wedtug norm lub aprobat technicinyc

Do uszczelniania kragdzi nalery stosowad asfalt drogowy wedtug PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wedtug PN-EN 14023 ,meiath gogco”, albo inne lepiszcza
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Wsréd pohczen technologicznych wyrinia sk:

- zlacza podtune i poprzeczne (pgtzenia tego samego materiatu wykonywanegoamyin
czasie),

- spoiny (podczenia ranych materiatow, np. asfaltu lanego i betonu asv¥adigo oraz
warstwy asfaltowej z usdlzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczagcymi).
Pokczenia technologiczne powinnydbjednorodne i szczelne.

Ztacza podhaznego nie mgna umiejscawiaw sladach koét. Nalgy unika umiejscawiania
ztaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podhane midzy pasami kolejnych warstw technologicznych malerzesuné
wzgledem siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku popragoz do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne rdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyarstw
technologicznych naky przesua¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku
podtuznym do osi jezdni.

5.9.1.1. Technologia rozktadania ,ggce przy gogcym "

Do metody tej $ uzywane rozktadarki pracage obok siebie. Wydajdoi wskpnego
zagzszczania stotami rozktadarek mad®¢ do siebie dopasowane. Prag technologia
robot ma zapewniprawidiowe i szczelne patzenie ukladanych pasow warstwy
technologiczne,.

Zazwyczaj warunek ten zapewnia przez zminimalizowanie odledia migcdzy
rozktadarkami tak, aby odlegi®miedzy uktadanymi pasami nie bylaskisza ni dlugas¢
rozktadarki oraz druga w kolejéa rozktadarka nadktadata mieszama pierwszy pas.

5.9.1.2. Technologia rozktadania ,gqce przy zimnym"

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powimeie¢ wyprofilowarn krawedz,
rownomiernie zagszczon, bez gknigc.

Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna byskasna. Najczsciej takie
przygotowanie krawdzi polega na odeciu waskiego pasa wzdiukrawedzi cieptej warstwy.
Na krawedzi pasa warstwy wiacej i scieralnej naley nanigé lepiszcze lub inny materiat do
ztaczy wedtug punktu 5.9.1, w Boi co najmniej 50g na 1cm grumd warstwy 1 metr
biezacy krawedzi. Na krawdz pasa warstwy wvaizacej i scieralnej nie naley nanost

lepiszczy uywanych do paiczenia mgdzywarstwowego wedtug punktu 5.4 1 5.5.

5.9.1.3. Zakaczenie dziatki roboczej

Zakaaczenie dziatki roboczej dotyczy wygienia przerw w uktadaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktorym temperaturazarms mineralno-asfaltowej obityi si¢
poza dopuszczadrgrani. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologiegn
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mieszanek watowanych (nie dotyczy asfaltu lanegdgzg poprzedzt usungciem utezonego
wczesniej pasa o diugai do 3 m.

Nalezy usura¢ fragment pasa na catej jego grétioNa tak powstatkrawedz nalezy nanigé
lepiszcze lub inny materiat doagz wedtug punktu 5.10.1, w #oi co najmniej 50 g ha 1 cm
grubasci warstwy na 1 metr bimcy krawedzi.

5.9.2. Zagszczanie

Mieszank mineralno-asfaltownalezy uktada i zag:szcza warstwami umeliwiajacymi
uzyskanie wymaganej grusm, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymaga zakresie
rownagici i zagszczenia.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej aalezpocaé niezwitocznie, gdy nie
zag:szczony materiatdalizie mogt by zag:szczany walcami bez powodowania
przemieszczewarstwy lub spkan powierzchniowych.

Zageszczanie naley zakaczy¢ zanim temperatura spadnie pajiminimalnej temperatury
watowania okrglonej w odpowiednich eZciach niniejszej ST. Watowanie naje
kontynuowa do czasu znikrtia z powierzchni warstwy wszystkiétadow po walcach. Nie
dopuszcza gipowierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczanie naley prowadz¢ statycznymi walcami stalowymi gtadkimi, wibracymylub
tez zespotem tych walcéw, ogziarze 80 - 100 kN i szeroka watu nie mniejszej @i1450
mm. Dla zagszczania mieszanki na bazie asfaltu bez modyfikdopuszcza girowniez
zag:szczanie walcami ogumionymi.

Powierzchng warstwy wazacej naley wykonczy¢ walcem gtadkim, statycznym lub
wibracyjnym z wyhczom wibracp. Na pomostach obiektow mostowych nie aglstosowa
walcow wibracyjnych z wdczory wibrach. Dopuszcza gistosowanie walcow wibracyjnych
lub innych walcéw zaproponowanych przez Wykongvjezeli mogy one zapewritaki sam
standard zagpzczenia jak walce statyczne @zeirze 80 kN. Wykonawca powinien océni
prac walcow wibracyjnych lub innych proponowanych walcprzy wykonywaniu odcinka
prébnego, co umadiwi uzyskanie akceptacji kiyniera/Kierownika projektu.

Mieszanki mineralno-asfaltowe najezag;szcz& w kierunku réwnolegtym do osi drogi, a
kota nagdzane powinny znajdowsasi¢ blizej uktadarki. Watowanie natg rozpoca¢ od
spoin i prowadz od nizej potazonej do wyej potazonej kravedzi. Slady kolejnych przag
walca powinny zachod&ina siebie na szerok®co najmniej potowy szerokoi tylnego kota.
Walce powinny pracowaz prdkoscia nie wicksz niz 5 km/godz. Nie dopuszcza postoju
walca na nie zagzczonej w petni nawierzchni.

Nalezy rowniez zastosowasrodki zapobiegajce zanieczyszczeniu nawierzchni olejem
nagdowym, smarami, benzyn innymi substancjami obcymi w czasie pracy luistpqu
walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do kélaww, mana je zwika¢ woda.

Nalezy stosowa tylko takie ilagici wody, ktére § wymagane w celu zapobiegania przyleganiu
mieszanki do kot, przy czym zaleca stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Na
czesciowo wykaiczonej hawierzchni nie magworzy¢ sic katuze wody.

5.9.3. Zcza

W przypadku wysipowania w nawierzchni bitumicznepzeky podtinych i poprzecznych,
mieszanka powinna byw petni zagszczona, a brzegiadzy powinny by ze soh zréwnane,
CO mazna uzyska stosujc jedra z wymienionych poriej metod, przy czym dlagtzy
poprzecznych nahy stosowad jedynie metod opisara w punkcie 2:

1 przez zastosowanie dwoéch lubzeej uktadarek pracagych w zespole w takiej odlegid,
aby maliwe byto catkowite zagszczenie ssiednich paséw roboczych przeagte
(nieprzerwane) watowanie;

2 przez obcinanie odstamych zhczy na gtbokos¢ rown wymaganej grubii warstwy, do
uzyskania pionowej kragadzi i usunégcie catego launego materiatu. Nagbnie, przed
utozeniem gsiedniego pasa roboczego, pionowe ke pokrywa si tasma przylepr z
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polimeroasfaltem o minimalnej gruim 8 mm lub tiksotropow mag, asfaltovs. Jezeli

sasiedni pas roboczy niegtizie uktadany w tym samym czasie, odsttnkrawedz nalezy
zabezpieczy przed uszkodzeniem listvdrewnian.

Niedopuszczalne jest uszczelnianieagpeenia wy4cznie przez zalanie go z gory asfaltem, po
zagszczeniu warstwy.

Wszystkie zdcza powinny b§ przesunjte o co najmniej:

- 20 cm wzgtdem zhczy podtiznych do nich rownolegtych,

- 200 cm wzgidem zhczy poprzecznych do nich réwnolegtych, wystjacych w nizej
potozonej warstwie.

Uktad zhczy powinien by zaakceptowany przezdyniera/Kierownika projektu.

5.9.4. Utrzymanie wykonanych warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych aplgtrzymywa w czystéci. Po warstwie
bitumicznej, na ktorej przewidujegsitozenie nasipnej warstwy, dopuszczaggedynie ruch
pojazdow i maszyn pracigych przy uktadaniu i zagzczaniu nagpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia wardbiymicznej, Wykonawca powinien
podija¢ starania w celu jej oczyszczenia, zejeokaze sk to niemaliwe, Inzynier/Kierownik
projektu podejmie decygjo rozbidrce warstwy.

Warstwa wizaca nie mae pozostéanie przykryta warstwscieralr przez wecej niz trzy
kolejne dni po uteeniu. Inzynier/Kierownik projektu, ze wzgtlu na panujce warunki
atmosferyczne lub z jakiegokolwiek innego powodozenwydtuzy¢ ten okres o minimalny,
niezkedny czas.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakt robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania agjoin

6.2. Wiasciwosci warstw i nawierzchni
6.2.1. Grub@¢ warstwy i zagszczenie
Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 26.

Tablica 26. Typ i wymiar mieszanek mineralno- asfabwych do warstw nawierzchni

Warstwa i Typ | wymiar Projektowana Wskaznik Zawarta¢
sposob mieszanki, gruba¢ warstwy | zag:szczenia wolnych
Projektowania | przeznaczenie| technologicznej [%] przestrzeni w
[cm] warstwie
Warstwa AC 11 S, KR1 3,0+5,0 > 98 1,0+,0
wiazaca i
scieralna, AC 16 W, KR1 5,0+10,0 > 98 3,0+6,0
projektowanie
empiryczne
6.2.2. Rown&é

Pomiary rownéci podtwznej naley wykonywa w srodku ka&dego ocenianego pasa ruchu.
Dopuszczalne warfoi wskanika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni gloro w
rozporadzeniu dotycacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi

publiczne..
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Ze wzgkdu na krétki odcinek drogi oraz projektowane skmyanie typu rondo nie jest
wskazane wykonywanie pomiarow rovésopodtuznej metod profilometryczrm (wskanik
IRI).

Do oceny rownéci podtuwznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi natg stosowa metoad
z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub me¢adwnowana z uwzgkdnieniem
wymaga odchylenia rowngci w zaleznosci od warstwy i klasy drogi.

Wymagana rowni podiuzna jest okrélona przez wart@& odchylenia réwnsxi (przewitu),
ktére nie mog przekroczy 6 mm. Przez odchylenie rowt rozumie st najwigksza
odlegta¢ miedzy tat a mierzon powierzchm.

Badanie rownéci wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzohni,
prawymsladzie kota.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wa&rtodchylenia réowngci podtuznej warstwy
scieralnej nawierzchni drog klasy Z i L nie powinyg wigksza nk 8 mm. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkikds kechnicznych
nalezy stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyadwnowanej
uzyciu taty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziejeo 10 m. Wymagana rowgopoprzeczna
jest okrglona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia réwnéci poprzecznej warstwy
scieralnej nawierzchni drog wszystkich klas technyach nie powinna bywigksza ni
podana w tablicy 27. Badanie wykonuje wiedtug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni.

Tablica 27. Dopuszczalne watd odchylé rownaici poprzecznej warstwicieralnej
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartasci odchyle
Klasa drogi Element nawierzchni rownasci
poprzecznej [mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <6
A, 'S wiaczania i wyhczania -
GP Jezdnieakznic, jezdnie MOP, <8
utwardzone pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania
G | wytaczania, postojowe, jezdnie <8
tacznic, utwardzone pobocza
Z, L, D Pasy ruchu <9

6.2.3. Wiaciwasci przeciwpdglizgowe warstwycieralnej

Przy ocenie wigciwosci przeciwpglizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drég wszych
klas powinien by okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pcaykowitym
poslizgu opony testowej.

Pomiar wykonuje siprzy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nieziepdiz co 50 m na
nawierzchni zwitanej wod w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien byrzeliczalny na
wartas¢ przy 100% pélizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. l¥liatasciwosci
przeciwpdglizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Zamdajny wspotczynnik
tarcia przyjmuje si roznice wartcsci sredniej E(1) i odchylenia standardowego D: g ¢ D.
Dtugos¢ odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna Bywicksza nk 1000 m. Liczba
pomiarOw na ocenianym odcinku nie powinna byniejsza nt 10. W wypadku odbioru
krotkich odcinkow nawierzchni, na ktorych nie ima wykon& pomiardw z pgdkoscia 60
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lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skimyania, niektéregcznice), poszczegolne wyniki
pomiarow wspotczynnika tarcia nie powinnychyizsze ni 0,47, przy pgdkosci pomiarowej
30 km/h.

Dopuszczalne warfci miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchnimagane w okresie
od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploataapkreslone w rozporzdzeniu
dotyczicym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne unierrdaviaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,
powinien by on zrealizowany z najmniejszym aligvym opdznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wsastaniarodajnego wspoétczynnika tarcia nie
powinny by mniejsze ni podane w tablicy 28. W wypadku badaa krétkich odcinkach
nawierzchni, rondach lub na dojazdach do skoma poszczegdline wyniki pomiaréw
wspotczynnika tarcia nie powinny éyizsze ni 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h

Tablica 28. Dopuszczalne wartsci miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Miarodajny wspotczynnik tarcia
przy prdkosci zablokowanej
opony wzgkdem nawierzchni

60 km/h 90 km/h

A'S Pasy ruchu - 0,37

Pasy: whczania i wyhczania, jezdnie > 0,44 -
tacznic

GP, G, Z Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzon > 0,36 -

pobocza F

6.3. Dopuszczalne odchyiki

6.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej geda wartasci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwgiilia s¢: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu
prébek, doktadn& metod badaoraz odsipstwa uwarunkowane metpgracy. Z tego
wzgledu wystpuja réznice w stosunku do zapisow dotycych Zaktadowej kontroli
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej wg p. %.8.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej mppgoshey¢ wyniki bada wykonanych
w ramach Zaktadowej kontroli produkcji

Wiasciwosci materiatow budowlanych natg okresla¢ dla kadej warstwy technologicznej, a
metody badé& powinny by zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Jezeli nie ma danych o materiatach budowlanych przezmaych do #ycia oraz skladzie
mieszanki mineralno-asfaltowej, to wyniki badeontrolnych powinny b§ zgodne z
wymaganiami okrdonymi w p. 5.

Wiasciwosci materiatdw naley ocenig na podstawie badgobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowaazigacza wykonanie warstwy
asfaltowe]). Wygtkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowe).

6.3.1.1. Widciwaosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura mknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) isteahowanego z
mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna przekyavartasci dopuszczalnych podanych
w tablicy 29.

W wypadku mieszanki mineralno-asfaltowej z polingsfaltem nawrot spysty lepiszcza
wyekstrahowanego powinien wysée co najmniej 40%. Dotyczy to rowri@rzedwczesnego
zerwania tego lepiszcza w badaniu, przy czymayaldedy poda wartas¢ wydtuzenia.
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Tablica 29. Najwyzsza temperatura megknienia wyekstrahowanego asfaltu

Rodzaj | Temperatura gkinienia, nie wgcej niz [°C]
Asfalt drogowy

35/50 66

50/70 63

70/100 60

6.3.1.2. Zawarts&¢ lepiszcza

Pojedynczy wynik rednia z wielu oznaczewn zakresie zawaroi rozpuszczalnego
lepiszcza z kadej prébki pobranej mieszanki mineralno — asfalfdwie wyjatkowo z
warstwy nie mae odbiega od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnej
odchytki 0,3 %.

6.3.1.3. Uziarnienie

Uziarnienie kadej prébki pobranej z fuinej mieszanki mineralno-asfaltowej nie 7o
odbiega@ od wartdci projektowanej.

Wyniki bada nie uwzgédniaja bada kontrolnych dodatkowych (p. 6.4.3). W wypadku
wymaga dotyczcych uziarnienia, wytanych jako ktorekolwiek z:

- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm,

- zawartd¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm,

- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 5,6 mm,

- zawartd¢ ziaren grubych,

to zadna probka nie nie wykazywa uziarnienia odbiegagego o wgcej niz wartasé
dopuszczalnych odchytek.

Wymagania dotycice udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetnigoeaainny by
spetnione jednoczaie. W mieszance mineralnej betonu asfaltowego aistw whzacej i
podbudowy zawartg kruszywa o wymiarze poiej 0,063 mm nie mie by nizsza nk
2%(m/m).

Jezeli w sktadzie mieszanki mineralno-asfaltowej gkvao dodatki kruszywa o szczegolnych
wiasciwosciach, np. kruszywo rozjaiajace lub odporne na polerowanie, to dopuszczalna
odchytka zawartei tego kruszywa wynosi:

- + 20% w wypadku kruszywa grubego,

- + 30% w wypadku kruszywa drobnego.

Pojedynczy wynik krednia z wielu oznaczeuziarnienia wyekstrahowanej mieszanki
mineralnej z kadej probki pobranej z mieszanki mineralno — asvedtdub wyjatkowo z
warstwy nie mee odbiega od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem niej
przedstawionych dopuszczalnych odchytek:

» zawartd¢ kruszywa < 0,063 mm:

0 mieszanki gruboziarniste +2,0%
0 mieszanki drobnoziarniste (z vagkzeniem PA i MA) +15%
o MA +2,2%
* zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm: +2%
» zawartd¢ kruszywa o wymiarze > 2 mm: +3%
» zawartd¢ kruszywa o wymiarze > D/2 lub charakterystyczreeldliszywa grubego
0 mieszanki gruboziarniste +50%

0 mieszanki drobnoziarniste (z vagkzeniem PA i MA) +4,0%

6.3.1.4. Zawart&¢ wolnych przestrzeni
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Zawartg¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobramjeszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjtkowo powtornie rozgrzanej probki pobranej z nawehni, nie mae
wykroczy¢ poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 1 5.3. ecej niz:

- AC W 2,0%(Vv/v).

- AC S 1,5%(v/v).

6.3.2. Warstwa asfaltowa

6.3.2.1. Grub&¢ warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubas¢ wykonanej warstwy lub warstw oraz §towbudowanego materiatu na okiana
powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) rmaglbiegé od projektu o
wartasci podane w tablicy 30.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubgci warstwy
z reguly naley przyja¢ za podstawcaty odcinek budowy.

Inzynier/Kierownik projektu ma prawo sprawdzadcinki czsciowe. Odcinek agciowy
powinien zawier& co najmniej jedidzienry dziatke robocz. Do odcinka czsciowego
obowigzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje giredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych
oznacze grubgci warstwy lub warstw na catym odcinku budowy ludcmku czsciowym.
Niezaleznie odsredniej grubéci, w wypadku warstwy podbudowy grudgookreslona w
pojedynczym oznaczeniu nie a@by mniejsza od projektowanej grudmd o wigcej niz 2,5
cm, a catej nawierzchni asfaltowej ocaej niz 3,0 cm.

Tablica 30. Dopuszczalne odchyiki grubsci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa lub pakiet warstw
S¥+W+ [S¥+P|ST+wW [S? | P
P

A - srednia z wielu oznacaegrubdci oraz

llosci

1. - dwy odcinek budowy, powierzchnia | - - <10 <10|<10

wigksza nk 6000 m2

lub

- droga ograniczona kragnikami,
powierzchnia wiksza ni

1000 m2 lub

- warstwascieralna, ild¢ wieksza nk 50
kg/m2 - - <15 <15 (<15
2. - maty odcinek budowy lub

- warstwascieralna, ild¢ wieksza ni 50
kg/m2

B - Pojedyncze oznaczenie grgbo <10 <15 <15 <25] -

4w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warsfaiaralna lub warstwa wiaca jest uktadana z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboariuje; w pierwszym etapie budowy do gornej
warstwy nawierzchni obowzuje warté¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1-*15%

6.3.2.2. Zagszczenie warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyime wskanikiem zagszczenia oraz zawakitia
wolnych przestrzeni, nie mie przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 26.
Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefowaosci.
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6.4. Badania laboratoryjne

Badania dzigj sic na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru).

Badania kontrolne dziglsic na:

- dodatkowe,

- arbitrazowe.

Jezeli to konieczne, badania obejmu;j

- pobranie prébek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport prébek z miejsca pobrania do placowkianujacej badania i sprawozdanie z
bada.

Nazadanie Irzyniera/Kierownika projektu ze wszystkich materiatpreewidzianych do
budowy (kruszywo grube i drobne, wypetniacz, lepzezitd.) naley przekazé probki o
odpowiedniej wielkéci, a Inzynier/Kierownik projektu bdzie je przechowywapod
zamkngciem. Strony kontraktu

potwierdzay uznanie probek nagmie, w protokole pobrania lub przekazania prébek. W
ramach badakontrolnych probki te st do oceny zgodrigi dostaw z warunkami
kontraktu.

6.4.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asf@jth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczefiip.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, patzenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywae badania podczas realizacji kontraktu z nidmip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nakezapisywa w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybiew stosunku do wymagéekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie
usuryé.

Wyniki badan Wykonawcy naley przekazywé Inzynierowi/Kierownikowi projektu na jego
zadanie.

Inzynier/Kierownik projektu mge zdecydowa&o dokonaniu odbioru na podstawie bada
Wykonawcy. W razie zastrzen Inzynier/Kierownik projektu mge przeprowadzibadania
kontrolne wedtug p. 6.4.2.

Zakres badawykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopegjczas wykonywania nawierzchni,
- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- ocena wizualna posypki,

- wykaz ilasci materiatow lub grubiei wykonanych warstw,

- pomiar spadku poprzecznego poszczegolnych wastaitowych,

- pomiar rownéci poszczegolnych warstw asfaltowych,

- dokumentacja dziatbepodejmowanych celem zapewnienia odpowiedniclamasci
przeciw pglizgowych,

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakci wykonania palczen technologicznych.

6.4.2. Badania kontrolne
Badania kontrolneasbadaniami layniera/Kierownika projektu, ktorych celem jest
sprawdzenie, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asf@jth i ich
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sktadnikéw, lepiszczy i materiatow do uszczeliip.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe,

pofaczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstavy
odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem hada miejscu budowy zajmujegsi
Inzynier/Kierownik projektu w obecrici Wykonawcy. Badania odbywasic rowniez wtedy,
gdy Wykonawca zostanie w gopowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.

Wykonawca mee pobiera i pakowa do wysyiki probki do badakontrolnych. Do wystania
probek i przeprowadzenia badkgontrolnych jest upowaiony tylko Inzynier/Kierownik
projektu lub uznana przez niego placéwka badawozgnier/Kierownik projektu decyduje o
wyborze takiej placowki.

Wykaz i zakres badakontrolnych podano porgj.

Kruszywa:

Z kruszywa nalgy pobra i zbada srednie probki. Wielkét pobranegredniej prébki nie
moze by mniejsza ni:

- wypetniacz - 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm - 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powgj 8 mm - 15 Kkg.

Lepiszcze:

Z lepiszcza naley pobra proble sredni sktadajica sie z 3 probek cgciowych po 2 kg. Z
tego jedn problke czesciowa nalezy podda badaniom.

Ponadto naley pobr& i zbad& kolejma proble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitaé, kolor,
zapach, zanieczyszczenia) radudz¢ obawy.

Materialy do uszczelniania pojczai:

Z lepiszcza lub materiatow termoplastycznych aglgobra probkisrednie skladace st z 3
probek czsciowych po 6 kg. Z tego jedrpréblke czgsciowa nalezy podd& badaniom.
Ponadto naley pobr& i zbad& kolejma proble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitaé, kolor,
potysk, zapach, zanieczyszczenia)zebudzé obawy.

Mieszanka mineralno-asfaltdwa i wykonana warstwa:

Rodzaj i zakres bad&ontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej
warstwy podano w tablicy 31.

Nie zaleca i wykonywania odwiertow z warstw asfaltowych (zwiezz ochronnej) na
obiektach mostowych.

Do oceny poprawrii zag:szczenia w takim wypadku me postuyé ocena zagszczenia
warstwy na dojazdach do obiektu.

W badaniach kontrolnych nmina zastosowaustalenia dotycce rozliczé podane w p. 8.2.

Tablica 31. Rodzaj i zakres bada kontrolnych

Rodzaj bada Warstwa Typ mieszanki
P W AC S, SMA, BBTM

1. Mieszanka mineralno-

asfaltowa® ?

1.1. Uziarnienie + + +

1.2. Zawarté¢ lepiszcza + + +

1.3. Temperatura + + +

migknienia lepiszcza

odzyskanego
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1.4. Gestasc | zawartdé + + +
wolnych przestrzeni probki

1.5. Zagtbienie trzpienia - - -
(wkacznie z przyrostem po
kolejnych 30 minutach
badania)

2. Warstwa asfaltowa

2).1. Wskanik zag;szczenia + + +
a

2.2. Spadki poprzeczne + + +

2.3. R6wné¢

+
+
=+

2.4. Grubé¢ lub ilos¢ + + +
materiatu

2.5. Zawarté¢ wolnych + + +
przestrzen?

2.6. Wiaciwoscli - - +
przeciwpdglizgowe

¥ do kazdej warstwy i na kade rozpoczte 6000m2 nawierzchni jedna prébka; w razie
potrzeby liczba probek nie zostéa zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy,
nawierzchnie mostowe)

b) \v razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznanige jeden z wynikow badeakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praydac przeprowadzenia bafia
kontrolnych dodatkowych.

Inzynier/Kierownik projektu i Wykonawca decydujvspolnie o miejscach pobierania probek
i wyznaczeniu odcinkow g#ciowych ocenianego odcinka budowyzgke odcinek czsciowy
przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony,
to

odcinek ten nie powinien bynniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow eggciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.4.4. Badania arbitrgowe

Badania arbitrzowe & powtdérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjizasadnione
watpliwosci ze strony layniera/Kierownika projektu lub Wykonawcy (np. nadstawie
wiasnych bada).

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezatelaboratorium, ktére
nie wykonywato badakontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi pondsirsa, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotyczacych zawartéci wolnych
przestrzeni lub wskaika zagszczenia naley ztozy¢ w ciagu 2 miesicy od wptywu
reklamacji ze strony kyniera/Kierownika projektu.

6.4.5. Ponadto warstwa bitumiczna powinna charakteowa’ sie nasipujgcymi cechami:
- zkacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofsdo
osi.
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Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesungte wzgkdem siebie o
odlegtcci zgodne z p.5.9.3,

- zlacza powinny by catkowicie zwazane a przylegage warstwy powinny byw jednym
poziomie,

- krawedzie warstwy powinny hywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieézno
obciecia pokryte asfaltem,

- warstwa powinna méejednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych st i spckanych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.00MANymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosti obmiarowy jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwyigcej lub
scieralnej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00®@ANymagania ogodlne”.

8.2. Odbidr i reklamacja robot
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumenigajojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug punktu 6 daty

wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyeare podstawy ptatndci
Ogodlne zasady dotygze podstawy ptatsoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Platng¢ za 1 m nalezy przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jégidob6t w oparciu o wyniki
pomiarow i badalaboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot zgodnie z projektem organizagihu na czas budowy,

- zakup materiatéw , koszty badazarobu probnego,

- opracowanie recepty na mieszamkineralno-asfaltowwraz z badaniami,

- dostarczenie materiatdw podstawowych i pomocrabzy

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdgactepd laboratoryjma,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- wykonanie odcinka prébnego,

- zabezpieczenie kradzi zlaczy

- posmarowanie emutskationows lub lepiszczem asfaltowym kradzi pohczen,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zadog grubdcia, szerokécia i profilem z
zachowaniem projektowanej niwelety,

- zag:szczenie mieszanki mineralno-asfaltowej i gb@ krawedzi,

- wykonanie spoin roboczych,

- obckcie lub uformowanie kragdzi i pokrycie gogcym lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wiéciwosci materiatow, mieszanki i
warstwy nawierzchni,
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- utrzymanie warstwy viizacej i §cieralnej w czasie robot.

- wykonanie innych czynrai niezlednych do realizacji robot oftlych niniejsa SST i
zgodnych z DokumentacProjektows i SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. ,WT-1 Kruszywa 2010"

2. ,\WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010"

3. ,WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

4. WT-2 2008 Nawierzchnie asfaltowe na drogachlipabych”

5. Polskie Normy powotane w WT-2

6. Polskie Normy powotane w WT-3

. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 z
dnia 14 maja 1999 r.

8. Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwacHtasfgch nawierzchni drogowych.
Zeszyt 66, IBDIM 2004 r.

9. Polskie Normy powotane w WT-1, WT-2, WT-3
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