Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.04.01.01

D.04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZA-
NIEM PODLOZA

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegéltowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robo6t zwiazanych z wykonaniem koryta z profilowaniem i zaggszczaniem podioza w ramach
budowy odcinka chodnika w ciagu drogi wojewddzkiej nr 677 w. m. Konarzyce, wraz niezbedna
infrastruktura techniczna na terenie gm. L.omza, pow. tomzynski, woj. podlaskie.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w n/n Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej dotyczace wykonania koryta wraz z
profilowaniem i zageszczaniem podioza obejmuja:
- wykonanie profilowania i zaggszczenia podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni.
Lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glgbokosci przemarzania.
1.4.2. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukeji nawierzchni.
Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST oraz z zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.  MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2.  Sprzet do wykonania robot
Do wykonania profilowania 1 zaggszczania poditoza nalezy stosowac:
- rowniarki,
- spycharki uniwersalne z uko$nie ustawionym lemieszem,
- drobny sprzet reczny do profilowania recznego, w miejscach gdzie inny sprzet nie moze miec
Zastosowania,
- walce statyczne 1 wibracyjne dostosowane do wielkosci zaggszczanej powierzchni,
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- ubijaki mechaniczne, plyty wibracyjne do zastosowania w miejscach trudnodostepnych dla wigkszego
sprzetu
- lubinny sprzgt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT
Nie wystepuje.
5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacji
1 harmonogram robot, uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z
profilowaniem i zaggszczaniem podioza.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania 1 zaggszczenia podloza bezposrednio przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze przystapienie do
wykonania profilowania 1 zaggszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru, w
korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym 1 zaggszczonym podlozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany, niezwiazany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zaggszczanie podloza (koryta)

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wytyczy¢ potozenie podioza podlegajacego profilowaniu i zaggszczaniu.
Sposdb wytyczenia powinien umozliwia¢ wyprofilowanie 1 zageszczenie podioza i uktadanych na nim warstw
nawierzchni z tolerancjami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST lub przez Inspektora Nadzoru.
Paliki do kontroli uksztaltowania podtoza w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane,
odpowiednio zamocowane 1 utrzymywane w czasie robot przez Wykonawcg.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Nalezy usunac btoto 1 grunt, ktory ulegl nadmiernemu zawilgoceniu.

Jezel 1zedne podioza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia 1 wbudowania dodatkowego gruntu, to
przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchni¢ nalezy doggsci¢ 3+4
przejsciami walca Sredniego stalowego, gladkiego lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony 1 wystgpuja zanizenia poziomu w podiozu, to Wykonawca
powinien spulchni¢ podtoze na glgbokos¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy
grunt 1 zagesci¢ warstwe do uzyskania odpowiedniej wartosci wskaznika zaggszczenia.

Do profilowania podloza nalezy stosowac sprzgt wskazany w pkt. 3 w zaleznosci od szerokosci
profilowanego podioza, trudnosci odspojenia gruntu lub inny zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez watowanie lub uzycie
plyt wibracyjnych, ubijakoéw mechanicznych w miegjscach trudnodostepnych dla walcow, zachowujac
optymalng wilgotno$¢ zaggszczanego gruntu. Jakiekolwiek nierdwnosci powstale przy zaggszczaniu
powinny by¢ naprawione przez Wykonawcg w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Zageszczenie podioza nalezy kontrolowaé poprzez oznaczanie wskaznika zaggszczenia [Is] zgodnie z
BN-77/8931-12 [4].

Wskazniki zaggszczenia (Is) w przypadku rob6t objetych n/n SST wynosza:

strefa korpusu

gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
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na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 0,97

Jako zastgpcze kryterium oceny wymaganego zaggszcezenia gruntow, dla ktorych trudne jest pomierzenie
wskaznika zaggszczenia, nalezy przyjmowaé warto$¢ wskaznika odksztalcenia I, wg zatacznika B do
normy PN-S-02205 [5], rtownego stosunkowi modutow odksztatcenia wtornego E, do pierwotnego E;.
Wskaznik odksztatcenia I, nie powinien by¢ wigkszy niz 2,2.

Nosnos¢ podtoza:

warto$¢ E, nie mniej niz [MPa] 120

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwiazanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podioze przed nadmiemym zawilgoceniem, na przykltad przez rozlozenie folii lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do
ukladania kolejnej warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne™.

6.2. Badania w czasie robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiardw dotyczacych cech geometrycznych 1 zaggszczenia
wyprofilowanego podtoza (koryta) podaje tablica 1.

Tablica l. Czestotliwos¢ badan kontrolnych

Czestotliwo$§¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na Maksymalna powierzchnia
dziennej dzialce roboczej przypadajaca na jedno badanie (m?)

1. | Szerokos¢
Réwnosé poprzeczna i podhuzna

Spadki poprzeczne Z czgstotliwoscia gwarantujaca spelnienie wymagan przy
Rzgdne wysokosciowe odbiorze, okreslonych w pkt. 6.2.
Uksztaltowanie osi w planie

2. |Zaggszczenie, 2 600
Wilgotno$¢ gruntu

3. |Nosnos¢ podtoza min. jeden raz w trzech punktach na 2000 m? powierzchni

6.2.2. Szerokosé

Szerokos¢ profilowanego podioza (koryta) nalezy sprawdzac¢ co najmniej co 100 m.

Szerokos¢ profilowanego podtoza (koryta) nie moze roznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+10cmi-5cm.
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6.2.3. Rownosé

Nierownosci podtuzne profilowanego poditoza (koryta) nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata co 20 metréw w
kierunku podhuznym, zgodnie z BN-68/8931-04 [4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata, a na odcinkach poszerzen tata o dhugosci
dostosowanej do szerokosci profilowanego podioza, co najmniej co 100 m.

Nieréwnosci nie moga przekraczaé 2 cm.

6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca taty o dtugosci jak w pkt. 6.2.3 1 poziomicy co najmniej co 100 m.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacija Projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe nalezy sprawdza¢ w osi jezdni i na jej krawedziach co 20 m, a na odcinkach
krzywoliniowych co 10 m.

Roéznice pomigdzy r1zednymi wysokosciowymi wyprofilowanego podloza (koryta) 1 rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cmi-2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie
Uksztaltowanie osi nalezy sprawdza¢ w punktach rozmieszczonych nie rzadziej niz co 100 m.
O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigeej niz +5 cm.

6.2.7. Zageszczenie

Wskaznik zaggszczenia wyprofilowanego podioza (koryta) okreslony wedlug BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w pkt 5.3 n/n SST.

W przypadku gdy w koryto zostanie wbudowana mieszanka kruszywa stabilizowanego cementem lub
wapnem jako ulepszone podioze, wowczas podioze (w korycie) moze spehnia¢ jedynie kryterium
wskaznika zageszczenia Is > 0,97.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.
Wartos$¢ wtornego modutu odksztatcenia nie powinna by¢ mniejsza od podanej w pkt 5.3 n/n SST.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m’ (metr kwadratowy) wykonanego 1 odebranego profilowanego podtoza
(koryta) zgodnie z Dokumentacja Projektowa i obmiarem w terenie.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogo6lne”.

8.2. Sposéb odbioru roboét
Odbior profilowanego podloza (koryta) dokonywany jest na zasadach odbioru robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu podanych w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Platno$é za 1 m’ profilowanego podioza (koryta) naleZy przyjmowaé na podstawie obmiaru po ocenie
jakosci wykonania robdt na podstawie wynikéw badan i pomiaréw laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- odspojenie gruntu,

- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe 1 odwiezienie,

- profilowanie podtoza (dna koryta),

- zaggszczenie,

- Utrzymanie podioza,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

2. PN-EN1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw.
Czg8¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obciazenie phyta.

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

6. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

ol

10.2. Inne dokumenty
7. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa, 1997 r
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