Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.02.03

D.07.02.03 SLUPKI PROWADZACE, ZNAKI HEKTOMETROWE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
ustawianiem shupkéw hektometrowych w ramach budowy odcinka chodnika w ciagu drogi
wojewodzkiej nr 677 w. m. Konarzyce, wraz niezbedna infrastruktura techniczna na terenie
gm. Lomza, pow. fomzynski, woj. podlaskie.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
ustawianiem wzdtuz drogi nastgpujacych urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego:

1. urzadzen do oznaczania pasa drogowego:

14. Okreslenia podstawowe:

1.4.1. Znak hektometrowy (U-1) - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego
stosowane w celu us$ciSlenia przebiegu drogi oraz ulatwienia lokalizacji elementow
sktadowych drogi podlegajacych ewidencji drog oraz lokalizacji zdarzen drogowych. Znak
hektometrowy ma posta¢ cyfry naklejonej lub namalowanej w dolnej czgs$ci stupka
prowadzacego [12].

14.2. Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 1.4

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-

M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Stupki prowadzace

2.2.1. Materialami stosowanymi przy ustawianiu slupkow prowadzacych sa:
- shupki prowadzace z tworzyw sztucznych,
2.2.2. Wymagania ogélne dla stupkow prowadzacych

Stupki prowadzace powinny mie¢ w przekroju ksztalt trapezu o wymiarach podanych w [12].
Dopuszcza si¢ stosowanie stupkow o innym ksztatcie przekroju (np. wypukte, dwuwypukte,
plaskie)

Wysoko$¢ stupka prowadzacego powinna wynosi¢ okoto:

— 150 c¢m dla stupka U-1a umocowanego w gruncie,

- 100 cm dla stupka U-1a przymocowanego na powierzchni pobocza,
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- 40 cm dla stupka U-1b umieszczonego nad bariera ochronna.

Na stupkach powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe prostokatne lub
réwnolegtoboczne o szerokosci 4 cm 1 wysokosci 20 cm barwy czerwonej po stronie czotowe;j
stupka i barwy biatej po stronie tylnej w stosunku do nadjezdzajacego pojazdu. Miejsce
umieszczenia elementéw odblaskowych powinno by¢ zgodne z rysunkami w [12].

2.2.3. Stupki prowadzace z tworzyw sztucznych

Stupki prowadzace moga by¢ wykonywane z tworzyw sztucznych, jak polichlorek winylu,
polietylen, kopolimery itp.

Wymagania, co do zachowania si¢ stupka w czasie kolizji (najechania samochodu na stupek)
powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej lub SST, przy czym stupek, w zaleznos$ci
od materiatu uzytego do jego produkcji, moze by¢, np.:

— sztywny, z odchyleniem od pionu do 20 % z tym, ze shupek po odchyleniu mozna
kilkakrotnie recznie wyprostowaé, a potem ztamie sig,

— uchylny standardowy, z odchyleniem od pionu do 10 %, powracajacy cz¢$ciowo do pozycji
pionoweyj,

— samopionujacy, z odchyleniem od pionu do 3 %, wielokrotnie samoczynnie powracajacy do
pozycji pionowe;j.

Barwa stupkow prowadzacych z tworzyw sztucznych powinna by¢ biata, bez smug i
przebarwien wedlug wzoru podanego w [12].

Powierzchnia slupkéw prowadzacych powinna by¢ czysta, gladka, pozbawiona rys,
pecherzy i wglebien.

Zaleca sig, aby stupek prowadzacy z tworzywa sztucznego, przewidziany do
umocowania w gruncie, mial w swojej dolnej czgsci otwor do umieszczenia przetyczki
stalowej lub z tworzywa sztucznego o $rednicy od 15 do 20 mm i dtugosci od 20 do 30 cm,
utrudniajacy wyciagnigcie stupka z gruntu.

Stupek przystosowany do umocowania na powierzchni pobocza powinien mie¢
odpowiednia konstrukcje¢ mocujaca stupek, zaproponowana przez producenta 1 zaakceptowana
przez Inzyniera.

Dopuszcza si¢ nastgpujace tolerancje wymiaréw slupka prowadzacego: wymiary
przekroju poprzecznego + 1 mm, grubos$¢ $cianki min. 3 mm, tolerancja grubosci Scianki + 0,5
mm.

Stupki prowadzace z tworzywa sztucznego powinny mie¢ aprobate techniczna wydana
przez uprawniong jednostke.

Stupki prowadzace z tworzywa sztucznego nalezy sktadowa¢ w potozeniu poziomym,
na plaskim i1 rownym podtozu w przygotowanych boksach. Wysokos¢ sktadowania nie moze
przekracza¢ 2 m. Zaleca si¢ przechowywac stupki pod zadaszeniem w celu utrzymania ich w
czystoscl.
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2.2.4. Elementy mocujace stupek prowadzacy do bariery ochronnej

Stupki prowadzace U-1b nalezy przymocowa¢ do bariery ochronnej elementami
montazowymi, zaakceptowanymi przez Inzyniera, spetniajacymi n/w warunki.

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementow mocujacych powinien by¢ ustalony przez
producenta w taki sposob, aby zapewni¢ trwalo$¢ wyrobu przez okres od 5 do 10 lat w
warunkach normalnych, a od 3 do 5 lat w $rodowisku 0 zwigkszonej korozyjnosci. W
przypadku zastosowania elementow mocujacych wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej,
minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

Elementy mocujace stupek powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala
od czynnikéw dziatajacych korodujaco 1 w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.
2.2.5. Elementy odblaskowe

Elementy odblaskowe do stupkéw prowadzacych powinny mie¢ wymiary i barwe okreslone w
punkcie 2.2.2.

Elementy odblaskowe moga by¢ stosowane w postaci:

- elementow pryzmatycznych z tworzyw sztucznych,

- folii odblaskowych do przyklejania na stupku.

Elementy odblaskowe sprowadzane osobno (nie przytwierdzone do stupkéw) powinny by¢
sktadowane w pojemnikach producenta, w pomieszczeniach suchych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zabrudzeniem, uszkodzeniem i przemieszaniem.

2.2.6. Farby

Do malowania lub uzupelniania powierzchni malowanych na stupkach prowadzacych
wzglednie na elementach metalowych jak tabliczkach umieszczanych na stupkach mozna
stosowac¢ farby, emalie i lakiery, np. olejne, olejno-zywiczne, akrylowe, ftalowe, syntetyczne,
farby proszkowe epoksydowe itp.

Farba powinna speilnia¢ warunki dobrej przyczepnosci do malowanego podloza i
nieuszkadzania malowanej powierzchni (dobrej reakcji tworzywa na farbg lub rozpuszczalnik
W niej zawarty).
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2.3.  Znaki kilometrowe

2.3.1. Rodzaje materialow na znaki kilometrowe

Do wykonania znakoéw kilometrowych U-5 stosuje si¢ nastgpujace materiaty:
- tabliczki znaku,

- elementy potaczeniowe tabliczki ze stupkiem prowadzacym,

- cyfry do naklejania na tabliczki,

- farby.
2.3.2. Tabliczka znaku kilometrowego
2.3.3. Powinna mie¢ ksztalt prostokata wedlug wzoru podanego Rozp. MI z dn.

3.07.2003 w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakow 1 sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na
drogach. [12]. Wymiary tabliczki powinny by¢ ustalone, na podstawie postanowien rozp. j.w.
Tabliczka znaku kilometrowego moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej, wg PN-
H-92125 [6]. Dopuszcza si¢ wykonanie tabliczki z innego tworzywa trwatego pod warunkiem
akceptacji Inzyniera.

Trwato$¢ powtloki antykorozyjnej powinna by¢ przewidziana na okres od 5 do 10 lat w
warunkach normalnych, a od 3 do 5 lat w $rodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W
przypadku stosowania blachy stalowej minimalna grubos¢ powloki cynkowej powinna
wynosi¢ 60 um.

Tarcza tabliczki musi by¢ réwna 1 gladka, bez odksztalcen, wgig¢, 1okalnych wgniecen lub
nieréwnosci itp.

Krawedzie tarczy tabliczki musza by¢ rowne 1 nieostre. Wszelkie znieksztalcenia krawedzi
tarczy tabliczki powstatle w procesie technologicznym wytwarzania tabliczki - musza by¢
usunigte.

Tabliczki znakoéw kilometrowych powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach suchych, w
warunkach zabezpieczajacych je przed korozja, uszkodzeniem i zabrudzeniem.

2.3.4. Elementy do polaczenia tabliczki znaku kilometrowego ze slupkiem

Zaleca sig, aby element potaczeniowy byl z blachy stalowej ocynkowanej (zat. 11.3) wg PN-H-
92125 [6] lub bednarki stalowej ocynkowanej wg PN-H-92325 [7], grubosci co najmniej 1
mm. Elementy polaczeniowe powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknigé, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbow. Sruby, nakretki i podkladki powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-M-82054-03 [9], PN-M-82054-09 [10] i PN-M-82006 [8].

Dopuszcza si¢ wykonanie elementu do potaczenia tabliczki ze stupkiem z innego tworzywa
trwalego, pod warunkiem akceptacji InZzyniera.

Przyktad elementu taczacego tabliczke znaku kilometrowego ze shupkiem hektometrowym
podano w zalaczniku 11.3.

2.3.5. Stupki do znakow kilometrowych

Stupkami do znakow kilometrowych maja by¢ stupki prowadzace (stupki hektometrowe).
Stupki prowadzace (stupki hektometrowe), na ktorych zostanie przymocowana tabliczka znaku
kilometrowego, powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.2. Umieszczenie znaku
kilometrowego na stupku hektometrowym okreslono w [12].

Zaleca sig, aby stupek prowadzacy (stupek hektometrowy) z tworzywa sztucznego byt typu
sztywnego.

2.3.6. Znaki hektometrowe

Znak hektometrowy U-6 stanowi cyfre¢ barwy czarnej, umieszczang na stupku prowadzacym,
odpowiadajacym wymaganiom punktu 2.2:

- bezposrednio na powierzchni stupka z tworzywa sztucznego,

- wedtug ustalen [12].

Cyfry znakéw hektometrowych moga by¢ wykonane:
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- z folii samoprzylepnej, posiadajacej aprobate techniczna,
- przez namalowanie farba bezposrednio na stupku prowadzacym, odpowiadajaca warunkom
punktu 2.2.7, zaakceptowana przez Inzyniera.

3. SPRZET:

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzegtu podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt
3.

3.2. Sprzet do ustawiania shupkow prowadzacych, znakow kilometrowych i znakow
hektometrowych

Wykonawca przystgpujacy do ustawiania stupkéw prowadzacych oraz znakéw kilometrowych
I hektometrowych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu, w
zalezno$ci od sposobu mocowania stupkow:

— szpadli,

- wiertnic do wykonywania dotow pod stupki,

- drobnego sprzgtu pomocniczego do montazu,

- sprzetu do zatadunku 1 wytadunku stupkow,

- matych betoniarek przewoznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport materiatow z tworzyw sztucznych (stupkéw prowadzacych) moze by¢ dokonany
dowolnym $rodkiem transportu, w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Tabliczki znakow kilometrowych, elementy mocujace stupki prowadzace do barier
ochronnych 1 elementy do potaczenia tabliczek znakéw kilometrowych ze stupkami nalezy
przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Drobne materiaty, jak folie samoprzylepne, elementy odblaskowe, farby itd. nalezy przewozi¢
w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Ustawienie stupkow

5.2.1. Wykonanie wykopow pod shupki

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢ lokalizacje stupka na podstawie projektu
organizacji ruchu, przy uwzglednieniu postanowien w [12]. Doly pod stupki powinny miec¢
wymiary w planie, co najmniej o 20 do 30 cm wigksze od wymiaréw stupka, a gltebokos¢
uzalezniona od wysokos$ci stlupka. Doty pod stupki mocowane na powierzchni pobocza
gruntowego nalezy dostosowaé do konstrukcji mocujacej stupki.
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Doly mozna wykonywac recznie, wiertnica lub innym sposobem zaakceptowanym przez
Inzyniera.

5.2.2. Osadzenie stupkow

Osadzenie dostarczonych gotowych slupkéw w wykonanych uprzednio otworach (dotach)
powinno uwzgledniag:

- wlasciwe ustawienie stupka, zgodne z postanowieniami [12],

- zachowanie $cisle pionowej pozycji stupka,

- wypehienie otworu gruntem, przy czym wskaznik zaggszczenia nie powinien by¢ mniejszy
niz 0,95 wedtug normalnej metody Proctora;

5.3. Ustawienie znakow kilometrowych

5.3.1 Roboty przygotowawcze przy ustawieniu znakow kilometrowych

Przed wykonaniem witasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ustali¢
lokalizacj¢ znakow kilometrowych.

5.3.2. Umocowanie tabliczek znakow kilometrowych do stupkow

Stupki hektometrowe, na ktorych zostana umocowane tabliczki znakow kilometrowych,
powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4.4.

Tabliczka znaku kilometrowego powinna odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4.2, a element
potaczeniowy tabliczki ze stupkiem - punktu 2.4.3.

Tabliczke nalezy przymocowac do stupka w sposob przewidziany przez konstrukcje elementu
polaczeniowego.

Krawedz dolna tabliczki znaku kilometrowego powinna znajdowac si¢ w odlegtosci 1,0 m nad
powierzchnia pobocza, lewa krawedz boczna - w odlegto$ci min. 0,5 m od krawedzi jezdni, a
cyfra (liczba) kilometrazu powinna by¢ widoczna od strony nadjezdzajacych pojazdow,
zgodnie z postanowieniami [12].

5.4. Ustawienie znakow hektometrowych

Ustawienie znakow hektometrowych obejmuje:

- wykopy (doty) pod stupki, wedlug wymagan punktu 5.2.1,

- dostarczenie kompletnych stupkéw  znakéw  hektometrowych, odpowiadajacych
wymaganiom punktu 2.2,

- osadzenie stupkow w dotach lub na powierzchni poboczy, wedlug wymagan punktu 5.2,

- umieszczenie cyfry znaku hektometrowego w sposob ustalony w [12].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawié Inzynierowi:

- aprobaty techniczne na materiaty,

- $wiadectwo jakosci lub deklaracje zgodnosci, wydane przez producenta materiatow.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone do wykonania robot powinny by¢ sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiardéw, odpowiadajacych ustaleniom punktu 2, w liczbie od 5

232



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.07.02.03

do 10 badan z wybranych losowo elementéw w kazdej dostarczanej partii wyrobow liczacej do
1000 elementow.

6.4. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadaé:

— zgodnos$¢ ustawienia stupka lub znaku z dokumentacja projektowa, SST i [12] w zakresie
lokalizacji wzdhuz drogi i w jej przekroju poprzecznym,

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw zgodnie z punktami 2 1 5,

— prawidlowos¢ osadzenia stupkow w dotach lub na powierzchniach poboczy, zgodnie z
punktem 5,

- prawidlowo$¢ przymocowania tabliczek znakéw kilometrowych do stupkéw (dot. znakow
kilometrowych).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa ustawienia stupkow prowadzacych, stupkéw krawedziowych, znakoéw
kilometrowych i znakéw hektometrowych jest szt. (sztuka).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWY PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST-D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 sztuki ustawienia stupka prowadzacego, stupka krawedziowego znaku kilometrowego
lub znaku hektometrowego obejmuje:

- prace pomiarowe przy lokalizacji stupka lub znaku,

— roboty przygotowawcze,

- zakup gotowych kompletnych materiatow lub z wlasnym uzupelnieniem malowania,
przyklejenia folii itp.,

- dostarczenie materiatow na miejsce wykonania,

- wykonanie wykopow pod fundamenty wraz z odwozem materiatu na wysypisko
Wykonawcy z kosztami sktadowania 1 utylizacji,

- osadzenie stupkow, z wypelieniem otworu,

- montaz tabliczek znakoéw kilometrowych (dot. znakow kilometrowych),

— umieszczenie znakow hektometrowych (dot. znakow hektometrowych),
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utrzymanie miejsca Robot i nawierzchni w czystosci,

uporzadkowanie terenu robot.

przeprowadzenie wszystkich niezbednych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,

wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robdt objgtych niniejsza SST,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

10.

1.
2.

©O© oo ~NOo O~

10. PN-M-82054-09

11.

1. Normy

PN-B-06250
PN-H-74219

. PN-H-74220

. PN-H-82200

. PN-H-84023-07
. PN-H-92125

. PN-H-92325

. PN-M-82006

. PN-M-82054-03

PN-EN 45014

Beton zwyktly

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco
ogoblnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na
zimno ogolnego zastosowania

Cynk

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

Stal. Blachy i tasmy ocynkowane

Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana
Podktadki okragte doktadne

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne
srub 1 wkretow

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne
nakretek

Ogodlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnos$ci
wydawanej przez dostawcow.

10.2. Inne dokumenty

12.Rozp. MI z dn. 3.07.2003 w sprawie szczegdlowych warunkow technicznych dla znakow i
sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkéw ich
umieszczania na drogach.

13.Katalog powtarzalnych elementow drogowych. CBPBDiM ,,Transprojekt”, Warszawa,
1979-1982.
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