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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach Przebudowy drogi wojewddzkiej Nr 681 Poswigtne — Pietkowo.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotycza oczyszczenia i skropienia warstw konstrukeyjnych nawierzchni 1 obejmuja:
a) nawierzchnie ulepszone:

- oczyszezenie 1 skropienie nawierzchni przed utozeniem warstwy wyrOwnawczo-wzmacniajacej,

- oczyszczenie 1 skropienie nawierzchni przed utozeniem warstwy wiazacej,

- oczyszczenie 1 skropienie nawierzchni przed utozeniem warstwy Scieralnej,

b) nawierzchnie nieulepszone:

- oczyszezenie warstwy ulepszonego podioza z kruszywa stabilizowanego cementerm,

- oczyszczenie i skropienie warstwy podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.

Lokalizagja wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciami podanymi w SST D.M.00.00.00
,»Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

‘Wykonawca robdt jest odpowiedzalny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materialy do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukgji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane
emulsja asfaltowa wedhug PN-EN 13808, albo innym materiatem wedtug norm lub aprobat technicznych.

Rodzaj lepiszcza powinien by¢ dostosowany do rodzaju materiatu w podiozu.

Do Iaczenia warstw asfaltowych zaleca sig stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych kationowych, wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub
twardszego.

Zaleca si¢ rowniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. W wypadku stosowania emulsji asfaltowej do skropienie podtoza z warstwy
niezwiazanej lub zwiazanej hydraulicznie nalezy uzy¢ emulsje wolnorozpadowa, a do skropienia podioza zawierajacego cement - emulsjg o pH wigkszym niz
3.5.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do Zaczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny spehia¢ wymagania okreslone w tablicy 1, a emulsje
asfaltowe modyfikowane polimerami powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2.

Do drog o kategorii ruchu KR3 + KR6 zaleca sig emulsjg asfaltowa o whasciwosciach wg tablicy 2, do drog o kategorii ruchu KR1 + KR2 o whasciwo$ciach
wgtablicy 1.
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Tablical Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do zlaczania warstw
nawierzchni
C60B3 ZM " C60B5 ZM "
W ) i Metoda badan Jednostka
agania techniczne
ymas wedlug normy Klasa Zakres | Klasa Zakres
wartosci wartosci
Polarnos¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadu ? PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 100 5 120 od 180
Zawartorsc' lepiszcza (poprzez oznaczenie PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 62 5 58 do 62
zawartosci wody)
Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 ] 3 15+ 45 3 15+ 45
Pozostaloé¢ na sicie, sito 0,5mm PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2 3 <0,2
Pozostatos¢ na sicie po 7 dniach PN-EN 1429 % (m/m) | TBR | TBR
magazynowania, sito 0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach magazynowania PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % pokrvei 1 TBR 1 TBR
. 3) . o pokrycia
Adhezja Z:ﬁa@zmk NA.2.2 | powierzchni ) >75 5 >75
zatacznik 2
pH emulsji PN-EN 12850 - - - - >3,5
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodne z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100
Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego [PN-EN 1427 °C 5 > 39 5 >39
D" Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie rozcienczeniu przed
wbudowaniem
2 Badanie na wypehiaczu mineralnym Sikaisol
% Badanie na kruszywie bazaltowym

Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami, stosowanych do zlaczania warstw

nawierzchni
C60 BP3 ZM "
W ) i Metoda badan Jednostka
agania techniczne
ymas wedlug normy Klasa | Zakres wartosci

Polarnos¢ PN-EN 1430 - dodatnia
Indeks rozpadu ? PN-EN 13075-1 2/100g 3 50 do 100
Zawarto$¢ lepiszcza (poprzez oznaczenie zawartos$ci PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 62
Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 3 15 + 45
Pozostaloé¢ na sicie, sito 0,5mm PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2
Pozostatos¢ na sicie po 7 dniach magazynowania, sito PN-EN 1429 % (m/m) | TBR
0,5 mm
Sedymentacja po 7 dniach magazynowania PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR

PN-EN 13614 % okrvei 1 TBR

. 3) ' o pokrycia

Adhezja Zatacznik NA.2.2 powierzchni ) > 75

zatacznik 2 -

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodne z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100
Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego PN-EN 1427 °C 4 >43
Nawrdt sprezysty w 25°C asfaltu odzyskanego PN-EN 13998 % 4 >50

]
wbudowaniem
2)

9 Badanie na kruszywie bazaltowym

Badanie na wypelniaczu mineralnym Sikaisol

Wymagania dotyczace emuls;ji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie rozcienczeniu przed
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2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilodci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszcze zgodnie z tablica 2.

Tablica 3. Zalecane ilosci pozostalego lepiszcza do skropienia podloza pod warstwe asfaltowa

Ilo$¢ pozostatego
Uktadana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwg asfaltowa lepi P %
episzcza [kg/m’]
Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0,5-0,7
Warstwa wyréwnawcza z betonu Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
asfaltowego
Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
. Warstwa wyrdwnawcza asfaltowa 0,1-0,39
Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego — )
Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1-0,3
2 zalecana emulsja modyfikowana polimerem; ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz
porowatosci mieszanki SMA, jezeli mieszanka ma wigksza zawarto§¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wigksza ilos¢
lepiszcza do skropienia, ktore po ulozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja

Dokladne zuzycie lepiszczy powinno bye ustalone w zaleznosei od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zastosowanego lepiszcza 1 zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

2.4. Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinno by¢ zgodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw dotyczacych
poszczegdlnych rodzajow lepiszczy.

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech emulsji i obniZenia jej jakoscl.

Emulsj¢ nalezy przechowywa¢ w zbiomikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze 1zabezpieczonych przed dostgpem wody i

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu
‘Wymagania ogolne dotyczace sprzgtu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2, Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszezania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

- szczotki mechaniczne.
Zaleca sig uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementdw czyszczacych i shuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

- sprezarki,

- zbiomiki zwoda,
szczotki reczne,

lub inny sprzgt zaakeeptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazong w urzadzenia kontrolno-pomiarowe pozwalajace na sprawdzanie i
regulowame nastepujacych parametrow:
temperatury rozktadanej emulsji,
- cisnienia emulsji w kolektorze,
- obrotdw pompy dozujacej emulsie,
- predkoécei poruszania sig skrapiarki,
- wysokosci 1 diugosci kolektora do rozkdadania emulsji,
- ilosci emulsji.
Zbiomik skrapiarki na emulsjg powinien byc izolowany termicznie, tak aby mozliwe bylo zachowanie stalej temperatury emulsji.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznoSci pomigdzy wydatkiem emulsji a nastgpujacymi
parametrami:
- cinieniem emulsji,
- cbrotami pompy,
- predkoscia jazdy skrapiark,
- temperatura emulsji.
Skrapiarka powinna zapewnic rozkladanie lepiszcza z tolerancja +10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT
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4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu

‘Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, beczkach lub innych opakowaniach pod warunkiem, Ze nie beda korodowaty pod wptywem
emulsji 1 nie beda powodowaly jej rozpadu.

Cystemy przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci max. 1 m3, a kazda
przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji.

Cystemy, pojemniki i zbiomiki przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste 1 nie powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Zasady ogdlne wykonywania robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

‘Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji projekt organizacji i harmonogram robot, uwzgledniajace warunki w jakich wykonywane beda
roboty zZwigzane z oczyszczaniem i skropieniem warstw konstrukceyjnych nawierzchni.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, nalezy usunag lumy materiat, brud, bloto i kurz przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
cisnieniem. Zanieczyszczenia stwardniale, nie dajace sig usuna¢ mechanicznie, nalezy usunag recznie lub za pomoca dostosowanego sprzgtu.

W migjscach trudnodostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpo$rednio przed skropieniem warstwa
powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie moze nastapic dopiero po wyschnieeiu warstwy (nie dotyezy to podbudowy zkruszywa ).

Skropienie warstwy moze rozpoczag sig po akceptacii jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsja przy uzyciu skrapiarki, a w miejscach trudnodostgpnych recznie /za pomoca weza z dysza
rozpryskowa/.

Temperatury emulsji powinny miescic si¢ w przedziatach podanych w aprobacie techniczne;.

W razie potrzeby emulsjg nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc.

Skropienie powinno by¢ rownomieme, a ilo§¢ rozktadanej emulsji powinna by¢ réwna ilosci zatozonej ztolerancja, £10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie rozlozono nadmiema oS¢ emulsji Wykonawca powinien rozlozy¢ warstwe suchego 1 rozgrzanego piasku i usunaé
nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowanie wody z emulsji. W zaleznoéci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.
Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyC skropiona warstwe podbudowy z kruszywa famanego
przed uszkodzeniem (decyzjg o potrzebie i rodzaju zabezpieczenia Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akeeptacji) 1 dopusci¢ na niej tylko
niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawceg naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne”.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy
skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci emulsji w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6 3.1.  Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta. W przypadkach watpliwych Inspektor Nadzoru zaleci wykonanie dodatkowych badan.

6 3.2.  Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji

Jednorodno¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Raz na miesiac dla kazdej skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozkladanej emulsji wg metody podanej w opracowaniu “Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa’”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warstwy, na podstawie Dokummentacji Projektowej i pomiarow w terene.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogolne’”.
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8.2. Sposob odbioru robét

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, ktéry powinien by dokonany na podstawie wynikéw pomiarow
1 badan oraz oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na wlasny koszt w
ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnoéé za 1 i’ oczysazenia i skropienia warstw konstrukeyjnych nawierzchni nalezy przyjmowad na podstawie obmiaru po ocenie jakosci wykonania rob6t na
podstawie wynikow badan i pomiardw laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- przygotowanie robot,

- ozmakowanie robot,

- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- wywiezienie uzyskanego gruzu i zanieczyszezen,

- zakup, dostarczenie emulsji i napekienie ja skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstw emulsja w ilosci okreslonej w SST 1 uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru,

- przeprowadzenie wymaganych badan 1 pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Dokumenty

1. ,,WT-=2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”
2. ,,WTI-3 Emulsje asfaltowe 2009”

3. Polskie Normy powotane w WT-2

4. Polskie Normy powotane w WT-3
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