Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 645

Zadanie |: granica wojewddztwa podlaskiego — Gawrychy od km 25 + 320 do km 31 + 998

Specyfikacje Techniczne

D-12.01.03 ZBROJENIE BETONU (kod CPV 45262310-7)
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2.1.

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stali zbrojeniowej w ramach projektu Budowa i rozbudowa drogi wojewodzkiej Nr 645 wraz
z drogowymi obiektami inzynierskimi na odcinku granica wojewédztwa — Gawrychy
Zadanie |: granica wojewodztwa podlaskiego — Gawrychy od km 25 + 320 do km 31 + 998.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodzi przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze
stali A-O, przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali i A-lll
(34GS)

dla nastepujacych elementéw konstrukcyjnych:

- pali fundamentowych — otulina min. 5 cm

- oczepy pali — otulina min. 5 cm

- podwaliny — otulina min. 2,5 cm

- betonowe ptyty akustyczne — otulina zgodnie z Aprobatg

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST.D-00.00.00 ,Wymagania ogdine”

Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robot
podano w ST. D-00.00.00. Wymagania ogolne.

Materiaty

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023/06:1989. Giéwne prety w konstrukcjach
zelbetowych ze stali:

- 34GS (Alll) — zbrojenie

- AO — zbrojenie uzwojenia w palach

Dostawa stali:

Inzynier, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy odbioru
stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz siatkach na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplne;j,

cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu,

Srednice nominalna,
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2.2.

5.1.

5.2.

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek zawiera nastepujace kryteria:

- na powierzchni pretow nie moze byé zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania muszg miesci¢ sie w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5mm na 1 m dlugosci preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na pod-
tozu suchym, w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

Sprzet

Roboty zbrojarskie mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb
gwarantujgcy unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Wykonanie robét

Wykonywanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opalaé, np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie
pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wilasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W
przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

Haki, odgiecia pretéw, ztgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé z zachowaniem
postanowieh normy PN-91/S-10042.

Montaz

Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
taczenie pretéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042.
Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem miekkim o grubosci 1mm dla pretéw do 12mm
srednicy, i 1.5mm dla pretéw ponad 12mm. Mozna je tez zgrzewac¢ lub spawac.

Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie
polega na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi, a

takze wypetnieniem zatozen przedstawionych w Programie Zapewnienia Jakosci.
Nastepujace kryteria doktadnosci montazu zbrojenia bedg przedmiotem kontroli:
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Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna

odchytka
Ciecia pretow dla L<6.0m 20mm
(L — dtugos¢ preta wg projektu) dla L>6.0m 30mm
- . dla L<0.5m 10mm
oot ety | da0smaism | a5mm
P 9o W prol dla L>1.5m 20mm

Usytuowanie pretow
otulenie (zmiana wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)

odchylenie plusowe (h — jest catkowitg dla h<0.5m 10mm
gruboscia elementu) dla 0.5m<h<1.5m 15mm

dla h>1.5m 20mm
odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi | a<0.05m 5mm
pretami (a — jest odlegtoscig projektowang [ a<0.20m 10mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych | a<0.40m 20mm
pretow) a>0.40m 30mm
odchylenia w relacji do grubosci Ilub|b<0.25m 10mm
szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b — | b<0.50m 15mm
oznacza catkowitg grubos¢ lub szerokosc¢ | b<1.5m 20mm
elementu) b>1.5m 30mm

7. Obmiar robét

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia fj.
teoretyczng dtugosé¢ pretdow poszczegdinych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar
jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sie stali uzytej na zakfady przy taczeniu pretéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji.

lloéci przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robdt.

Jednostkg obmiarowa jest 1 kg stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Wszystkie roboty ujete w pkt. 1 podlegajg zasadom Odbioru Robét Zanikajagcych wg zasad
ujetych w specyfikacji technicznej D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Rodzaje odbiorow

8.2.1.  Odbiodr dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien

by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytwarcey,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej,

- cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazdej
wigzki pretow.
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8.2.2.

9.1.

9.2.

10.

Odbioér zmontowanego zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera

oraz wpisany do Dziennika Budowy,

- Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji,

- Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnosc ksztattu pretow,

- Zgodnosc liczby pretéw i ich srednic w poszczegodlnych przekrojach,

- Rozstaw strzemion,

- Prawidtowe wykonanie hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien,

- Zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.

Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.D-00.00.00 "Wymagania ogélne" .
Cenajednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie,
giecie, przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "zaktad" przy uzyciu drutu wigzatkowego
oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejszg
Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadéw zbrojenia, stanowiacych wlasnosé
Wykonawcy i usuniecie ich poza plac budowy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow
niezbednych do wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbidrka.

Przepisy zwigzane

PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PP
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