D.07.05.01a Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

D.07.05.01. BARIERY OCHRONNE LINOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru montazu barier ochronnych linowych okreslonych w dokumentacji dla przebudowy drogi
wojewddzkiej Nr 670 Osowiec — Suchowola — Dgbrowa Biatostocka — Nowy Dwor — Gr. Panstwa , na
odcinku Suchowola — Dgbrowa Biatostocka odcinek I od km 36+000 do km 37+000.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robot zwiazanych z montazem barier ochronnych
podatnych i o ograniczonej podatnosci na odcinku drogi wojewddzkiej nr 670, o ktorym mowa w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia zostaty podane w SST DM.00.00.00 pkt 1.4.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

1.4.1. Bariera ochronna stalowa

Bariery ochronne powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace
drogg.

Czg$¢ 1: Terminologia 1 ogolne kryteria metod badan oraz PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace drogg.

Czg$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

Poziomy powstrzymywania barier ochronnych, poziom intensywnosci zderzenia, szeroko$ci pracujace, oraz
dhugosci powinny by¢ zgodne z zarzadzeniem nr 31 GDDKIA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych
stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy montazu barier ochronnych wedhug zasad niniejszych SST sa:

2.1. Elementy stalowe barier stalowo-linowych

Do czasu okreslenia nowych ,,Wytycznych Stosowania Drogowych Barier Ochronnych” nalezy stosowaé
bariery o minimalnych parametrach oznaczonych znakiem ,,CE” potwierdzajacym, Ze bariera zostala
wyprodukowana zgodnie z norma Zharmonizowang
PN-EN 1317.

Aby bariera mogla zosta¢ oznaczona znakiem CE zgodnie z norma , nalezy przeprowadzi¢ proby zderzeniowe
oraz okresli¢ podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowane w tej normie ). :

- poziomu powstrzymywania

- szerokosci pracujacej

- wskaznika intensywnosci zderzenia

Na odcinku drogi wojewodzkiej okreslonym w pkt. 1.1 nalezy zastosowac bariery o parametrach :
- minimalny poziom powstrzymywania H2

- maksymalna szerokos¢ pracujaca W5

- minimaly poziom intensywnosci zderzenia A

Powinny odpowiadaé wymaganiom norm lub Aprobat technicznych (aktualnych Swiadectw Dopuszczenia
do Stosowania w Budownictwie Drogowym i Mostowym) oraz musza uzyskac akceptacjg Inzyniera

2.2.  Systemowe elementy do kotwienia liny bariery stalowo-linowej
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2.3. Elementy montazowe i polaczeniowe

Elementy montazowe barier jak np. liny, $ruby rzymskie, stupki, fundamenty kotwiace, itp.
powinny by¢ zgodne z

oferta producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek wymiardéw, rozmieszczenia otworow,
rodzaju materiatléw i powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.4. Elementy odblaskowe

Na barierze - zgodnie z Dokumentacja Projektowa, powinny by¢ umieszczone elementy
odblaskowe : czerwone - po prawej stronie jezdni, biale - po lewej stronie jezdni. Odleglosé¢
pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna by¢ zgodna z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegoétowych warunkow technicznych
dla znakow 1 sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow
ich umieszczania na drogach, nie rzadziej niz 50 m. Spos6b zamocowania elementéw
odblaskowych zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptacje Inzyniera.

2.5. Ochrona antykorozyjna

Sposob zabezpieczenia metalowych elementow bariery przed korozja ustala producent w taki
sposob, aby zapewni¢ trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych lub 3 do5 lat w warunkach srodowiskowych o zwigkszonej korozyjnosci. W
przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna by¢
zgodna z norma PN-EN I1SO 1461

3. SPRZET

Wykonawca przystgpujacy do montazu barier ochronnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu sprawnego technicznie:

- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym

- urzadzen do wbijania stupkow barier

- betoniarek

Srodkéw transportowych do przewozu materiatow

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 pkt 4.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, wedtug zalecen producenta. W trakcie
transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00 pkt 5.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych robdt nalezy zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz
wytycznymi producenta wykona¢ nastgpujace roboty

przygotowawcze:

- wytyczy¢ trasg bariery,

- ustali¢ lokalizacjg stupkow,

- ustali¢ lokalizacje zej$¢ do gruntu i/lub zakotwien barier linowych,

- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy/liny bariery,
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5.2.2. Montaz barier

Przed przystapieniem do montazu drogowych barier ochronnych linowych Wykonawca
wyznaczy miejsca ich ustawienia zgodnie z Dokumentacja projektowa. Dostarczone bariery
nalezy montowac zgodnie z instrukcja producenta przy uzyciu materialdéw dostarczonych wraz z
barierami.

Wszystkie elementy barier ochronnych linowych powinny by¢ zamontowane w sposob trwaty i
zgodnie z przepisami z zakresu urzadzen bezpieczenstwa ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM.00.00.00 pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery z Dokumentacja Projektowa oraz wytycznymi producenta
(lokalizacja, wymiary, wysokos$¢ prowadnicy lub liny nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, (informacja) producenta barier,

¢) poprawnos¢ ustawienia stupkow,

d) prawidtowos$¢ montazu bariery ochronnej linowej

e) poprawnos$¢ umieszczenia elementow odblaskowych,

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogélne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w SST DM.00.00.00 pkt 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) bariery o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru podano w SST DM.00.00.00 pkt 8.

8.1.  Ogoélne zasady odbioru robét

Ogo6lne zasady odbioru robot podano w SST D 00.00.00,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt. 6
daly wyniki pozytywne.

Roboty wykonane niezgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST podlegaja rozbiorce i
ponownemu wykonaniu na koszt i staraniem Wykonawcy. Stosowanie obnizek ceny za
niewlasciwa jakos¢ Robot jest niedopuszczalne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00 pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m barier ochronnych nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jako$ci rob6t w oparciu o
wyniki pomiaréw 1 badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzglednia:

- koszt zapewnienia niezbgdnych czynnikéw produkcji,

- wytyczenie i prace pomiarowe,

- prace przygotowawcze,

- zakup 1 dostarczenie materiatow,

- wykonanie i osadzenie kotew,

- montaz bariery wraz z umocowaniem elementow odblaskowych,
- regulacja wysokosci bariery,

- uporzadkowanie terenu,

- 1 inne prace zwigzane z wykonaniem bariery

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317- Systemy ograniczajace drogg. Czgs¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan
1

2. PN-EN 1317- Systemy ograniczajace drogg. Czgs¢ 2: Klasy dzalania, kryteria przyjgcia badan
2 zderzeniowych i metody badan ochronnych

3. PN-ENISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe)

10.2. Inne dokumenty

4. Zarzadzenie nr 31 GDDKIA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania drogowych
barier ochronnych na drogach krajowych.
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