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POZN-1. NADPROZE STALOWE
7 2 2 C100] 1400 | 560 | 10.60 | 59,36 | St3S
2 2 2 BL5x100] 250 1,00 3,90 390 | St3s
3 5 2 Sruba M16, 56| 230 0,59 59 | St3s
Z 10 2| Nakretka M16, 5.6 0,03 0,66 | St3s
5 10 2 Podkladka 17 0,01 0,19 | St3s
dodatek 1,8% 1,26
RAZEM 71,27

UWAGI | OBJASNIENIA

1. Przed przystgpieniem do robdt sprawdzi¢ w odpowiednich projektach roboty zwigzane, ewentualne
wady koordynacji przedstawi¢ nadzorowi autorskiemu. Przeprowadzenie robdt w przypadku wystgpienia
wad koordynacji jest zabronione. W szczegdlnosci zabronione jest prowadzenie robdt na podstawie
dokumentaciji jednej branzy bez sprawdzania ich odniesien do pozostatych branz. Catkowita koordynacija
i wykonanie musi by¢ zgodne z wymogami polskich przepisow i norm.

2. Rysunki nalezy rozpatrywa¢ z innymi rysunkami danej kondygnacji.

3. Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ pod statym nadzorem geodezyjnym.

4. Stopien oczyszczenia konstrukcji stalowej — 2 wg PN-ISO 85011

. Spawy ukl. na catej diugosci jako ciqgte bez wzerdw i przetopdw o kontrolowanej jakosci

6. Spoiny nie oznaczone gr. 0,8 cienszego z Iqczonych elementdw, nie mniej niz 3 mm

1.

Przygotowanie brzegéw do spawania wg pn—75/m—-69014 i pn—73/m-69015
SPOSOB WYKONANIA NADPROZA STALOWEGO

- Przenies¢ instalacje.

- Wyku¢ bruzde z jednej strony do osadzenia belki stalowej. Bruzde wykuwa¢ o jak najmniejszych
wymiarach umozliwiajgcych osadzenie belki i pdzniejsze uzupetnienie pustych miejsc zaprawgq
betonowq. UWAGA — nie wykuwa¢ bruzdy na wylot — wykona¢ jq o jak najmniejszej gtebokosci.
W przypadku natrafienia na istniejgce nadproze stalowe bqdz zelbetowe, bruzde nalezy wykona¢
ponizej istniejgcego nadproza.

- Dolne stopki ceownikdw okreci¢ siatkq Rabitza w celu wykonania otynkowania nadproza.

- Osadzi¢ belke stalowq w bruzdzie na wylanej poduszce z zaprawy cementowej o grubosci ok. S
cm.

- Zaklinowa¢ belke do istniejqcej Sciany, stropu od gdrnej krawedzi i w miejscu oparcia na murze
za pomocq Kiindw stalowych (np. wykonanych z ptaskownika) oraz wypeni¢ puste miejsca
pomiedzy belkq a $cianq zaprawq cementowq 1:3.

- Po zwigzaniu zaprawy (min 2 dni) wykona¢ operacje opisane powyzej dla drugiej belki.

~ Przewierci¢ otwory w murze i belce (w jednej belce otwory mozna wywierci¢ przed montazem) do
przetozenia srub M16.

- Przetozy¢ sruby M16 i skreci¢ nakretkami z podktadkami.

- Do dalszych prac przystqpi¢ po osiggnigciu przez zaprawe odpowiedniej wytrzymalosci.

- Wyku¢ gniazda dla przyspawania przewiqzek

- Przyspawa¢ przewiqzki

- Wyciq¢ pozostatq czes¢ otworu (nie wyburz¢). Podczas cigcia i kucia nalezy uwaza¢, aby nie
przekroczy¢ zarysu otworu. Oparcie na murze min. 20cm.

- Obtozenie nadprozy cegtami i otynkowanie.

MATERIALY KONSTRUKCYUNE:

- Stal St3S

Wszystkie materialy i technologie powinny posiada¢ przewidziane prawem i odpowiednimi przepisami
dopuszczenia, atesty i certyfikaty.

10,00 = XX,XX m n.p.w.
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