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Stadium: Projekt wykonawczy

Nazwa zadania:

Remont nawierzchni jezdni drogi wojewddzkiej Nr 676 w m. Kamionka

Stara km 5+400 do 6+200

Nazwa rysunku: Przekroje poprzeczne RYS. NR: 2
Podlaski Zarzad Drég Wojewddzkich | SKALA:
Inwestor: w Biatymstoku 1:100

ul. Elewarorska 6, 15-620 Biatystok




