Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D.04.03.01

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjichrécznej § wymagania dotyece

wykonania i odbioru robét zwkanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRsyjnych
nawierzchni w ramach zadania:

.Budowa i rozbudowa drogi wojewodzkiej nr 686 wrazz drogowymi obiektami inzynierskimi i
niezbedna infrastruktur g techniczmg na odcinku Michatowo — Juszkowy Grod”.

1.2.  Zakres stosowania SST

SzczegoOtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowgal@ dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.
1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznejtydm oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych nawierzchni i obejmatij

—oczyszczenie podbudowy z kruszywa famanego stabilizanego mechanicznie, podbudowy
bitumicznej, podbudowy z MCE i warstwy wiazacej,

- skropienie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizomanego mechanicznie, podbudowy
bitumicznej, podbudowy z MCE i warstwy wiazace;.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S 2godne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.M.00.00.00 ,Wymagao@olne”.

1.5.  Ogolne wymagania dotyczce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogtln

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotycgce materiatow
Ogdlne wymagania dotygee materiatdbw podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagalne”.
2.2. Materiaty do wykonania skropienia

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawidmac musz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Skropienie lepiszczem peoby wykonane emulgj asfaltova wedlug PN-EN 13808, albo
innym materiatem wedtug norm lub aprobat technicimy

Rodzaj lepiszcza powinien bydostosowany do rodzaju materiatu w padtoDo kczenia warstw
asfaltowych zaleca i stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowyclatiokowych,
wytworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twaedgz

Zaleca s rOwniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. Wpadku stosowania emulsji
asfaltowej do skropienie podia z warstwy niezwizanej lub zwizanej hydraulicznienalery uzy¢
emulsg wolnorozpadow, a do skropienia podia zawierajcego cement - emutsjo pH
wigkszym ng 4.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone dgzzainia warstw konstrukcji nawierzchni
powinny spetnida wymagania okrdone w tablicy 1, a emulsje asfaltowe modyfikowane
polimerami powinny spetnéawymagania okrdone w tablicy 2.
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Do drdég o kategorii ruchu KR3 + KR6 zaleca simulsg asfaltovg o wiasciwosciach wg tablicy 2, do
drog o kategorii ruchu KR1 + KR2 o wigiwosciach wg tablicy 1.

Tablical. Wymagania dotycgce kationowych emulsji asfaltowych stosowgoh do
zczania warstw nawierzchni

C60 B3 ZM lub C60 B5 zM
) ) Metoda badan wedtug | Jednostka C60 B4 zZM
Wymagania techniczne normy
Klasa | Zakres | Klasa| Zakres
wartosci wartosci
3 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 5 120 od 180
4 70 do 130
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58do 62| 5 58 do 62"
Czas wyplywu dia @ 2 mn\ oy EN 12846 s 1 TBRY | 1 TBRY
w 40°C
Pozostalé¢ na sicie 0,5mnPN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwais¢ po 7 dniach 1N N 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja® PN-EN 13614 % p_okrycia 1 TBR 1 TBR
powierzchn
WT-3, zahcznik 2 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5% - >3,5%
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjiltsfa/ch przez odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100® 3 <100¢
4 Emulsp mozna rozciéiczyé wod, do stzenia asfaltu nie aszego ni 40% (m/m)
®  Nie dotyczy emulsji rozcigzanych wod na budowie
©  QOznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma ezpoi kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zmania warstwy asfaltowej z podbudprawierajca spoiwo
hydrauliczne
® Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegélkoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
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Tablica 2. Wymagania dotycgce kationowych emulsji modyfikowanych polimerami,
stosowanych dogrizania warstw nawierzchni

C60 BP3 ZM lub |C60 BP5 ZM
Wymagania techniczne | Metoda badan wedtug | Jednostka C60 BP4 ZM
Klasa Zakres | Klasa | Zakres
wartosci wartosci
- 3 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 lub lub 5 120 od 18(
4 70do 13
Zawartg¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58do62| 5 |[58do62
Czas wyplywu dia @ 2 Mo e 10846 s 1 TBR® | 1 | TBR®
w40°C
Pozostaté¢ na sicie 0,5mmPN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Trwalos¢ po 7 dniach  1pN_ EN 1429 9%(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja® PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
WT-3, zahcznik 2 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5% >3,59
Wymagania techniczne dotyge lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilasfg/ich przez odparowanig,
zgodne z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,2 mm 3 <100 3 <100
Temperatura ngknienia PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
Nawr6t spezysty w 25°C  |PN-EN 13398 % 4 >50 4 >50
¥ Emuls§ mozna rozciéczyé woda, do s¢zenia asfaltu nie mszego ni 40% (m/m).
®  Nie dotyczy emulsji rozaiezanej wod na budowie.
9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja madseeni kontakt z kruszywem.
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zménia warstwy asfaltowej z podbudpmawierajca spoiwo

2.3.

Skropienie lepiszczem powinno bwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze

zgodnie z tablig 3.

Zuzycie lepiszczy do skropienia

Tablica 3. Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia pocda pod warstwe asfaltowg

. llo$é¢ pozostatego
Ukladana warstwa asfaltowa Podtoze pod warstwe asfaltonyg lepiszcza [kg/n]
Podbudowa z betonu asfaltowego |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0,5-0,7
Warstwa wizaca z betonu asfaltoweg{Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
Warstwascieralna z mieszanki SMA [Warstwa wizaca asfaltowa 01-03

4 zalecana emulsja modyfikowana polimeremicilemulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu poda oraz
porowatdci mieszanki SMA, jeeli mieszanka ma wksz zawart@¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢
wicksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore pozéaiu warstwyscieralnej uszczelnij

Doktadne zuaycie lepiszczy powinno @y ustalone w zaleosci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni oraz zastosowanego lepiszcza i zaadaepte przez leyniera.

2.4.

Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinno dygodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odjaolat
wymaganiom norm i przepisow dotyezch poszczegodlnych rodzajow lepiszczy.

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech emulsji i obagnia jej jakdci.
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Emulsg naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypassmych w urzdzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed giost wody i zanieczyszcie

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogolne dotyegce spratu
Wymagania ogoélne dotygee sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni riglezywac:
- szczotki mechaniczne.

Zaleca st uzycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrgangkonana z twardych
elementéw czyszageych i shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqaeylegajcych do

czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadgkkie elementy czyszgze i shizyé do

zamiatania. Zalecaguzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce.

- sprzarki,

— zbiorniki z wod,

— szczotki eczne,

lub inny sprzt zaakceptowany przez4yniera.

3.3.  Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywa¢ skrapiarl lepiszcza wypos@na w urzdzenia
kontrolno-pomiarowe pozwakgje na sprawdzanie i regulowanie gpsjgcych parametrow:

- temperatury rozktadanej emulsji,

— cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygpej emulsg,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

— wysokaci i dtugasci kolektora do rozktadania emulsji,

- ilosci emulsji.

Zbiornik skrapiarki na emulsjpowinien by izolowany termicznie, tak aby move byto zachowanie
statej temperatury emulsji.

Wykonawca powinien posiadaaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawigca zalenosci
pomiedzy wydatkiem emulsji a nagtujacymi parametrami:

— cisnieniem emulsiji,

— obrotami pompy,

— predkaoscig jazdy skrapiarki,

- temperatus emuls;ji.

Skrapiarka powinna zapewriozkladanie lepiszcza z toleranejl0% od ilgci zatazone;.

4, TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogdlne dotyegce transportu
Wymagania ogolne dotygee transportu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagizne”.

4.2.  Transport emulsji
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Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, behzkib innych opakowaniach
pod warunkiemze nie lgda korodowaty pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej rozpadu.

Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powingydrzedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemnéci max. 1 m, a kada przegroda powinna ndievykroje umdliwiajace przeptyw
emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone donsportu lub sktadowania emulsji powinny ¢by
czyste i nie powinny zawiefaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogdlne zasady wykonywania robot
Zasady ogoélne wykonywania rob6t podano w SST D.MN@QO ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi kynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmognam robét,
uwzgkdniajgce warunki w jakich wykonywanecty roboty zwigzane z oczyszczaniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

5.2, Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem @doa warstwa podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie, podbudowa bitumiczna i warstwazgga), naley usunyé luzny materiat, brud, btoto i
kurz przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmatl cénieniem. Zanieczyszczenia
stwardniate, nie dage s¢ usuraé mechanicznie, natg usunyé recznie lub za pomaecdostosowanego
sprztu.

W miejscach trudnodaginych naley uzywa¢ szczotek gcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezfrednio przed skropieniem warstwa powinn& lmgzyszczona z kurzu przy
uzyciu spezonego powietrza.

5.3.  Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytazywana woda to skropienie rm® nasipi¢c dopiero po
wyschngciu warstwy (nie dotyczy to podbudowy z kruszywandéanego).

Skropienie warstwy ma@ rozpocgé sie po akceptacji jej oczyszczenia przezyiniera.

Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana emulgj przy wyciu skrapiarki, a w miejscach
trudnodostpnych gcznie /za pomagweza z dysz rozpryskova/.

Temperatury emulsji powinny niiei¢ sic w przedziatach podanych w aprobacie technicznej.

W razie potrzeby emulspalezy ogrza& do temperatury zapewnigej wymagaa lepkasc.

Skropienie powinno hyrownomierne, a il& rozktadanej emulsji powinna byéwna ilgci zatazonej z
tolerancy +10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie romoo nadmierg ilos¢ emulsji Wykonawca powinien
roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i ugtinadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powiby@apozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedby dla umdaliwienia penetracji lepiszcza w warstw
odparowanie wody z emulsji. W zatexsci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24
godzin.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumiczneyRdhawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe podbudowy z kruszywa naturalnego i famanego prumezkodzeniem (decyzjo
potrzebie i rodzaju zabezpieczenia Wykonawca ptaad$nzynierowi do akceptacji) i doguai¢ na niej
tylko niezlzdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogtln

6.2. Badania i kontrola przed przysapieniem do robot

Przed przysipieniem do robt Wykonawca powinien przeprowageiobne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i eSlenia wymaganej iléci emulsji w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robo6t

63.1. Badaniaemulgi

Ocena emulsji powinna Byoparta na atestach producenta. W przypadkatpliwych Inzynier zaleci
wykonanie dodatkowych bafla

63.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropieniai zuzycia emulsji

Jednorodn& skropienia powinna léysprawdzana wizualnie.

Raz na miegic dla kadej skrapiarki nakey przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanej emulsji wg
metody podanej w opracowaniu “Powierzchniowe utensl. Oznaczanie ioi rozktadanego lepiszcza
i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D.M.00MPNymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowa jest 1 M (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej wasstwa podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiarow w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00®AVymagania ogoélne”.

8.2.  Sposob odbioru robét

Roboty obgte niniejsa ST podlegaj odbiorowi robét zanikapych i ulegajcych zakryciu, ktory
powinien by dokonany na podstawie wynikdéw pomiarow i badeaz oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek,zynier ustali zakres robo6t poprawkowych do wykonarda
Wykonawca wykona je na wlasny koszt w ustalonymieie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. 0Ogdlne ustalenia dotyaxre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platng¢ za 1 M oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni nalgy przyjmowa na
podstawie obmiaru po ocenie jd&kd wykonania rob6t na podstawie wynikéw badapomiarow
laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:

1

0.

przygotowanie robat,

oznakowanie robot zgodnie z projektem organizacjhu na czas budowy wykonanym przez
Wykonawe,

mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualnym polem wod lub uzyciem spezonego
powietrza,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze

wywiezienie uzyskanego gruzu i zanieczysh¢ze

zakup, dostarczenie emulsji i napetnieniskrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej tempeyatur
skropienie warstw emutgjv ilosci okreslonej w ST i uzgodnionej z #tynierem,

przeprowadzenie wymaganych bad@omiarow.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty

N

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010”
~WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”
Polskie Normy powotane w WT-2

Polskie Normy powotane w WT-3
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