Szczegotowe Specyfikacje Techniczne D.06.03.01a

D. 06.03.01A POBOCZE UTWARDZONE KRUSZYWEM tAMANYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj vBymagania dotycge wykonania i odbioru robét
zwigzanych z utwardzeniem pobocza kruszywem famanyamach zadania:

.Budowa i rozbudowa drogi wojewodzkiej nr 686 wrazz drogowymi obiektami inzynierskimi i
niezbedna infrastruktur g techniczmg na odcinku Michatowo — Juszkowy Grod”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zwanych
z wykonaniem i odbiorenutwardzonego pobocza za pomac kruszywa famanego niezwjzanego
doziarnionego destruktem, o grubéci 15 cmzgodnie z Dokumentacprojektovy.
1.4. Okreilenia podstawowe

1.4.1. Pobocze €z$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojazbdw, umieszczenia wdzen
organizacji i bezpieczstwa ruchu oraz do ruchu pieszych,zgta jednoczénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze- cz$¢ pobocza drogowego, posiagizg w chagu calego roku nmosé
wystarczajca do przegcia obcizenia statycznego od kot samochoddéw, dopuszczongatuchu na drodze
(zat. 2,rys. 1 2).

1.4.3. Gruntowe pobocze— cz$¢ pobocza drogowego, stan@e@ obrzee utwardzonego pobocza,
przeznaczona do ustawiania znakéw kdea zabezpieczenia ruchu.

1.4.4. Utwardzenie pobocza kruszywem tamanym nieza#anym — proces technologiczny, polegay na
odpowiednim zagszczeniu w optymalnej wilgotdoi kruszywa o wiéciwie dobranym uziarnieniu (proces
ten nazywany byt dawniej stabilizaanechaniczy).

1.4.5.Pozostate okeigenia podstawoweaszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaganigéine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb|agpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogoblne wymagania dotyegce materiatow

Ogdlne wymagania dotygee materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1. Zgodnd¢ materiatow z dokumentagcprojektovg

Materiaty do wykonania robo6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentaciji projektowejfdb

2.2.2 Materialy do wykonania utwardzonego pobocza

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzgo@oboczazg piasek, kruszywo tamane i woda.
2.2.3.Piasek

W przypadku wysfpowania w konstrukcji utwardzonego pobocza warstagisiczapce),
odcinapcej i innej, wykonanej przy ayciu piasku, to powinien on odpowiadavymaganiom PN-EN
13242:2004 [4] lub PN-EN 13285:2004 [5].

2.2.4.Kruszywo
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Do utwardzenia pobocza najestosowd kruszywo famane o uziarnieniu 0+25 mm, odpowigciaj
wymaganiom PN-EN 13242:2004 [4] lub PN-EN 132852(H].

Kruszywo powinno b jednorodne, bez zanieczyszizgbcych i bez domieszek gliny. Zaleca si
uzycie kruszywa o jasnej barwie.

2.2.5.Woda

Nalezy stosowd przy watowaniu nawierzchni keg czyst wode z rzek, jezior, stawdw i innych
zbiornikow otwartych oraz weadstudzieng i wodociagowa. Nie naley stosowa wody z widocznymi
zanieczyszczeniami, nfmieciami, r@linnoscia wodrg, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.6.Sktadowanie kruszyw

Okresowo skfadowane kruszywa powinny ¢ byabezpieczone przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi. Peadtav miejscu sktadowania kruszyw powinno¢hy
rowne, utwardzone i odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycrce spratu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pki 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagasie mozliwoscia
korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robot, jak:

— mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki Znws wyposaone w uradzenia dozuce wod
(mieszarki powinny zapewfiwytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgofnboptymalnej, chybae
producent kruszywa zapewnia dostgednorodnej mieszanki 0 wymaganym uziarnieniupawiedniej
wilgotnosci),

— rowniarki albo uktadarki do rozktadania mieszankideywa,

— walce lub ptytowe zagpzczarki wibracyjne,

— przewane zbiorniki na wo¢ do zwikzania mieszanki, wypogsane w uradzenia do rownomiernego i
kontrolowanego dozowania wody,

— koparki do wykonania koryta, w przypadku utwardaastniejcego pobocza gruntowego.

Nalezy korzyst& ze sprztu, ktory powinien by dostosowany swoimi wymiarami do warunkéw
pracy w korycie, przygotowanym do aémnia konstrukcji utwardzonego pobocza.

Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentdw lub propozycji Wykonaw@poiwinien by zaakceptowany przezyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélie” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatdw

Materiaty sypkie (kruszywa) moa przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczgpych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem ¥mnnmateriatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,\Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Sposbéb wykonania robét powinnydyggodne z dokumentacprojektows i ST. W przypadku braku
wystarczajcych danych mina korzysta z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforijhac
podanych w zalkznikach.

Podstawowe czyndoi przy wykonywaniu robot obejmuayj
1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie koryta,
3. utozenie nawierzchni utwardzonego pobocza (wytworzemwieudowanie mieszanki),
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4. roboty wykaiczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robot naly, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lutkaza
Inzyniera:
— ustalt lokalizacg terenu robat,
— przeprowadz obliczenia i pomiary geodezyjne niedne do szczegdlowego wytyczenia robét oraz
ustalenia danych wysokciowych,
— usury¢ przeszkody, np. elementy drég, ew. stupki, zateave itd.,
— ew. splantowapobocze istniage,
— zgromadazt wszystkie materiaty potrzebne do rozpgua budowy.
Zaleca s korzystanie z ustaleST D-01.00.00 [2] w zakresie niedimym do wykonania robot
przygotowawczych oraz z ustal&T D-02.00.00 [3] przy wyspowaniu robét ziemnych.

5.4. Wykonanie koryta i przygotowanie podiaa

Koryto wykonuje si w przypadku utwardzania pobocza istpeigo gruntowego.

Koryto powinno by wykonane bezpwednio przed rozpoeziem robét zwizanych z wykonaniem
nawierzchni utwardzonego pobocza. Wireejsze wykonanie koryta jest miwe wylacznie za zgog
Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Koryto mazna wykonywé recznie, gdy jego szeroké nie pozwala na zastosowanie posiadanych
maszyn. Rodzaj spgil, a w szczegolrsoi jego moc naley dostosowé do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzonegroboty i do trudnéci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta poamby¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w npdyb odwieziony na odklad w miejsce wskazane lub
zaaprobowane przezAyniera.

Przed przysgpieniem do profilowania dna koryta, pogopowinno by oczyszczone z wszelkich
zanieczyszcze Po oczyszczeniu powierzchni pogho naley sprawdzé, czy istniejce rzdne terenu
umazliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychdaych podiga.

Zaleca sj, aby rzdne terenu przed profilowaniem byty o co najmnienpdwyzsze ni projektowane
rzedne podiga. Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wyistja zanizenia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinigpulehnic podtaze na gébokas¢ zaakceptowan
przez lrzyniera, dowie¢ dodatkowy grunt, spetniggy wymagania obowkrujace dla gornej strefy korpusu,
w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganychdizych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania
wskaznika zagszczenia 1,00.

Profilowanie mana wykona recznie lub spretem dostosowanym do szerdko koryta. Sciety
grunt powinien by wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogéakceptowany przezayniera.

Bezparednio po profilowaniu podi@m naley przystpi¢c do jego zagszczania, ktore nalg
kontynuowa do osjgniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,00.

Wilgotnaos¢ gruntu podtga podczas zggzczania powinna lByréwna wilgotndci optymalnej, z
tolerancy od -20% do +10%.

Koryto po wyprofilowaniu i zagszczeniu powinno liyutrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwizanych z profilowaniem i zagzczeniem podfa nasgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przygti natychmiast do uktadania nawierzchni, to powimien zabezpieczy
podicde przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przezicienie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przez gniera.

Jezeli podiaze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladar@aierzchni mena przysipic
dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanlk kruszywa cscisle okr&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy wytwarza w
mieszarkach stacjonarnych gwarastyich otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na konieczni
zapewnienia jednorodad, tylko w wyjatkowych przypadkach kynier more dopuci¢ do wytwarzania
mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcjinoalze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by
od razu transportowana na miejsce wbudowania wokppzeciwdziatajcy rozsegregowaniu i wysychaniu.
5.6. Wbudowanie i zagszczenie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkiadana w warstwie o jednakowej grétip przy pomocy
uktadarki lub réwniarki, z zachowaniem wymaganyphakow i rzdnych wysokéciowych. Zaleca gi aby
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grubas¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie przekraczata 80 pp zagszczeniu. Rozpoezie budowy

nastpnej warstwy mge nasipi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przezyniera. W miejscach, gdzie
widoczna jest segregacja kruszywa, mpleorzed zagszczeniem wymieki kruszywo na materiat o
odpowiednich wigciwosciach.

Zageszczanie naley rozpoca¢ od dolnej krawdzi i przesuwdé pasami podinymi, czsciowo
naktadagcymi sie, w kierunku gornej kragdzi. Nierowndaci i zagkbienia powstajce w czasie zagzczania
powinny by wyréwnywane biggco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanielZzbusungcie
materiatu, a do otrzymania rownej powierzchni. Zggczenie naly kontynuowé& do osigniecia
wskaznika zagszczenia nie mniejszegoznt,0 wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadgarediug

PN-B-04481:1988 [6]. Do zagzczenia zalecac¢sistosowanie maszyn (np. walcow, gszrzarek
ptytowych) o szeroki nie wickszej nz szeroké¢ utwardzonego pobocza.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zagczania powinna odpowiatailgotnosci optymalnej
z tolerangg = 2%. Materiat nadmiernie nawilgocony, powiniens&d osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgosdomieszanki kruszywa jest asza od optymalnej, mieszanka
powinna by zwilzona okrélong iloscig wody i rbwnomiernie wymieszana.

Przy wbudowywaniu i zagzczaniu mieszanki kruszywa na utwardzonym poboetery zwrocic
szczegOla uwag na wigciwe jego wykonanie przy kramzi jezdni. Styk jezdni i utwardzonego pobocza
powinien by rowny i szczelny.

Zageszczenie nalgy kontrolowa z czstotliwoscia 1 raz na kade 200 m bigace.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny hy zgodne z dokumentacjprojektows i ST. Do robét
wykonczeniowych naley prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do isfoyejh warunkow
terenowych, takie jak:

— wyréwnanie poziomu utwardzonego pobocza i gruntmwvegbocza z ewentualnym splantowaniem
istniegcego gruntowego pobocza,

- odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth,

- niezledne uzupetnienia zniszczonej w czasie robéimoosci, np. zatrawienia,

- roboty poradkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdI[1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@wv
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodon deklaracje zgodrici, ew. badania materialdbw wykonane
przez dostawcéw itp.),

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialdbw przeznaczonych do wykonania robétedéne
przez Ireyniera,

- sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatow z tworzyw i prefabrykowah.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegblnienie robét gaz?jsd'iothwmc Wartcsci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodn& granic terenu robot z Wg pktu 5 i dokumentagji
1 L9 raz . !
dokumentagj projektowg projektowej
2 Roboty przygotowawcze lraz Wg pktu 5.3
3 | Wykonanie koryta i przygotowanie pogéo | Biezaco Wg pktu 5.4
4 | Wytwarzanie mieszanki kruszywa Jw. Wg pktu 5.5
5 \iZVbudowanle I zaggzczanie mieszan Khw. Wg pktu 5.6
ruszywa
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[6 | Wykonanie robét wykioczeniowych | Ocenagita | Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakéczeniu robé6t

Wykonane utwardzone pobocze powinno spétnastpujace wymagania:
— szerokd¢ utwardzonego pobocza sk rozni¢ od szerokéci projektowanej nie wicej niz +10 cm i -5
cm,
— nieréwnaci pobocza mierzone 4-metrguaty nie mog przekracz&10 mm,
— spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentagcprojektows z tolerancy + 0,5%,
— rdznice wysokdéciowe z rzdnymi projektowanymi nie powinny przekraézel cm, -2 cm,
— grubas¢ utwardzonego pobocza nie peosk rézni¢ od grubdci projektowanej o + 10%.
Zaleca s} bad& grubdi¢ utwardzonego pobocza w 3 punktach, lecz nie repd# raz na 2000 fy
a pozostate cechy co 100 m wzdhsi drogi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(QWymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego utwardzonego pobocza.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykonanie koryta i przygotowanie podé

Odbior tych robét powinien IByzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wynaiga
0golne” [1] oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
[1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 futwardzonego pobocza obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- o0znakowanie robot,

- przygotowanie podia,

- dostarczenie materiatow i spta,

- ewentualne&sciecie istniejcego pobocza, ew. spulchnienie, wyprofilowanie ge¢gaczenie gruntowego
pobocza,

- przygotowanie i dostarczenie mieszanki kruszywealaego,

- wykonanie nawierzchni utwardzonego pobocza wedlygnaga dokumentacji projektowej, ST i
specyfikacji technicznej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét oklenych niniejsa OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktoreg gpotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespiprzekazywane
Zamawiajcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
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- prace towarzysge, ktére s niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczanerabot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00
2. D-01.00.00
3. D-02.00.00

10.2. Normy
4.  PN-EN 13242:2004

PN-EN 13285:2004
PN-B-04481:1988
PN-B-11112:1996

No o

8.  PN-B-11113:1996

10.3. Inne dokumenty

Wymagania ogolne
Roboty przygotowawcze
Roboty ziemne

Kruszywa do niezmdanych i zwizanych hydraulicznie
materialtbw  stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym (patrz: poz. 7 i 8)

Mieszanki nieza®ane. Specyfikacje (patrz: poz. 7 i 8)

Grunty budowlane. Badanie prajektu

Kruszywa mineralne. Kruszywa daen do nawierzchni

drogowych (W okresie przgjiowym norma mege by stosowana
zamiast poz. 4i5)

Kruszywa mineralne. Kruszywaurshe do nawierzchni drogowych.
Piasek (W okresie przgiowym norma mge by stosowana zamiast
poz. 4i5)

9. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowidadirogi publiczne i ich usytuowanie. Dz. U. nr 43,

poz. 430

10. Wytyczne utwardzania poboczy. Centralny ZdrDrog Publicznych, Warszawa, 1981 r.
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ZAt ACZNIK 1
ZASADY PROJEKTOWANIA UTWARDZONYCH POBOCZY

1.1.Szerokasé i pochylenia (wg [9])

Pobocza drogi klasy A (autostrady) lub S (drogipeksowej) skladgjsie z umieszczonego przy
jezdni pasa awaryjnego i gruntowego pobocza.

Na drogach klasy GP (gtébwnych ruchu przyspieszope@o (gtéwnych) i Z (zbiorczych), w
zaleznosci od potrzeb, w tym ruchu lokalnego i pieszychgsézpobocza przylegaga do jezdni mze by
utwardzona. Utwardzone pobocze powinno dréeerokéé nie mniejsz niz 2,0 m, a przy przebudowie,
remoncie lub etapowaniu budowy drdég, dopuszczawsitrudnych warunkach terenowych utwardzone
pobocza o szerokoi mniejszej nt 2,0 m. Pochylenie poditne i poprzeczne utwardzonego pobocza
powinno by dostosowane do pochyil@asa ruchu, przy ktérymesbno znajduje (zat. 2, rys. 1i 2).

1.2. Nawierzchnia (wg [10])

Nawierzchnia utwardzonego pobocza powinna:

— zapewng, tacznie z nawierzchaijezdni, szczelni korpusu drogowego,
— zachowa trwatas¢, uwzgkdniajac specyfik jego eksploatacii,
— odr&niat si¢ kolorem, w miag mozliwosci, od nawierzchni jezdni.

Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobocza obgjmwarstwy jezdne, warstw gorm
podbudowy, warste dolng podbudowy i ulepszone pod®, przy wysgpowaniu gorszych warunkow
gruntowo-wodnych podia (zat. 2, rys. 3).

Do wykonywania warstw rimych utwardzonego pobocza na drogach isioygh zaleca si
wykorzystywa, w jak najszerszym zakresie, grunt wystjigcy w poboczu.

Uktad warstw powinien hy tak zaprojektowany, aby styk kraszi nawierzchni utwardzonego
pobocza z krawdzig nawierzchni jezdni byt réwny, szczelny i trwaly. YWigzku z tym, w przypadku
»Schodkowego” zakaczenia nawierzchni jezdni, grudgo warstw utwardzonego pobocza powinna w
zasadzie odpowiadavysokaci ,schodkéw”, w celu umdiwienia dobrego zagszczenia warstw.

Konstrukcja styku nawierzchni jezdni i utwardzonggubocza powinna unatiwia¢ odpowiednie
zag:szczenie warstw w olbie styku, a take zapewniatrwalg ochrorg krawedzi nawierzchni jezdni przed
uszkodzeniem.

Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pobocza powibg zgodna z ustaleniami dokumentaciji
projektowej, uwzgldniajgcej nanos¢ poditaza i sposdb wykonania, np. jednoczesne wykonaniewgrub
wzmocnienia nawierzchni jezdni (przyktady: zatrys. 4).
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ZAL ACZNIK 2
RYSUNKI (wg [10])

Rys. 1. Przyktad utwardzonego pobocza o géabmniejszej nt grubc¢ jezdni
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Rys. 2. Przykiad utwardzonego pobocza przy etapmwarbudowy szerokai jezdni
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Rys. 3. Konstrukcja nawierzchni utwardzonego pohocz

Warstwy jezdne

Warstwa gorna podbudowy

Warstwa dolna podbudowy

Ulepszone podloze
NN Naturalne podloze

Rys. 4. Przykladowe wybrane konstrukcje nawierzchtwardzonego pobocza z kruszywa tamanego
niezwigzanego
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L1 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Kruszywo lamane nie;wigzane (stabilizowane mechanicinie)
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