Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne D.05.03.11

D.05.03.11 RECYKLING (FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFAL TOWYCH
NA ZIMNO)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n Szczegodtowej Specyfikacji Techrégzey wymagania dotycge wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej "marm" w ramach zadania:

,Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 686 wrazz drogowymi obiektami inzynierskimi i
niezbedng infrastruktur g techniczm na odcinku Michatowo — Juszkowy Grod”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p.1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznejtydm frezowania istniejcej nawierzchni
bitumicznej "na zimno" i obejma)j

— Frezowanie nawierzchni bitumicznej nagiokasé 4 cm,
zgodnie z lokalizagj podan w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimnoczynndé techniczna, maga na celu
poprawienie rowngi poprzecznej i podinej jezdni lub usugtia warstwy nawierzchni.

1.4.5. Destrukt- material mineralno-bitumiczny, rozkruszony dostaei okruchdéw zwzanych
lepiszczem bitumicznym, powstaly w wyniku frezowamarstwy lub warstw nawierzchni drogowej
w temperaturze otoczenia.

Pozostate okidenia podstawowegszgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.00.00.00 "Wymaganialog".

1.5.  Ogodlne warunki dotycace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodstoz projektovy
projektows, SST i poleceniami kyniera.

Wymagania ogoélne dotygee robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET

3.1. Wymagania og6lne dotycge spratu

Wymagania ogdlne dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
3.2.  Sprat do frezowania

Nalezy zastosowafrezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno na
okreslona giebokas¢ z doktadnécia okreslong w p.5 n/n SST.
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Frezarka powinna ktysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej réw§td oraz
pochyler poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Wymagardwnas¢ okreslono w
p.5 n/n SST.

Szerokd¢ bebna frezuypcego powinna hy dobrana w zalenosci od szerokéci skrawanych
elementow nawierzchni. Przy frezowaniu calej szefokjezdni szerok& bebna skrawajcego
powinna by co najmniej 1800 mm (frezarka musictsterowana elektronicznie).

4. TRANSPORT

4.1.  Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D.00.00.00 "Wymaganiéneg
4.2.  Transport destruktu

Do transportu destruktu nalestosowd samochody samowytadowcze.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  0Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST DO0®"Wymagania ogdine.

5.2.  Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej natevykona& na powierzchniach okénych szczegbétowo w
dokumentacji projektowej.

Do frezowania naley uzy¢ frezarle sterowap elektronicznie, wzgddem ustalonego poziomu
odniesienia (zaprojektowana niweleta), zacha@wgjpadki poprzeczne i niwedetirogi oraz rowng
powierzchni okréong j.n..

Nawierzchnia powinna ldysfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia +5 mm.

Nieréwnaci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metgolata zgodnie z BN-66/8931-04 [1], przy
uzyciu klina pomiarowego o szerod@ 40 mm, nie powinny wyno&wigcej niz 12 mm.

Po zakaczeniu frezowania, powierzchnia po tej czyésgowinna by oczyszczona tego samego
dnia. Do frezowania nawierzchni w terenie zabudowanalery stosowa frezarki z odpylaniem lub
stosowa czyszczenie sfrezowanej powierzchni na mokro.

Krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydiinowo sciete.

Uzyskany destrukt natg odwiez¢ z terenu budowy na miejsce utylizacji (wraz z kas® utylizacji).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogaln

6.2.  Kontrola jakosci robot

Kontrola jakdci robo6t podczas frezowania nawierzchni na zimnavipoa obejmowa pomiary
okreslone w tablicy 1.
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Tablica 1.Zakres i estotliwos¢é badah kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Wiasciwosé Czestotliwosé
Lp. badan kontrolnych
1. Réwnd¢ podiwzna tat 4 -metrovg co 20 m
2. Rownd¢ poprzeczna tatco 50m
3. Spadki poprzeczne Co50m
4, Szeroké¢ frezowania Co 50 m
5. Gkbokas¢ frezowania Na bigco

Dopuszczalne nieréwioi powierzchni po frezowaniu okdieno w p.5.2.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powirtig zgodny z okrdonym w dokumentacji
projektowej, z tolerangj+0,5 %.

Szerokd¢ frezowania powinna ldyzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z doktadiuig
+5 mm.

Glebokas¢ frezowania powinna lyzgodna z okrdong w dokumentacji projektowej z doktadiuig
+5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.00000Nymagania ogdlne".

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarows robét zwhzanych z frezowaniem nawierzchni jest 1 rsfrezowanej
nawierzchni na gbokas¢ do 4 cm.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.00@ONymagania ogolne”.

Odbior robot zwizanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywanyzasadach odbioru robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST.DOM)O.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  0Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt. 9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Cena frezowania 1 Tmawierzchni obejmuije:

— prace pomiarowe,

- frezowanie nawierzchni na okieng glebokas¢ z zachowaniem wymaganej révéeooraz
pochyler poprzecznych i podimych,

— odwiezienie destruktu z terenu budowy na miejsgkzaicji wraz z kosztami utylizaciji,

— uporzdkowanie miejsca prowadzonych robat,

— przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réennawierzchni planografem i at

286



D.05.03.11 Szczegotowe Speagjkdechniczne

287



