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Nr Diugo$¢ | llosé Diugo $¢ catkowita [m]

preta @ prea UH”MB JMME BSt 500S
@ 10 @12 @14

1 12 1,97 43 84,71

2 10 1,62 43 69,66

3 10 0,41 43 17,63

4 12 6,35 17 107,95

5 14 0,31 42 13,02
Dlugo $¢ calkowita 87,29 | 192,66 | 13,02
Masa 1mb 0,617 | 0,888 1,21
Masawg @ 54 171 15,754
Masa ogotem 241
Masa ogo6tem w 2 sciankach 482
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UWAGA!

1. Otulina pretow gféwnych Scm

2.stal BST500S

3. Nizej wymienione ilosci dotyczq dwdch podwyzszen

Scianki czofowej
4. powierzchnia lepikowania:
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— izol pionowe 0,36x4+0,87x6,45x2=12,7 m’

5. Veas/30 =0,6x6,45x2=4,64m
6. Vca/o =0,02x6,45x2=0,3m?3
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GABARYT PODWYZSZENIA SCIANKI
CZOLOWEJ 1:10
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