Specyfikacje Techniczne dla robét drogowych D.04.08.01

D.04.08.01 WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKA MINERALNO-
BITUMICZNA

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem n/n Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wyréwnaniem podbudowy mieszanka mineralno-bitumiczna w ramach:

Rozbudowa ulicy Mostowej: nawierzchni jezdni, chodnikéw, zjazdéw oraz telekomunikacji i
elementow odwodnienia w Lapach

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznej maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy wyrOwnawczej z
betonu asfaltowego 1 obejmuja wykonanie warstwy wyrownawczej nawierzchni, o zmiennej grubosci, z mieszanki typu
AC 16 W 35/50.

Wyréwnania o zmiennej grubosci zostana wykonane na lezacej w ciagu ulicy Mostowej oraz na wiotach ulic bocznych
(na odcinkach, gdzie istniejaca podbudowa bedzie frezowana a nie rozbierana, na odcinkach dostosowania projektowanej
1istniejacej nawierzchni pod wzgledem sytuacyjnym i wysokosciowym),.

Dokiadny zakres stosowania podano w dokumentacji projektowe;.

14. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa 0 zmiennej grubosci ukladana na istniejacej warstwie w celu wyréwnania jej
nierownosci w profilu podhuznym i poprzecznym.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami 1 definicjami podanymi w ST
D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” oraz w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogolne dotyczace robot podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdine”.

2.  MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialow
Wymagania ogolne dotyczace materiatéw podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2.2.  Kruszywo

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, nalezy stosowaé kruszywa
mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i ,,WT-1 Kruszywa 2010"

W tablicach nr 1 i nr 2 podano wymagane wiasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego
stosowanego do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego.

Tablica 1. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wyréwnawczej z betonu
asfaltowego
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Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii

ruchu
KR4

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza Gc 85/20

niz:

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz G20/15

wedlug kategorii:

Zawartos$¢ pylu wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie 2

WyZSza niz:

Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN- FI25 lub SI25

EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz:

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni C50/10

przekruszonej i tamanej wedtug PN-EN 933-5; kategoria
nie nizsza niz:

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN LA30
1097-2, rozdziat 5; badana na kruszywie o wymiarze
10/14; kategoria nie wyzsza niz:

Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
Gestos¢ nasypowa wedhug PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
Nasigkliwos¢ wedtlug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub 9 WA24Deklarowana
Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1, badana na F2

kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16, lub 8/16; kategoria
nie wyzsza niz:

,Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtlug PN-EN 1367-3, SBLA
kategoria:

Sktad chemiczny- uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta
wedlug PN-EN 932-3

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 mLPC 0,1

p. 14.2; kategoria nie wyZsza niz:

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego wymagana odpornos¢
chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p. 19.1

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego wymagana odpornos¢
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 p. 19.2

Statos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego V3,5

wedlug PN-EN 1744-1 p.19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci nietamanego kruszywa drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do
D<8 mm do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego
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Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii

ruchu
KR4
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana Ge85
kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz G+c20
wedtug kategorii:
Zawartos$¢ pylu wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie fio
WYZSZa niz:
Jakos$¢ pylu wedhug PN-EN 933-9 kategoria nie MB(10

WYZSZa Niz:

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciaglym uziarnieniu
wedhug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

Ecs Deklarowana

Nasigkliwos¢ wedtlug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub 9

WAZ24Deklarowana

Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub
9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-
1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mLPCO,1

Tablica 3 Wymagane wlasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do
D<8 mm do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii
ruchu
KR 4

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana
kategoria:

G|:85 lub GA85

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz GTC20
wedlug kategorii:

Zawartos$¢ pytlu wedlug PN-EN 933-1 kategoria nie fi6

WYZSZa Niz:

Jako$¢ pylu wedlug PN-EN 933-9 kategoria nie MB(10
WYZSZa niz:

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 Ecs30
wydzielonego z kruszywa o ciaglym uziarnieniu

wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza

niz:

Nasigkliwos¢ wedtlug PN-EN 1097-6 rozdz 7,8 lub 9 WA24Deklarowana
Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6; rozdz.7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 mLPCO,1

p. 14.2, kategoria nie wyZsza niz:

Grysy bazaltowe nie powinny wykazywac oznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemiczne;j -
wymagane badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza sig
metoda gotowania zgodnie z metoda okreslona w PN-EN 1367-03.
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Do badania zgorzeli mozna stosowa¢ inne metody zaakceptowane prze Inzyniera/Kierownika projektu.

2.3. Asfalt drogowy

2.3.1. Rodzaje lepiszczy i zakres ich stosowania
Niniejsza SST uwzglednia tylko lepiszcza aktualnie produkowane i dostgpne w kraju. Zastosowanie
innych lepiszczy moze mie¢ miejsce na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM oraz po
spelieniu wymagan formalnoprawnych wynikajacych z Ustawy o wyrobach budowlanych.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej objetej niniejsza SST nalezy stosowa¢ asfalt drogowy spetniajacy
wymagania podane w tablicy 4 wedtug normy PN-EN-12591:2010.

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow drogowych, wg PN-EN-12591:2010

L.p. Wiasciwosci Metoda badania Rodzaj asfaltu
35/50
Wrhasciwosci obligatoryjne

1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35+50

2 Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 5058

3 Pozostala penetracja % PN-EN 12607-1 >53

4 Wazrost temperatury migknienia °C <8

5 Zmiana masy? (warto$¢ bezwzgledna) % <0,5

6 Temperatura zaptonu °C PN-EN 22592 >240

7 Rozpuszczalnoéé % m/m PN-EN 12592 >99

% zmiana masy moze by¢ wartoscia dodatnia lub ujemna
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 Indeks penetracji NR PN-EN 12591 zat. Brak wymagan
A

9 Lepko$¢ dynamiczna w 60°C NR PN-EN 12596 Brak wymagan

10 Temperatura tamliwosci Frassa °C PN-EN 12593 <5

11 Lepkos¢ kinetyczna w 135°C NR PN-EN 12595 Brak wymagan

Temperatury technologiczne dotyczace wytwarzania i uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej (w tym
temperatury minimalna i maksymalna dla asfaltu), oraz temperatury zageszczania probek wg. metody

Marshalla musza by¢ podane przez Producenta asfaltu.
Wykaz tych temperatur zostanie zatwierdzony przez Inzyniera/Kierownika projektu I stanowi¢ begdzie

integralna cze¢s¢ niniejszej ST.

Skladowanie asfaltu drogowego powinno odbywac si¢ w zbiornikach wykluczajacych zanieczyszczenie asfaltu i
Wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy
otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja +5°C oraz

uklad cyrkulaciji asfaltu.

2.4. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowa¢ wypetniacz zgodny z
wymaganiami PN-EN 13043 i ,,WT-1 Kruszywa 2010". Wymagane wiasciwosci wypetniacza do
warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego podano w tablicy 4a.

Tablica 4a. Wymagane wilasciwosci wypelniacza do warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci wypehiacza

Wymagania w zaleznos$ci od
kategorii ruchu
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KR 4

Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 wg PN-EN
13043

Jako$¢ pylu wedhug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBF10

Zawarto$¢ wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)

Gestos¢ ziaren wedtlug EN 1097-7 deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu \/28/45

wedhig PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, ARreB 8125

wymagana kategoria:

Rozpuszczalnos$¢ w wodzie wedtlug PN-EN 1744-1, WS10

kategoria nie wyzsza niz:

Zawarto$¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CC70

EN 196-21 kategoria nie nizsza niz:

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, Ka Deklarowana

wymagana kategoria:

,Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2, wymagana BN Deklarowana

kategoria:

Zawartos¢ weglanu wapnia CaCO3 w skale stanowiacej surowiec do produkcji wypekiacza powinna
by¢ nie mniejsza niz 70%.

2.5. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa¢ powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajace odpowiednia przyczepnos¢ (adhezjg) lepiszcza do kruszywa i1 odpornos¢ mieszanki mineralno —
asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy
stosowa¢ $rodki poprawiajace adhezjg. Oceng przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wg PN-EN
12697-11, metoda A po 6h obracania, stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza si¢ inne wymiary w
wypadku braku wymiaru podanego do badania). Wymagana przyczepnos$¢ nie mniej niz 80%.

Nalezy stosowac jedynie te srodki adhezyjne, ktére posiadaja aprobate techniczna (§wiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym) wydana przez Instytut Badawczy Drog i
Mostow lub inna notyfikowana jednostke. Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych powinna by¢
wyposazona w automatyczny system dozowania srodka adhezyjnego

Skladowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych
przez producenta.

2.6. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne".

Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdbw do wytwarzania mieszanki,
aby zapewni¢ nieprzerwana praceg otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki roboczej.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypemiacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje¢ zgodnosci o tresci
weditug PN-EN-45014:1993, wydana przez dostawcg.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
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3.2. Sprzet do wykonania warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okreslonymi w SST D-
M-00.00.00. ,,Wymagania Ogolne".

Wytwornia lub wytwdrnie mieszanek mineralno-bitumicznych powinny posiadac certyfikat zaktadowej
kontroli produkcji wydany przez jednostke certyfikujaca, by¢ w peini zautomatyzowane, z rejestrem
komputerowym dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, zapewniajace
ciagla produkcje i dostawe MMA na budowe.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne swiadectwo uwierzytelnienia.
Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu swiadectwo dopuszczenia
wytworni do produkcji wydane przez Inspekcje Sanitarna i wiadze ochrony $rodowiska.

Uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytwarni, z automatycznym
sterowaniem, pozwalajacym na utozenie warstwy z zatozona gruboscia oraz szerokoscia, oraz z
podgrzewana ptyta wibracyjna do wstepnego zageszczania.

Walce stalowe gtadkie z wibracja, srednie i cigzkie. Walce ogumione cigzkie.

Cysterna na wodg.

Sprzet drobny pomocniczy.

4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu
Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport materiatdw

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wiasne urzadzenia grzewcze.

4.2.2. Wypeiniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny by¢ dowozone na budowe w zaleznosci od postepu robot.
Mieszanki podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinny by¢ zabezpieczone przed
ostygnigciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).
Mieszanki mineralno-asfaltowe, powinny by¢ przewozone pojazdami samowytadowczymi.
Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, od produkcji do wbhudowania, powinny
zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Podczas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej musza by¢ zachowane dopuszczalne wartosci
temperatury. Nie dotyczy to wypadku stosowania dodatkéw obnizajacych temperature produkciji i
wbudowania lub lepiszczy zawierajacych takie srodki. Nalezy réwniez kierowac sie informacjami
podanymi przez producenta mieszanek
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Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac¢ tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanki
mineralno-asfaltowe.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot,
uwzgledniajace warunki w jakich wykonywana bedzie warstwa wyrownawcza z betonu asfaltowego.

Ogblne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.M.00.00.00 , Wymagania ogolne”.

5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu do akceptacji projekt skladu
mieszanki mineralno-asfattowej (AC16W 35/50).

Recepte¢ MMA nalezy wykona¢ przed rozpoczgciem produkcji mieszanki oraz przy kazdej zmianie
dostawcy lub zloza materiatu jak rowniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech
produkowanej mieszanki.

Inzynier/Kierownik projektu moze réwniez zazada¢ ponownego zaprojektowania skfadu mieszanki w
wypadku watpliwosci, co do prawidlowosci sposobu jej ustalenia.

Projektowanie sktadu betonu asfaltowego i wlasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej nalezy wykona¢ zgodnie z ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010". Jezeli jest stosowana
mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjac¢ proporcj¢ kruszywa
famanego do niefamanego co najmniej 50/50.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze skladnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci 1 porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej przy zalozonej gegstosci
mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m°. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos$¢ (pa), to do
wyznaczania minimalnej zawartos$ci lepiszcza podana wartos$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o
wedtug réwnania:

a=2,650/pa

Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:

pa =(pl+p2+....... pn)/( pl+p2+....... pn/ pl+ p 2+....... pn)

gdzie:

pl+p2+.......pn =procentowa zawarto$¢ poszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikéw mieszanki
mineralnej)

pl+p2+... p n= gestos¢ poszczegblinych frakcji kruszyw (sktadnikow mieszanki mineralnej)
Minimalna zawartosc¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od
podanego Bmin o wielkos¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikow i btad
badania.

Minimalna zawartosc¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji — jest to lepiszcze
rozpuszczalne (tworzace btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance
mineralno-asfaltowej (recepcie),nie uwzgledniajac lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

W badaniu typu nalezy okresli¢ w ekstrakcji lepiszcza z mieszanki mineralno-asfaltowej procentowa
ilos¢ lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego (absorbowanego przez pory kruszywa mieszanki
mineralnej) i poda¢ w sprawozdaniu badania typu. W recepcie roboczej mieszanki mineralno-asfaltowej
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nalezy podawac¢ zawartos¢ lepiszcza jako sume lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego
(lepiszcze dodane).

Do betonu asfaltowego do warstwy wyréwnawczej nalezy stosowac kruszywa i lepiszcza podane w
tablicy 5.

Tablica 5. Materialy do betonu asfaltowego do warstwy wyréwnawczej (projektowanie
empiryczne)

Materiat Kategoria ruchu
KR3 + KR4
Mieszanka mineralno- 16
asfaltowa
0 wymiarze D, [mm]
Lepiszcza asfaltowe a) 35/50
Kruszywa mineralne Tablice 8, 9, 10, 11 WT-1 Kruszywa 2010,

a) na podstawie aprobat technicznych moga by¢ stosowane takze inne lepiszcza nienormowe
b) dopuszcza si¢ AC 11 do warstwy wyrownawczej do kategorii ruchu KR3 +~ KR6

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralnej

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza w betonie asfaltowym do warstwy
wyréwnawczej, projektowane metoda empiryczna podano w tablicy nr 6. Temperatura zaggszczania
prébek laboratoryjnych zgodna z pkt. 5.3.1 SST D.04.07.01.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy wyréwnawczej (projektowanie empiryczne)

Wiasciwos¢ Przesiew [% m/m]
KR4 AC16W
KR4
Wymiar sita [mm] Ood Do
45 - -
315 - -
224 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4 10
Zawarto$¢ lepiszcza wzor (2) Brinaa

5.2.2. Wymagania dla zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
Beton asfaltowy do warstwy wyréwnawczej powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy nr 7.

Tablica 7. Wymagane whasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wyréwnawczej, KR4

Wihasciwos¢ Warunki zaggszczenia Metoda i warunki badania AC16W
wg PN-EN 13108-20
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Zawarto$¢ wolnych | C.1.3, ubijanie, 2X75 PN-EN 12697-8, p.4 Vi 40

przestrzeni uderzen Virex 70
Odpornos¢ na C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w WTSaRo030
deformacije trwate Pog-P10o powietrzu, PN-EN 13108-20, PRDAR ek,

D.1.6.60°C, 10.000 cykli
Odporno$¢ na C.1.1, ubijanie, 2x35 PN-EN 12697-12, przechowywanie ITSRg
dziatanie wody uderzen w 40°C z jednym cyklem zamrazania,
badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych
Wytwarzanie mieszanek mineralno-asfaltowych powinno by¢ zgodne z zaleceniami przedstawionymi w
pkt. 5.3 SST D.05.03.05.

5.4. Przygotowanie podloza

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia
podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem.
Warunki wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sa w ST D-04.03.01 ,,0czyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Przed roztozeniem warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego, odpowiednio przygotowane podioze,
w celu zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzy warstwowego, nalezy skropic¢ kationowa emulsja
asfaltowa, w ilosciach zgodnych z SST D.04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte uszczelniajaca tasma
samoprzylepna na bazie polimeroasfaltu grubosci min. 8 mm lub tiksotropowa masa asfaltowa. Wybrane
rozwiazanie zaproponuje Wykonawca i przedstawia Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

5.6. Warunki przystapienia do robot
Warunki wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej przyjmowac zgodnie z pkt. 5.6 SST D.05.03.05.

5.7. Zaréb préobny
Wykonanie zarobu probnego powinno odpowiada¢ wymaganiom pkt. 5.7 SST D.05.03.05.

5.8. Odcinek probny
Odcinek prébny powinien zosta¢ wykonany zgodnie z zaleceniami pkt. 5.8 SST D.05.03.05.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Wymagania dotyczace wykonania warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego powinny odpowiadaé
przedstawionym w pkt. 5.9 SST D.05.03.05.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania og6Ine”.

6.2. Wiasciwosci warstw i nawierzchni

Wiasciwosci wykonanej warstwy nawierzchni powinny spetnia¢ warunki podane w pkt. 6.2 SST
D.05.03.05.

Wymagania dla rownosci podtuznej i poprzecznej warstwy wyréwnawczej nalezy przyjmowac jak dla
warstwy wiazacej.
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6.3. Dopuszczalne odchyiki
Dopuszczalne odchytki wbudowanej warstwy nawierzchni powinny odpowiada¢ wymaganiom
przedstawionym w pkt. 6.3 SST D.05.03.05.

6.4. Badania laboratoryjne

Badania dziela si¢ na:

- badania Wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru).

Badania kontrolne dziela si¢ na:

- dodatkowe,

- arbitrazowe.

Jezeli to konieczne, badania obejmuja:

- pobranie probek,

- zapakowanie probek do wysyiki,

- transport prébek z miejsca pobrania do placowki wykonujacej badania i sprawozdanie z badan.

Na zadanie Inzyniera/Kierownika projektu ze wszystkich materiatow przewidzianych do budowy
(kruszywo grube i drobne, wypetniacz, lepiszcze itd.) nalezy przekaza¢ probki o odpowiedniej
wielkosci, a Inzynier/Kierownik projektu bedzie je przechowywac¢ pod zamknigciem. Strony kontraktu
potwierdzaja uznanie probek na pismie, w protokole pobrania lub przekazania prébek. W ramach badan
kontrolnych probki te stuza do oceny zgodnosci dostaw z warunkami kontraktu.

6.4.1. Badania Wykonawcy
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 6.4.1.

6.4.2. Badania kontrolne
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 6.4.2.

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 6.4.3.

6.4.4. Badania arbitrazowe
Badania wykonywane zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 6.4.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 t (tona) wbudowanego betonu asfaltowego na wyréwnanie zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i pomiarami w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbior i reklamacja robot
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Zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 8.2.

8.3. Reklamacje
Zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 8.3.

8.4. Obmiary i rozliczenia
Zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 8.4.

8.5. Rozliczenie
Zgodnie z SST D 05.03.05 punkt 8.5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosc¢ za 1 tong wbhudowanej mieszanki betonu asfaltowego na wyréwnanie nalezy przyjmowac na
podstawie obmiaru i oceny jakosci rob6t w oparciu o wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie rob6t zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas budowy,

- zakup i dostarczenie materiatdw podstawowych i pomocniczych,

- opracowanie recept na mieszanki betonu asfaltowego,

- wyprodukowanie mieszanek zgodnych z zatwierdzonymi receptami laboratoryjnymi,

- posmarowanie emulsja kationowa lub lepiszczem asfaltowym krawedzi potaczen oraz powierzchni
styku warstwy z kraweznikami i urzadzeniami obcymi,

- transport mieszanek na miejsce wbudowania,

- wbudowanie mieszanek zgodnie z zatozonym profilem z zachowaniem projektowanej niwelety,

- zageszczenie mieszanek mineralno-asfaltowych,

- obcigcie krawedzi lub wyprofilowanie wraz z pokryciem lepiszczem brzegow warstwy,

- inne prace, niezbedne do wykonania rob6t objetych zakresem n/n SST zgodnie z Dokumentacja
Projektowa,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

»WT-1 Kruszywa 2010"

,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010"

»WT-3 Emulsje asfaltowe 2009"

»WT-2 2008 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych”

»WT-2 2008 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych”

Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2

Polskie Normy powotane w WT-3

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie Dz. U. Nr 43 z dnia 14 maja 1999 r.__
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