Szczegotowe Specyfikacje Techniczne dla robot drogowych D.05.03.11

D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznej na zimno W ramach:

Rozbudowa ulicy Mostowej: nawierzchni jezdni, chodnikéw, zjazdéw oraz telekomunikacji i
elementow odwodnienia w Lapach

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej dotycza frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej na

przebudowywanym odcinku drogi, zakres frezowania zostat podany w tabeli frezowania.

Przewidywany zakres rob6t obejmuije:

- frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej na $rednia grubos$¢ 5 cm

- ninigjsza SST powinna mie¢ zastosowanie rowniez do prowadzenia rozbiorek istniejacych nawierzchni
bitumicznych przez frezowanie.

14. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - czynno$¢ techniczna, majaca na celu
poprawienie rOwnosci poprzecznej i podtuznej jezdni lub usunigcia warstwy nawierzchni.

1.4.2. Destrukt - material mineralno-bitumiczny, rozkruszony do postaci okruchéw zwiazanych
lepiszczem bitumicznym, powstaly w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzchni
drogowej w temperaturze otoczenia.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wymagania ogolne dotyczace robot podano w SST D.M.00.00.00 ““Wymagania ogolne”.

2.  MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdine”.
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3.2.  Sprzet do frezowania

Nalezy zastosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na okreslona
glebokos¢ z doktadnoscia okreslona w pkt. 5 n/n SST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagana rownosé¢ okreslono w pkt.
5n/n SST.

Do matych robét (naprawy czesci jezdni) Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ frezarki sterowane
mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szerokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementow nawierzchni.
Przy frezowaniu catej szerokosci jezdni szerokos¢ bebna skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna
1800 mm (frezarka musi by¢ sterowana elektronicznie).

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy
go na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopuscic frezarki bez tego
systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

4.  TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogdine”.

4.2.  Transport destruktu
Do transportu destruktu nalezy stosowa¢ samochody samowyladowcze.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogblne zasady wykonywania rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno nalezy wykona¢ na powierzchniach okreslonych szczegblowo w
dokumentacji projektowej.

Do frezowania nalezy uzyc¢ frezarke sterowana elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, zachowujac
spadki poprzeczne i niwelete drogi oraz rownos¢ powierzchni okreslona j.n.

Frezowanie nawierzchni na calej szerokosci jezdni nalezy wykonaé frezarka o szerokosci bebna frezujacego min. 1800
mm. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na giebokos¢ projektowana z dokiadnoscia =5 mm.

Nierownosci sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metrowa fata zgodnie z BN-68/8931-04 [1], nie powinny wynosi¢
wiecej niz 6 mm.
Frezy nie powinny by¢ nadmiernie zuzyte aby powierzchnia po frezowaniu nie bylta zbyt chropowata.

Styk sasiednich przejs¢ frezarki powinien by¢ mozliwie na tym samym poziomie; dopuszczalna roznica poziomow moze
Wynosic + 3,0 mm.
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W miejscach, gdzie grubos¢ przewidywanych wyréwnan klinem schodzi do zera, w ramach frezowania uszarstniajacego,
nalezy odpowiednio zwigkszy¢ glebokosé frezowania.

Po zakonczeniu frezowania, powierzchnia po tej czynnosci powinna by¢ oczyszczona tego samego dnia.
Uzyskany destrukt nalezy przetransportowac, rozlozyc i zagescic zgodnie z decyzja Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.M.00.00.00 ‘“Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola jakoS$ci robét

Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w
tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czgstotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Minimalna czestotliwo$¢ badan kontrolnych
1. | Rownos¢ podtuzna Lata 4-metrowa co 20 m

2. | Rowno$¢ poprzeczna Lata co 20 m

3. | Spadki poprzeczne Co50m

4. | Szerokos¢ frezowania Co50m

5. | Gleboko$¢ frezowania Na biezaco

Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okreslona w dokumentacji projektowej z dokladnoscia +5 mm.

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.00.00.00 “Wymagania ogolne”.
Jednostka obmiarowa robdt zwiazanych z frezowaniem nawierzchni jest 1 ' sfrezowanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D.M.00.00.00 “\Wymagania ogdine”.

Odbiér robdt zwiazanych z fiezowaniem nawierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu zgodnie z zasadami podanymiw SST D.M.00.00.00.

Roboty objete ninigjsza ST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryci, ktory powinien by¢ dokonany
na podstawie wynikoéw pomiarow 1 badan oraz oceny wizualne;.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzoru ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonania, a Wykonawca
wykona je na wlasny koszt w ustalonym terminie.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Phtnos¢ za 1 mf sfrezowanej nawierzchni bedzie dokonana na podstawie obmiaru i oceny jakosci robét w oparciu o
pomiary i wyniki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie nawierzchni na okreslona glebokos¢
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- transport sfrezowanego materiatu w miejsce wskazane przez Wykonawce,

- rozplantowanie i zaggszczenie materiali na miegjscu wskazanym przez Wykonawce badz przetworzenie
pozyskanego materialu w sposob okreslony przez Wykonawce

- w przypadku nieprzydatnosci pozyskanego materiatu do dalszego przetworzenia 1 uzycia Wykonawca ponosi
koszty wynikajace z uzytkowania wysypiska $mieci oraz oplaty za korzystanie ze srodowiska

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych rob6t,

- przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.

2. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

3. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

4. PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probek.
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