122 Odcinek drogi Nr 674
frezowanie
w km 3+600-5+410
~ 9 oS |objetose
° ) ) Srednia o o=
E Powierzchnia powierzehnia g %3 ﬁ CREZOWNIE
® o Oy
I [T
m m mb m°
3+600,0 0,72
0,655 3,08 2,02
3+603,1 0,59
0,595 21,92 13,04
3+625,0 0,6
0,710 25,00 17,75
3+650,0 0,82
0,535 25,00 13,38
3+675,0 0,25
0,125 25,00 3,13
3+700,0 0
0,300 25,00 7,50
3+725,0 0,6
0,600 25,00 269,000 15,00
3+750,0 0,6
0,600 25,00 15,00
3+775,0 0,6
0,600 3,48 2,09
3+778,5 0,6
0,600 21,52 12,91
3+800,0 0,6
0,600 25,00 15,00
3+825,0 0,6
0,600 25,00 15,00
3+850,0 0,6
0,305 19,00 5,80
3+869,0 0,01
0,005 6,00 0,03
3+875,0 0
25,00
3+900,0 0
25,00
3+925,0 0
25,00
3+950,0 0
25,00
3+975,0 0
25,00
0,300 25,00 7,50
44000,0 0,6
0,600 25,00 15,00
44025,0 0,6
0,600 25,00 125,000 15,00
44050,0 0,6
0,600 25,00 15,00
44075,0 0,6
0,525 25,00 13,13
44100,0 0,45
0,225 25,00 5,63
44125,0 0
25,00
44150,0 0
25,00
44175,0 0
5,00
44180,0 0
20,00
44-200,0 0
25,00
44225,0 0
25,00
44250,0 0
25,00
44275,0 0
25,00
44300,0 0
25,00
44325,0 0
25,00
44350,0 0
25,00
44375,0 0
25,00
44+400,0 0
0,155 25,00 3,88
44425,0 0,31
0,315 1,78 0,56
44426,8 0,32
0,205 23,22 4,76
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2z2 Odcinek drogi Nr 674
frezowanie
w km 3+600-5+410
~ 9 oS |objetose
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E Powierzchnia powierzehnia g %3% CREZOWNIE
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! ’ 0,265 25,00 6,63
4+475,0 0,44
0,235 25,00 5,88
4+500,0 0,03
0,015 25,00 175,000 0,38
4+525,0 0
0,010 25,00 0,25
4+550,0 0,02
0,130 25,00 3,25
4+575,0 0,24
0,155 5,00 0,78
4+580,0 0,07
0,055 20,00 1,10
4+600,0 0,04
0,020 25,00 0,50
4+625,0 0
25,00
4+650,0 0
25,00
4+675,0 0
25,00
4+700,0 0
25,00
4+725,0 0
0,015 25,00 0,38
4+750,0 0,03
0,055 25,00 75,000 1,38
4+775,0 0,08
0,055 25,00 1,38
4+800,0 0,03
0,015 25,00 0,38
4+825,0 0
25,00
4+850,0 0
0,050 25,00 1,25
4+875,0 0,1
0,105 25,00 2,63
4+900,0 0,11
0,355 25,00 8,88
4+925,0 0,6
0,600 25,00 15,00
4+950,0 0,6
0,600 25,00 15,00
4+975,0 0,6 200,000
0,600 25,00 15,00
5+4+000,0 0,6
0,600 25,00 15,00
5+025,0 0,6
0,600 25,00 15,00
5+4+050,0 0,6
0,600 25,00 15,00
5+075,0 0,6
0,300 25,00 7,50
5+100,0 0
25,00
5+125,0 0
25,00
5+150,0 0
25,00
5+175,0 0
25,00
5+200,0 0
25,00
5+225,0 0
25,00
5+250,0 0
25,00
5+275,0 0
25,00
5+300,0 0
0,300 25,00 7,50
5+325,0 0,6
0,600 25,00 15,00
5+350,0 0,6
0,600 25,00 108,500 15,00
5+375,0 0,6
0,600 25,00 15,00
5+400,0 0,6
0,600 8,50 5,10
5+408,5 0,6
1833,50 953,00 409,00
Srednia gtebokos¢ frezowania 0,09
Srednia powierzchnia frezowania| 4765,00
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