WYKAZ ROBOT NA ZJAZDACH

ZALACZNIK NR 1
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P L zjazdach zjazdach
Objtosc Lo
2 Wykop Nasyp Objtos¢ nasypu Jednostka
km [m] [m] [m] [m] [m] [m] [m’] [m2] [m?] tm?] vagpu [ Typ mb/m2/m®
Im™
45+110 zZP 4,5 7,7 5,0 5,0 fi 60 10 45,45 Zwirowa 30,95 BA 14,50 0,1 0,3 0,8 1,5
45+134 ZL 4,5 8,0 5,0 5,0 fi60 8 46,80 Zwirowa BA 46,80 0,1 0,3 0,8 1,5 Frezowanie 13,5
45+260 zZP 4,5 10,0 6,0 6,0 fi 60 10 60,40 Zwirowa BA 60,40 0,1 0,3 1,0 1,8 Przepust fi 60 6,0
45+260 ZL 5,0 11,2 6,0 6,0 fi60 10 71,40 Zwirowa BA 71,40 0,1 0,3 1.1 1,8 Przepust fi 60 6,0
45+769 ZL 4,5 10,9 5,0 5,0 fi60 10 59,85 Zwirowa 45,35 BA 14,50 0,1 0,3 1,1 1,5
45+774 zZP 4,5 10,0 5,0 5,0 fi60 10 55,80 Zwirowa 41,30 BA 14,50 0,1 0,3 1,0 1,5
46+051 zZP 4,5 11,3 5,0 5,0 fi60 10 61,65 Zwirowa 47,15 BA 14,50 0,1 0,3 1,1 1,5
46+051 ZL 4,5 12,2 50 5,0 fi 60 10 60,30 Zwirowa 45,80 BA 14,50 0,1 0,3 1,2 1,5
Frezowanie 45,9
46+136 zZP 4,5 9,0 5,0 5,0 fi60 10 45,90 Zwirowa 0,00 BA 45,90 0,1 1,0 0,9 5,0 Przepust fi 60 5,0
murki czotowe 0,5
46+202 ZL 4,5 121 5,0 5,0 fi 60 10 65,25 Zwirowa 50,75 BA 14,50 0,1 2,0 1,2 10,0
46+260 zZP 4,5 11,3 5,0 5,0 fi 60 10 61,65 Zwirowa 47,15 BA 14,50 0,1 0,3 1,1 1,5 Przepust fi 60 6,0
46+408 zZP 4,5 12,0 5,0 5,0 64,80 Zwirowa 50,30 BA 14,50 0,1 0,3 1,2 1,5
46+631 ZL 5,0 13,0 7,0 7,0 fi 60 12 86,00 Zwirowa BA 86,00 0,1 0,3 1,3 21
46+688 zZP 4,5 11,0 5,0 5,0 fi40 10 60,30 Zwirowa 45,80 BA 14,50 0,1 0,3 1,1 1,5
46+987 zZP 4,5 11,0 5,0 5,0 fi40 10 60,30 Zwirowa 45,80 BA 14,50 0,1 0,3 1,1 1,5 Krusznia 4,0
47+047,0 zZP 4,5 11,0 5,0 5,0 fi40 10 60,30 Zwirowa 45,80 BA 14,50 0,1 1,5 1,1 7,5
47+080,0 zZP 4,5 11,0 5,0 5,0 fi40 10 60,30 Zwirowa 45,80 BA 14,50 0,1 1,5 1,1 7,5
. Frezowanie 87,6
47+228 zZP 5,0 12,0 8,0 8,0 87,60 Zwirowa BA 87,60 0,1 0,3 1,2 24
Oczyszcznie fi60) 8,0
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47+228 ZL 5,0 10,0 7,0 7,0 71,00 Zwirowa BA 71,00 0,1 0,3 1,0 21 Frezowanie 71,0
47+458 zZP 4,5 1,7 5,0 5,0 fi40 10 63,45 Zwirowa 48,95 BA 14,50 0,1 1,5 1,2 7,5
47+516 zZP 4,5 1,7 5,0 5,0 fi40 10,0 63,45 Zwirowa 48,95 BA 14,50 0,1 1,5 1,2 7,5
47+561 Z.P 6,0 11,9 8,0 8,0 fi60 12,0 99,00 Zwirowa BA 99,00 0,1 0,3 1,2 24
47+686 zZP 4,5 11,2 5,0 5,0 fi60 10,0 61,20 Zwirowa 46,70 BA 14,50 0,1 0,3 1.1 1,5
Trylinka 75,4
47+840 zZP 5,6 11,0 8,0 8,0 75,40 Zwirowa 0,00 BA 75,40 0,1 0,3 1.1 24 Oczyszcznie fi80) 10,0
47+867,5 ZL 4,5 11,8 50 5,0 fi 60 10,0 63,90 Zwirowa 49,40 BA 14,50 0,1 1,0 1,2 5,0
Frezowanie 16,0
48+048 zZP 8,0 11,0 10,0 10,0 131,00 Zwirowa BA 131,00 0,1 0,3 1.1 3,0 Oczyszcznie fi60) 15,0
48+291 ZL 4,5 10,7 5,0 5,0 fi 60 10,0 58,95 Zwirowa 44,45 BA 14,50 0,1 0,3 1,1 1,5
Kraweznik 15x20] 28,0
- Bruk 28,0
48+347 ZP 6,0 11,0 6,0 6,0 Zwirowa BA 81,40 0,1 0,3 11 1,8 —
Oczyszcznie i80 8,0
Frezowanie 12,0
. Oczyszcznie fi80) 11,0
48+426 zZP 6,1 11,0 6,0 6,0 Zwirowa BA 82,50 0,1 0,3 1.1 1,8 Bruk 28,0
Frezowanie 12,2
. Oczyszcznie fi80 8,0
48+470 zZpP 5,0 8,0 6,0 6,0 Zwirowa BA 55,40 0,1 0,3 0,8 1,8
Frezowanie 10,0
48+606 ZL 5,0 10,5 5,0 5,0 fi 40 10,0 Zwirowa BA 63,30 0,1 0,3 11 1,5 Frezowanie 10,0
. roz. Bruk 10,0
48+829 zZpP 4,5 13,3 5,0 5,0 10,00 Zwirowa 0,00 BA 70,65 0,1 1,0 1,3 50
Oczyszcznie fi80) 7,0
48+8875 | ZP | 45 | 134 | 50 50 9,00 Zwirowa | 0,00 BA 71,10 0.1 03 13 15 Trylinka 9.0
z 160,7 362,9 188,0 188,0 1820 780 1446
<9 RURY fi 40 taczna dtugosé [m] 70 Laczna pow. naw. Zwirowej [m’] 781,0 36 99
]
2
§§ 5 RURY fi 60 taczna diugos¢ [m] 162 Laczna pow. naw. z BA [m?] 1446,0 Krusznia 4,0
NI
a RURY fi 80 taczna dtugosé [m] 0 taczna pow. naw. z Polbruku [mZ] 0 murki czotowe 0,5
Frezowanie 278,2
ROZBIORKI Trylinka 84,4
Profilowanie i zaggszczenie podioza I 1 400,8 I roz. Bruk 10,0
Kraweznik 15x20 28,0
Oczy ie fi60 23,0
Oczy ie fig0 44,0




