M.19.01.04.

M.19.01.04. BALUSTRADA SZCZEBLINKOWA ALUMINIOWA

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrady
szczeblinkowej w ramach
Opracowanie dokumentacji na budowe kfadki dla $ciezki rowerowej w ciggu drogi wojewoédzkiej Nr
664 Augustéw — Lipsk przy obiekcie mostowym na Kanale Bystrym w m. Augustéw w km 1+711
strona lewa

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacje Techniczne jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczg SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
- montaz balustrady z rur i profili aluminiowych,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Balustrady dopuszcza sie do wykonania przez dostawce ktadki kompozytowej jako element wykonany
tacznie na wytworni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST DM.00.00.00." Wymagania Ogdlne ".
Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszych montowane na krawedzi chodnika i schodéw.
Wysokos¢ pochwytu wynosi 1,30 m ponad nawierzchnie.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce Roboét

Wykonawca Robé6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowg, SST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego. Ogoélne wymagania dotyczace
Robét podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY.
Warunki ogdélne stosowania materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne" pkt. 2.

2.1. Balustrada aluminiowa

Stosuje sie aluminiowe balustrady szczeblinkowe wg Dokumentacji Projektowej spetniajgce
wymagania techniczne zawarte w Rozporzgdzeniu Ministra transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i
ich usytuowanie.
Balustrada aluminiowa jest wykonana z rur oraz profili ze stopu aluminium EN AW-6063 T66 zgodnie
z PN-EN 573-3:2009. Elementy sktadowe balustrady wg. rysunku ogdlnego balustrady w dokumentacji
projektowej.

2.2. Polaczenia sSrubowe

tgczniki sSrubowe i nakretki powinny spetnia¢ wymagania PN ISO 8992:1996.
Podktadki powinny spetnia¢ wymagania PN-EN SO 887.

Zgodnos¢é materiatowg nalezy sprawdzi¢ na podstawie deklaracji ich producenta.

2.3. Polaczenia spawane
Spawanie profili aluminiowych powinno uwzglednia¢ wymogi polskich norm, a w szczegdinosci PN-EN
10042:2008 i PN-EN ISO 15614-2:2008.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Dopuszcza sie metody zabezpieczenia antykorozyjnego stopu aluminium, zgodne z odpowiednimi
normami lub wynikami badan laboratoryjnych dla danego $rodowiska przez malowanie proszkowo na
wytworni.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 3.
Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Nadzér Inwestorski.
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4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt. 4.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi z zachowaniem ogdlnych warunkow
bezpiecznego transportu elementdéw konstrukcyjnych.
Poszczegdlne elementy balustrad powinny by¢ pakowane na paletach lub w wigzkach spinanych
opaskami.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Nadzorowi Inwestorskiemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie montowana balustrada szczeblinkowa. Wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Nadzorowi Inwestorskiemu uzgodniony przez Projektanta
szczegotowy Projekt Warsztatowy wykonania i montazu balustrady.

5.2. Sposdb kotwienia do konstrukgji.

Segmenty balustrad nalezy przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwracajgc szczegélng uwage
na to aby nie uszkodzi¢ nawierzchni. Kotwy nalezy wklejaé na zywice epoksydowg
w wywierconych otworach w kapie chodnikowej. Kotwy te muszg by¢ ustawione w przewidzianych
Dokumentacjg Projektowa rozstawach oraz na odpowiednich wysokosciach z takim wyliczeniem, aby
goérna krawedz pochwytu byta 1,30 m ponad nawierzchnie. Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz
uszczelnienia styku ptyt aluminiowych z nawierzchnig nalezy pod podstawami stupkéw wykona¢ polewki
epoksydowe grubosci ~ 5 mm. Blachy podstaw nalezy po obwodzie uszczelni¢ materiatem stale
elastycznym — jak do uszczelnienia stykow kraweznikow — posiadajgcym Aprobate IBDiM.

Po zakonczeniu montazu balustrad, nakretki oraz wystajgce fragmenty kotew, winny zosta¢ zabezpieczone
poprzez natozenie smaru i ,kapturkow” z PE.

Balustrady powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez anodowanie bgdz malowanie proszkowo na
wytworni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.
Program badan obejmuje badania biezgce polegajace na sprawdzeniu wiasciwosci zgodnie z pkt 2.
Sprawdzenie jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostarczonych na budowe elementéw balustrady,

- kontroli ustawienia stupkéw balustrady wraz z montazem,

- kontroli prostolinijnosci ustawienia balustrady,

- kontroli zamocowania balustrady,

0 - ochrony antykorozyjne;.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m (metr) wykonanej i zmontowanej balustrady wraz z zakotwieniami
i zabezpieczeniem antykorozyjnym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, STT i wymaganiami Nadzoru
Inwestorskiego jezeli wszystkie badania i pomiary odnosnie ilosci i jakosci robot daty wyniki pozytywne.
Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne
Z wymaganiami.

W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze Specyfikacjg
i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu roboét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Nadzorem Inwestorskim. Odbiér warunkowy zakohczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST - DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 9.
Cena jednostkowa zamontowania | m balustrady szczeblinkowej uwzglednia:
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0 przygotowanie robo6t i ich wyznaczenie, projekt balustrad,
00 zakupi i transport niezbednych czynnikéw produkcji,
00 montaz stupkow balustrady wraz z zakotwieniami,

[0 wykonanie balustrady,

0 ochrone antykorozyjna, malarska

0 przeprowadzenie badan,

[0 oczyszczenie terenu budowy po zakoriczeniu roboty.
W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez, uzasadnione technologicznie ubytki i odpady.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy

PN-EN 571:1999

PN-EN 573-3 :2009

PN-EN ISO 10042:2008

PN-EN 12020-2 :2010

PN-EN ISO 887
PN-EN ISO 15614-2:2008
PN-1SO 8992:1996

PN-S-10030

Badania nieniszczgce - Badania penetracyjne - Zasady ogoélne

Aluminium i stopy aluminium - Skitad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie - Czes$¢ 3: Sklad chemiczny i rodzaje wyrobow
(oryg.)

Spawanie - Ztacza spawane tukowo w aluminium i jego stopach - Poziomy
jakosci dla niezgodnosci spawalniczych

Aluminium i stopy aluminium - Ksztaltowniki wyciskane precyzyjne ze
stopow EN AW-6060 i EN AW-6063 - Czes¢ 2: Dopuszczalne odchyiki
wymiarow i ksztattu

Podktadki okragte ogodlnego stosowania do srub. wkretéw i nakretek
metrycznych - Dane ogdlne

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Czes¢ 2: Spawanie tukowe aluminium i jego stopéw
Czesci zlgczne - Ogoélne wymagania dla srub. wkretéw, srub dwustronnych
i nakretek

Obiekty mostowe - Obcigzenia
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