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M-28.02.03 KAPA CHODNIKOWA Z PREFABRYKOWANA

DESKA GZYMSOWA, po zmianie z dnia 13.03.2017

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Ogolnej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem kap chodnikowych z prefabrykowanag deskga gzymsowg w ramach zadania:
,Budowa i rozbudowg drogi wojewddzkiej nr 682 na odcinku tapy — Markowszczyzna’.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
kap chodnikowych zelbetowych z betonu C35/45
wraz z montazem i wykonaniem desek gzymsowych z polimerobetonu na ptycie pomostu

Zakres robot zwigzanych z wykonaniem zbrojenia wedtug OST M-12.01.01.

Zakres robot zwigzanych z wykonaniem betonu i jego wbudowaniem wedtug OST M-13.01.01.

Zakres robot zwigzanych z wykonaniem i montazem prefabrykowanej deski gzymsowej wedtug OST M-13.03.04.
Zakres robot zwigzanych z montazem rusztowan i deskowan wedtug OST M-20.08.01.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, OST M-20.08.01.

e Polimerobeton — kompozyt, w ktérym spoiwem jest zywica poliestrowa z ukiadem utwardzajagcym, a
wypetniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i maczka kwarcowa.

e  Zelkot- zewnetrzna warstwa laminatu poliestrowo - szklanego, nadajgca mu estetyczny wyglad, kolor, trwato$é i
odporno$c¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych (woda, promieniowanie UV)

o Zelkot 1ZO/ NPG Zelkot bazujgcy na czystej zywicy izoftalowej z glikolem neopentylowym [NPG] rozpuszczonej
w styrenie i jest stabilizowany na promieniowanie UV.

e Ochronna powioka usuwalna [Tymczasowa powioka ochronnal- Powloka zabezpieczajgca powierzchnie przed
mechanicznym zarysowaniem na czas transportu i montazu- zazwyczaj usuwana recznie lub woda pod
cisnieniem.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Okreslenia podstawowe wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, OST M-20.08.01.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

2. MATERIALY

Materiaty wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, OST M-20.08.01.
Materiaty uszczelnienia dylatacji kap wg KEP

2.1. Beton

Materiaty do wytworzenia betonu do wykonania kap oraz dodatki do betonu wedtug OST M-13.01.01.

Materiaty do wytworzenia betonu oraz dodatki do betonu do wykonania gzymsoéw prefabrykowanych wedtug OST M-
13.03.04.

Materialy do wytworzenia betonu na podbeton wedtug OST M-13.02.01, jesli Dokumentacja Projektowa przewiduje
wykonanie podbetonu.

2.2, Stal
Stal zbrojeniowa A-IlIN wedtug OST M-12.01.01.
2.3. Wiasnosci gzymsow prefabrykowanych

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ wykonane w wytwdrni z polimerobetonu poliestrowego, zgodnie z
dokumentacjg projektowa o wtasciwosciach podanych w tablicy 1.
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Tablica 1. Wiasnosci gzymséw prefabrykowanych

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan
wedtug
Polimerobeton
1 | Wytrzymatos$¢ na Sciskanie MPa =80 PN-EN 12390-3
2 | Wytrzymatosc¢ na rozcigganie przy zginaniu MPa 220 PN-EN 12390-5
3 |Nasigkliwos¢ w wodzie % <0,2 PN-EN 13369
Mrozoodpornos¢ po 200 cyklach zamrazania i odmrazania
w wodzie, w temp.: -18°C / +18°C
- ubvtek mas <5 Procedura IBDiM
4 |1y Y % Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosci na $ciskanie <20
- spadek wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu <20

Gotowy wyréb

5 | Odchyiki dtugosci elementow mm <3
6 | Odchyiki innych niz diugo$¢ wymiarow elementéw mm <2
mm <2

7 | Odchyiki prostoliniowosci
- < 1/500 ditugosci

PN-B-11213
g | Odchylki skrecania przekroju mierzone wzajemnym mm s2
przesunigciem odpowiadajacych sobie punktdéw przekroju . < 1/500 dtugosci
9 Roéwnos¢ powierzchni (szczerby i uszkodzenia
. - . - . mm <1
powierzchni elementéw widocznych po wbudowaniu
10 | Pekniecia, rysy niedopuszczalne

Producenci desek gzymsowych oferujg rowniez wykonanie prefabrykatow z kilku desek ,potaczonych ze sobg”.
Prefabrykaty mozna wykorzysta¢ do wykonania wspornikéw pod stupy oswietleniowe. Zewnetrzna powierzchnia
prefabrykat62.4.w jest wykonywana w innej technologii, jednak jej wykonczenie nie moze sie r6zni¢ ani barwa ani
potyskiem od pozostatych desek.

2.4. Materialy do wykonania gzymsoéw prefabrykowanych

2.4.1. Zelkot poliestrowy

Zelkot musi by¢ ‘wykonany na bazie poliestrowej zywicy izoftalowej z glikolem neopentylowym. Powszechne
oznaczenie typu- ZELKOT 1ZO- NPG.
Barwa zgodna z Dokumentacjg Projektowg lub w uzgodnieniu z Zamawiajgcym

2.4.2. Petle kotwigce prefabrykatoéw

Petle kotwigce prefabrykat w kapie gzymsowej ptyty pomostu muszg byé wykonane ze stali odpornej na korozje typu
1.4301 wg PN-EN 10088-3: 2007. ( ze stali nierdzewnej ). Wynika to z mozliwosci wystgpienia korozji na styku
z betonem kapy, ktorej konsekwencjg mogtoby by¢ oderwanie i upadek prefabrykatu w przysztosci. Minimalna
Srednica preta 10 mm z uwagi na konieczng sztywnos¢ mocowania.

Minimalna  ilos¢ petli  kotwigcych 3 szt. dla prefabrykatu  dlugosci 75cm i 50 cm,
4 szt. dla prefabrykatu dtugosci 100 cm

2.4.3. Powierzchnia i kolorystyka prefabrykatow

Zewnetrzna powierzchnia prefabrykatow powinna byé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg lub w uzgodnieniu z
Zamawiajgcym gtadka i zabarwiona rownomiernie.

Nie dopuszcza sie roznicowania barwy i potysku pomiedzy elementami widocznych gotym okiem z odlegtosci 1 m.
Strona zewnetrzna prefabrykatow wykonczona zelkotem musi by¢ zabezpieczona przed zarysowaniem zaréwno na
czas transportu jak i na okres montazu i prac wykonczeniowych na budowie.

2.4.4. Ochronna powtoka usuwalna

Tymczasowa powtoka ochronna majgca zabezpiecza¢ powierzchnie zelkotu przed zarysowaniami i
zanieczyszczeniem podczas montazu o wtasciwosciach folii ochronnej. Zaleca sie zastosowanie ochronnych powtok
usuwalnych [temporary peelable protective coatings] wykonywanych z ciektych produktéw.

Produkt naktadany natryskiem lub watkiem na powierzchnie zelkotu. Po montazu desek gzymsowych powtoke usuwa
sie recznie lub wodg pod cisnieniem.
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2.4.5. Materialy do uszczelniania spoin

Do uszczelniania stykéw miedzy prefabrykowang deskg gzymsowg kapa wylewang na mokro oraz szczelin miedzy
deskami gzymsowymi nalezy stosowa¢ materiat trwale elastyczny do uszczelniania szczelin dylatacyjnych
narazonych na dziatanie wody, przeznaczony do wypetniania szczelin poziomych i pionowych. Materiaty
uszczelniajgce powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej i ST. Dla uzytych materiatdéw uszczelniajacych
Wykonawca przedstawi Polskg Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDIM lub europejska aprobate
techniczna.

Materiat uszczelniajgcy powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i
smarow. Materiat powinien zachowywac¢ wtasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do
—30°C) i wykazywac¢ odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkdw gruntujacych, zachowywac bardzo dobrg przyczepnosé do betonu.

Mozna zastosowac jednosktadnikowy kit poliuretanowy lub silikonowg mase zalewows, sieciujgce pod wptywem
wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy. Kit poliuretanowy lub
silikonowy mozna tez stosowac do uszczelnienia stykow miedzy prefabrykatami.

2.5. Styropian

Jesli Dokumentacja Projektowa przewiduje, zastosowac¢ przektadke ze styropianu gr. 5¢cm miedzy prefabrykatami
$ciany oporowej a gzymsem kapy. Styropian o wytrzymatosci na sciskanie min. 100 kPa.

2.6. Mata z widkna szklanego

Do wzmocnienia szczelin dylatacyjnych zastosowaé paski w maty z widkna szklanego szer. 10cm, montowane w
momencie wykonywania nawierzchni kap.

2.7. Elastyczny klejaco-uszczelniajacy material na bazie elastomeru poliuretanowego.
2.8. Kotwa latarni.

Kotwa latarni betonowana w kapie chodnikowej wg Dokumentacji Projektowej. Kotwa zabezpieczona przez
cynkowanie ogniowe.

3. SPRZET
Sprzet wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, OST M-20.08.01, SST M-28.62.13.

Przewiduje sie reczny montaz desek gzymsowych.
Do aplikacji materiatu uszczelniajgcego nalezy stosowac narzedzia rekomendowane przez producenta, np. pistolety
na sprezone powietrze lub reczne pistolety cisnieniowe.

4. TRANSPORT
Transport wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, OST M-20.08.01.
4.1.1. Transport i sktadowanie prefabrykatow

Transport prefabrykowanych elementéw moze sie odbywa¢ po osiggnieciu przez beton 80% projektowe;j
wytrzymatosci, dowolnym $rodkiem transportu. Elementy prefabrykowane powinny by¢ pakowane na paletach
drewnianych i wigzane tasma stalowa. Strona zelkotu musi by¢ zabezpieczona przed zarysowaniem i zabrudzeniem
zar6wno na czas transportu jak i na okres montazu i prac wykonczeniowych na budowie.

Zalecane zabezpieczenie powierzchni- OCHRONNA POWLOKA USUWALNA.

Do transportu prefabrykaty powinny by¢ uktadane poziomo, dtugoscig w kierunku jazdy.

Z prefabrykatami powinno by¢ dostarczone zaswiadczenie o wynikach przeprowadzonych badan, zawierajgce:

e nazwe i adres producenta,

nazwe instytucji przeprowadzajacej badania,

date pobrania probek,

sposéb pobrania prébek,

date badan,

wyniki badan.

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.
4.1.2. Transport i sktadowanie materiatu do uszczelniania spoin

Materialy uszczelniajgce nalezy przewozi¢ i sktadowac¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w pozycji stojacej.
Transport opakowan z materiatami moze sie odbywaé¢ dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem zachowania
warunkéw okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem
i uszkodzeniem.

Materiaty nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed wptywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzegac¢ terminu
waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze spowodowac utrate witasciwosci
materiatéw uszczelniajgcych.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgca co najmniej nastepujace dane:
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nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu,

oznakowanie,

date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

mase netto,

numer aprobaty technicznej lub PN,

sposéb przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkéw ostroznosci, bhp i
ochrony srodowiska.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robo6t wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, , OST M-20.08.01.

Kapa chodnikowa na ptycie pomostu z jednej strony ograniczona jest kraweznikiem, z drugiej prefabrykatem
gzymsowym.

Kapa chodnikowa na diugosci scian oporowych wymaga zastosowania deskowan, podbetonu i podkitadki ze
styropianu, jesli kapa nie jest kotwiona z panelem elewacyjnym $ciany.

Na dtugosci kapy zgodnie z Dokumentacja Projektowg wykonaé dylatacje kapy z przerwaniem zbrojenia.

W przypadku szczelin o gtebokos$ci ~60mm uszczelni¢ elastyczng zywicg wiasciwg dla przyjetej nawierzchni
chemoutwardzalnej. Dla petnych szczelin dylatacyjnych (dylatacji w catym przekroju) wypetnienie elastycznym
materiatem klejgco-uszczelniajgcym koloru szarego, wykonanego na bazie elastomeru poliuretanowego.

Szczeliny dylatacyjne wzmocni¢ paskiem maty z widkna szklanego o szerokosci 10cm. Szczegoty wykonania
dylatacji kapy wg Dokumentacji Projektowe;.

Wszystkie dylatacje betonu kapy powinny przebiega¢ w jednej linii ze stykami elementéw kraweznikowych i stykami
prefabrykatéw gzymsowych.

Bariery i balustrady montowane na kotwy wklejane.

5.1. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

e roboty przygotowawcze,

wykonanie konstrukcji wsporczej do montazu deski gzymsowe;j
montaz deski gzymsowej,

wykonanie uszczelnien,

roboty wykonczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do roboét nalezy:
e ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
e okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robot.

5.3. Montaz deski gzymsowej i wykonanie uszczelnien

Prefabrykaty gzymsowe powinny zosta¢ wykonane w wytworni. Przed przystgpieniem do wbudowania prefabrykatu,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru atest producenta, potwierdzajgcy zgodno$¢ z wymaganiami
przedstawionymi w pkcie 2.

Whbudowanie prefabrykatéw na obiekcie powinno poprzedzi¢ zatwierdzenie przez Inspektora Nadzoru roboczego
projektu montazu opracowanego przez Wykonawce. Powinien on obejmowac dostarczenie prefabrykatéw w miejsce
wbudowania, wykonanie konstrukcji wsporczej do oparcia prefabrykatow, sposéb zespolenia petli kotwigcych ze
zbrojeniem kapy chodnikowej, mozliwosci doktadnego ustawienia i regulacji prefabrykatéw w poziomie i w pionie wg
projektowanej linii gzymsu. Konstrukcja wsporcza powinna gwarantowac stabilizacje elementéw na czas montazu,
zbrojenia, betonowania (ew. odksztatcen przesta), do czasu stwardnienia betonu.

Montaz prefabrykatéw musi poprzedzi¢ analiza zaprojektowanego gzymsu. Nalezy sprawdzi¢ czy dtugos¢é gzymsu
mozliwa jest do uzyskania z prefabrykatow petnych czy bedzie konieczno$¢ ich docinania. Jezeli wystapi taka
koniecznose¢, to nalezy uzgodni¢ ilos¢ i rozmieszczenie prefabrykatéw docinanych z Inspektorem Nadzoru. Moze to
mie¢ duze znaczenie dla wyglgdu gzymsu i catego obiektu. Sposdéb docinania prefabrykatow bedzie wynika¢ z
konkretnej sytuacji ( przyktadowo wsporniki pod maszty oswietlenia ) Czasem korzystniej dla estetyki obiektu bedzie
dociecie np. dwéch prefabrykatow zamiast jednego. Wykonczenie krawedzi po cieciu wg procedury opracowanej
przez producenta deski.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatéw. W trakcie montazu prefabrykatow, nalezy
szczeg6lng uwage zwrdci¢ na ich wiasciwe usytuowanie i zamocowanie (przyspawanie) wystajgcych petli kotwigcych
do zbrojenia kapy. W trakcie betonowania gzymsu w miejscu styku z deskg pozostawi¢ w konstrukgiji listwe, ktdra po
stwardnieniu betonu nalezy usung¢ i powstatg szczeline wypetni¢ elastyczng zywicg wiasciwg dla przyjetej
nawierzchni chemoutwardzalnej z zachowaniem reziméw technologicznych. Wszystkie uszczelniane powierzchnie
powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen, (zwtaszcza olejami, smarami) wolne od pytu cementowego i
innych nie zwigzanych z podtozem elementéw. Po oczyszczeniu, szczeline nalezy odpyli¢ sprezonym powietrzem.
(Ubytki w krawedziach szczeliny o gteboko$ci przekraczajgcej 25 mm powinny by¢ przed uszczelnieniem naprawione
materialami naprawczymi, dla ktérych Wykonawca przedstawi aprobate techniczng.) Jezeli producent tego wymaga,
powierzchnie nalezy zagruntowaé przed wypetnieniem szczeliny srodkiem gruntujgcym, rekomendowanym przez
producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robét wedlug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-20.08.01.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:
e dlugos¢ 2 cm,

0$ podituzna w planie + 30 mm,

grubos¢ kapy + 0.5 cm,

usytuowanie w planie £ 2 cm,

rzedne = 1 cm (nieréwnos¢ pod tatg 3-metrowg).

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulina zbrojenia bedzie nie mnigejsza niz 1 cm, a
powierzchnia, na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni odpowiedniej $ciany.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest:

e m3 [metr szescienny] kubatury betonu w konstrukcji kapy,

e m [metr] dlugosci gzymsu wykonanego z prefabrykowanych desek gzymsowych, diugosci dylatacji kap
chodnikowych,

e kg [kilogram] wagi stali zbrojeniowej uzytej do zbrojenia kap chodnikowych,

e szt [sztuka] zamontowanej i zabetonowanej kotwy latarni.

Z kubatury nie potrgca sie otworéw do zamocowania balustrad barier, czy kanatow kablowych o powierzchni
przekroju mniejszym od 0,01 m2.

7.1. Badania przed przystagpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien: uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty, deklaracje, aprobaty techniczne, ew. badania
materialdbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji, lub wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t, okreslone w
pkcie 2 lub zalecone przez Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

7.2. Kontrola materiatow

7.2.1. Kontrola elementdw prefabrykowanych

Materiaty nalezy kontrolowaé na podstawie atestéw i aprobat technicznych na zgodno$¢ z punktem 2 niniejszej T.
Wiasciwosci polimerobetonu nalezy kontrolowac¢ na podstawie atestu producenta i poréwnanie ich z wymaganiami
ST, pkt 2.2. tablica 1. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny prefabrykatéw na podstawie ogledzin
elementu, przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu oraz
pomierzenie odchytek od nominalnych ksztattow. Pomiary diugosci i gtebokosci uszkodzen oraz odchytek:
wymiarow, prostoliniowosci, skrecenia przekroju nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscig do 1 mm.

Dopuszczalne odchyiki i wady powierzchni podano w tablicy 1.

Nalezy skontrolowaé zbrojenie do zakotwienia prefabrykatu w betonie; prety powinny by¢ czyste i proste.

7.2.2. Kontrola materiatéw uszczelniajgcych

Materiaty uszczelniajgce nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow producenta i poréwnanie ich wtasciwosci z
wymaganiami ST pkt 2.3.

7.3. Kontrola zamontowania prefabrykowanej deski gzymsowej

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatow gzymsowych obejmuje:

e wizualng ocene jakosci robot,

e sprawdzenie szerokosci spoin na zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa; szerokos$¢ spoiny nie powinna roéznic¢ sie
od projektowanej o wiecej niz 2 mm,

e sprawdzenie prostoliniowosci utozenia (odchylenia mierzone fata o  dtugosci 4,0 m
nie powinny byé wieksze niz 2 mm),

e niwelacyjne sprawdzenie prawidiowosci wysokosciowego utozenia (odchylenia rzednych nie powinny
przekraczaé 2 mm),

e sprawdzenie wykonania uszczelnienia miedzy deskg gzymsows i ptyta gzymsowa.

Przed wykonaniem uszczelnienia nalezy sprawdzi¢ stan szczeliny, ktéra powinna by¢ czysta, odkurzona i sucha.

Szczelina powinna by¢ wypetniona materiatem uszczelniajgcym na petng gtebokosé.

8. ODBIOR ROBOT
Odbidr robét wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, , OST M-20.08.01.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00.
Ptatnos$¢ za jednostke obmiarowg poszczegoinych asortymentow robdt wedtug punktu 7 nalezy przyjmowaé zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg, obmiarem robot i oceng jakosci wykonania robot.

Cena wykonania m® uwzglednia:

e  koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji zakup materiatow, transport itp. ;
projekt wykonawczy deskowan;

projekt technologiczny betonowania;

prace pomiarowe;

wykonanie niezbednych rusztowan; pomostéw i deskowania z dostosowaniem do projektowanej geometrii
obiektu;

zabetonowanie kapy wraz z pielegnacjg betonu;

wykonanie dylatacji kap;

rozebranie wszystkich konstrukcji i przeniesienie z terenu rzeki i poza pas drogowy;
wykonanie wszystkich wymaganych pomiaréw i badan;

uporzgdkowanie terenu robot.

Cena wykonania kg zbrojenia uwzglednia:

e  koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji zakup materiatow, transport itp. ;

e prace pomiarowe;

¢ wykonanie niezbednych rusztowan; pomostéw i deskowania z dostosowaniem do projektowanej geometrii
obiektu;

wykonanie zbrojenia;

rozebranie wszystkich konstrukcji i przeniesienie z terenu rzeki i poza pas drogowy;

wykonanie wszystkich wymaganych pomiaréw i badan;

uporzgdkowanie terenu robot.

Cena wykonania 1 m gzymsu z desek prefabrykowanych obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatéw i pozostatych srodkéw pomocniczych
przygotowanie prefabrykatéw do potaczenia z betonem kapy chodnika,

koszty nietypowego przycinania prefabrykatow

zamontowanie prefabrykatéw,

uszczelnienie spoin,

usuniecie powtok ochronnych

wykonanie badan,

uporzgdkowanie terenu.

Cena wykonania 1 m dylatacji obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatéw i pozostatych srodkéw pomocniczych
naciecie betonu,

wypetnienie szczeliny i wzmocnienie paskiem maty,

wykonanie badan,

uporzgdkowanie terenu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy zwigzane wedtug OST M-12.01.01, OST M-13.01.01, OST M-13.03.04, OST M-20.08.01.

PN-EN 13369:2013-09E Wspd6lne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 12390-5:2011P  Badania betonu -- Cze$¢ 5: Wytrzymatos¢ na zginanie prébek do badan

PN-EN 12390-3:2011P  Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie prébek do badan

PN-EN 10088-3:2007P  Stale odporne na korozje -- Cze$é 3: Warunki techniczne dostawy pétwyrobdw, pretéw,
walcowki, drutu, ksztattownikéw i wyrobow o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych
ogdlnego przeznaczenia

PN-B-11213: 1997 Materiaty kamienne- Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
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