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M-24.02.01 LOZYSKA SOCZEWKOWE
1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem soczewkowych tozysk slizgowych dla obiektow mostowych realizowanych w ramach zadania:
,Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej Nr 676 Bialystok - Suprasl wraz z obej$ciem m. Ogrodniczki i m. Krasne”.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robé6t na
drogowych obiektach inzynierskich.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem, montazem
i odbiorem tozysk mostowych soczewkowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

e tozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podpore, umozliwiajgca
jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i, ewentualnie, przemieszczenia przesta lub belki
w ptaszczyznie podparcia.

e Lozysko nieprzesuwne - tozysko uniemozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia.

e Lozysko przesuwne - tozysko umozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia, w jednym lub
wielu kierunkach.

e tozysko soczewkowe— tozysko zbudowane sg z ptasko-wypukiej soczewki umieszczonej pomiedzy dwoma
ptytami stalowymi. Pomiedzy soczewka i ptytami stalowymi znajduje sie materiat $lizgowy zmniejszajacy opory
ruchu soczewki.

e  Smar silikonowy - smar stanowigcy kompozycje oleju silikonowego oraz mydta litowego.

e Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”

2.2 Materialy do wykonania robét
2.2.1 Wymagania ogdine dla tozysk

Materialy do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Dla proponowanych
tozysk Wykonawca przedstawi deklaracje zgodnosci wiasciwosci uzytkowych. Zastosowane tozyska powinny
spetnia¢é wymagania ,Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” .Ponizej
przedstawiono wymagania dla tozysk soczewkowych zgodnie z PN-S-10060:1998 i Rozporzgdzeniem .

¢ Wykonawca zaproponuje producenta tozysk. Wybor producenta podlega zatwierdzeniu przez Zamawiajacego.

e Materiaty uzupetniajgce i pomocnicze do montazu fozysk zgodnie z Projektem montazu tozysk.

e Uzyte materiaty — w tym kompletne tozyska muszg posiadaé Aprobaty Techniczne IBDIM lub Europejskg
Aprobate Techniczna.

Zastosowane fozyska soczewkowe powinny:

e przekazywaC obcigzenia pionowe catg powierzchnig, z jednoczesnym zagwarantowaniem wielokierunkowych
obrotéw konstrukcji w punktach podparcia,

e by¢ wyposazone w oddzielne powierzchnie do przenoszenia przemieszczen liniowych i katowych,

e przekazywac¢ sity poziome z pominieciem powierzchni przenoszgcych naciski pionowe, Zastosowane tozyska
soczewkowe przewidziane do przenoszenia sit poziomych powinny by¢ wyposazone w odpowiednie urzadzenia
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ograniczajgce przesuw, uformowane miedzy gorng i dolng ptytg fozyska z pominieciem soczewki. Urzgdzenia te
powinny byc¢ tak skonstruowane, aby nie ograniczaty obrotéw tozyska i nie powodowaty jego zaklinowania.
e gwarantowac przyjety okres uzytkowania nie krotszy niz 20 lat.

Poszczegodlne elementy tozysk stalowych powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg, w szczegdlnosci za pomoca:

e materiatéw nierdzewnych przewidzianych na powierzchnie kontaktowe,

e zabezpieczen antykorozyjnych identycznych, jakie przewidziano dla konstrukcji stalowej przylegajgcej do
tozyska,

e smardw o wiadciwosciach antykorozyjnych na powierzchniach kontaktowych.

tozyska, w zaleznosci od rodzaju i wielko$ci, powinny mie¢ w szczegdlnosci:

e elementy zabezpieczajgce powierzchnie $lizgowe przed zanieczyszczeniem (kurtyny na obwodzie)
wskazniki przesuwu fozyska

elementy stabilizujgce wzajemne potozenie czesci tozyska w czasie transportu i montazu,

uchwyty montazowe- usuwane po zmontowaniu tozyska.

tozyska, na ktére dziatajg sity rozciggajgce stale lub chwilowo, powinny by¢é wyposazone w urzgdzenia kotwigce i
zabezpieczajgce prace fozyska.

tozyska po wykonaniu powinny by¢ trwale oznakowane przez podanie nazwy producenta (lub nazwy handlowej)
oraz numeru seryjnego i roku produkcji. Numer seryjny powinien by¢ niepowtarzalny, aby umozliwi¢ w razie potrzeby
przesledzenie zapiséw kontrolnych w procesie produkcyjnym. Numer seryjny powinien by¢ takze widoczny po
ustawieniu tozyska na podporze. Gérna powierzchnia tozyska powinna by¢ wyraznie oznakowana, a na niej
zaznaczone: wielko$¢ i kierunek projektowanego przemieszczenia oraz osie stuzgce do ustawienia tozyska na
podporze. tozyska powinny mie¢ skale przemieszczen, pozwalajgcg okres$li¢ wzajemne przesunigecie ruchomych
elementéw fozyska.

2.2.1.1 Stal natozyska
Elementy stalowe tozysk soczewkowych powinny spetniaé wymagania okreslone odpowiednimi normami
wykazanymi w PN-S-10060:1998 [2].

2.3 Podlewka pod tozyska

Pod tozysko mozna stosowaé podlewki z niskoskurczowej zaprawy zywicowej. Dla zastosowanej zaprawy
Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM potwierdzajaca, ze zaprawa przeznaczona jest na
podlewki pod tozyska.

Dla wybranej zaprawy na bazie zywicy chemiczne wtasciwos$ci zywicy oraz stosunek zywicy do wypetniaczy powinny
by¢ dobrane w ten sposdb, aby uzyskaé konsystencje i czas wigzania umozliwiajgce prawidtowe ustawienie fozyska
w warunkach budowy. Jezeli zastosowana zaprawa ma by¢ w bezposrednim kontakcie z tozyskiem, to musi by¢ ona
chemicznie obojetna wobec materiatu fozyska.

3. SPRZET

3.1 Ogéblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”[1]

3.2 Sprzet do wykonania roboét

Do przygotowania i utozenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki pod fozysko Wykonawca powinien dysponowaé
deskowaniem (obramowaniem) do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowym, zestawem do wlewania lub tloczenia
zaprawy samorozlewnej pod tozysko z odpowiednim jej odpowietrzaniem.

W przypadku zastosowania fozysk kotwionych konieczne sg wiertnice do betonu do wywiercenia otworéw na
sworznie kotwigce.

Do montazu fozyska nalezy uzywac¢ zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim do masy tozysk.

Sprzet stosowany do montazu tozysk musi zosta¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1]

4.2 Przenoszenie, transport i przechowywanie tozysk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania tozyska powinny byé zabezpieczone od uszkodzen
mechanicznych, nadmiernej temperatury, opadéw atmosferycznych, zanieczyszczen i innych szkodliwych czynnikéw.
tozyska powinny by¢ pakowane w szczelne skrzynki, z ochrong elementéw tozysk przed wzajemnym obcieraniem, a
takze wstrzgsami i uderzeniami. Transport tozysk powinien odbywaé sie w krytych wagonach kolejowych lub pod
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plandekg w skrzyniach samochoddw ciezarowych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. tozyska
przed ustawieniem na podporach powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem i korozjg.

tozyska powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenoszenia. Do zachowania wiasciwego
potozenia elementow ruchomych tozysk, powinny by¢ stosowane tymczasowe zaciski montazowe. Nie mogg by¢ one
uzywane do zawieszania lub chwytania fozysk, chyba ze zostaty specjalnie zaprojektowane do tego celu. Otwory na
zaciski, z zwtaszcza czesci gwintowane otworéw, powinny by¢ chronione i zabezpieczone przed uszkodzeniem.
Materialy do wykonania podlewek powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z wymaganiami
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robét

Ogodlne zasady wykonywania robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1].

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”
[11] oraz zgodnie z PN-S-10060:1998 [2].

5.2 Dokumentacja projektowa

Przed przystgpieniem do wbudowania tozysk Wykonawca powinien przygotowac:
e harmonogram wbudowania tozysk, z uwzglednieniem robdt zwigzanych z przygotowaniem tozysk i cioséw
podtozyskowych,
. prOJekt montazu tozysk, uwzgledniajgcy zalecenia producenta fozysk powinien zawierac:
zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,
—  rzedne cioséw dostosowane do konkretnych wymiaréw tozysk,
—  szczego6ty zamocowania tozysk na podporach oraz do ustroju niosgcego,
— wymagania odno$nie sktadania i montazu tozysk na podporach,
—  sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego w wytwérni i na budowie,
—  kolejno$¢ montowania tozysk.
—  mozliwos¢ wymiany tozysk w trakcie eksploatacji,
— metody kontroli i badan zmontowanych fozysk.

Projekt powinien zawiera¢ rysunki zbrojenia cioséw podtozyskowych i nadtozyskowych, w przypadku, gdy
dokumentacja projektowa uzaleznia gabaryty cioséw od wymiardéw tozyska konkretnego producenta, ktéry zostanie

wybrany po wygraniu przetargu.

5.3 Montaz tozysk

tozyska powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowg, projektem montazu i ST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

—  roboty przygotowawcze,

—  przygotowanie podtoza do montazu tozyska,

— montaz kotew tozysk kotwionych,

— ustawienie tozyska,

—  roboty wykonczeniowe.

5.4 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inspektora Nadzoru:
e ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
o okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.

W trakcie wykonywania cioséw podtozyskowych nalezy pozostawi¢ nisze lub gniazda do zamocowania fozysk
zgodnie z Projektem montazu tozysk i Instrukcja Producenta. Przed przystgpieniem do montazu tozysk nalezy
sprawdzi¢ ich kompletno$¢ oraz czy nie sg one uszkodzone. W przypadku uszkodzenia tozysk nalezy postepowac
zgodnie z zaleceniami Producenta tozysk i Inspektora Nadzoru.

Wybdr powtoki antykorozyjnej tozysk, elementéw ztgcznych oprécz srub i musi by¢ uzgodniony z Inspektorem Nadzoru
Robét Antykorozyjnych.

Nalezy wykona¢ powtoke malarskg kompletna [tgcznie z powtokg poliuretanowg] u producenta dylataciji, tozysk.
Zastosowac powltoke cynkowo- malarskg w systemie i parametrach zastosowanych przy zabezpieczaniu konstrukcji
dzwigardw lub inng w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru Robét Antykorozyjnych.

Ocene zabezpieczen antykorozyjnych na podstawie Atestu Producenta powinien przeprowadza¢ kwalifikowany
Inspektor Nadzoru Robot Antykorozyjnych.

Montaz tozysk mogg wykonywaé tylko specjalnie przeszkoleni pracownicy. Zaleca sie¢ nadzér ze strony
przedstawiciela Producenta.

5.5 Przygotowanie podtoza do montazu tozysk
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Wiasciwa praca tozysk uzalezniona jest prawidtowego wykonania spodniej warstwy zaprawy zwanej podlewks.
Warstwa ta o charakterze wyréwnawczym i poziomujgcym jest kluczowa w przekazywaniu obcigzen na podpory.
tozysko nalezy ustawi¢ w projektowanym potozeniu. Do tego celu stuzg Sruby nastawcze, kliny lub inne podktadki.
Do tymczasowego podparcia tozysk mozna stosowac kliny stalowe lub poduszki gumowe.

Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych elementéw pod tozyskiem. Po osiggnieciu przez zaprawe wymaganej
wytrzymatosci, sztywne kliny i podktadki muszg by¢ usuniete.

tozyska powinny by¢ podparte na catej swej powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno by¢ pod nimi pustek lub
twardszych miejsc. Materiat do podlewki powinien przenosi¢ przewidziane obcigzenia bez uszkodzen. Powierzchnie
do podlewki powinny by¢ przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowanej zaprawy, zgodnie z wymaganiami
producenta zaprawy. Gérna powierzchnia kazdej podsadzki powinna mie¢ spadki na zewnatrz tozyska.

Grubos$¢ niezbrojonej warstwy podlewki z zaprawy miedzy fozyskiem, a ciosem podtozyskowym nie powinna
przekracza¢ nastepujacych wartosci:

e 50 mm lub

e 0,1x(pole kontaktu/obwdd pola kontaktu) + 15 mm (decyduje warto$¢ mniejsza)

e nie powinna by¢ mniejsza od 3-krotnej Srednicy maksymalnych ziaren kruszywa.

Dopuszczalne sposob wykonania podlewki: przez wlewanie lub ttoczenie zaprawy samorozlewnej z odpowiednim jej
odpowietrzaniem,

Obramowanie do podlewki nie nalezy usuwac¢ wczesniej nim zwigze jej materiat. Musi by¢ ono jednak usunigte w
chwili wigczania tozyska do wspoipracy z konstrukcjg niosgcg. Usuwanie obramowania przez jego wypalanie jest
niedopuszczalne.

5.6 Kotwienie tozysk

W przypadku tozysk kotwionych, otwory na sworznie kotwigce powinny byé wiercone i rozwiercane. Srednica
otwordéw na bolce do kotwienia powinna by¢ o 2 mm wieksza niz nominalna srednica bolca w przypadku mocowania
tozysk do elementéw stalowych badz prefabrykatéw betonowych oraz o 3 mm wieksza, w przypadku betonu
wylewanego na budowie.

5.7 Montaz tozysk

Przy montazu tozysk nalezy przestrzegaé nastepujgcych ustalen:

e tozyska powinny byé ustawiane na podporach zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz projektem montazu
tozysk, z uwzglednieniem oznaczenh na wierzchu tozyska.

e tozyska pierwszej podpory nieprzesuwnej i pierwszej podpory przesuwnej powinny by¢ ustawione w obecnosci
przedstawiciela producenta tozysk

e lozyska wczesniej zmontowane w wytworni nie mogg by¢ rozbierane

e ustawienie fozysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczegdlnych ich elementdéw i niszy tozyskowej nie jest
dozwolone,

e tozyska ruchome powinny byé ustawione w ten sposdb, aby potozenie neutralne zajmowaty w temperaturze
otoczenia +10°C i w przypadku obcigzenia przesta potowg obcigzenia ruchomego przyjetego w dokumentaciji
projektowej.

Przed ustawieniem fozyska nalezy sprawdzi¢ czy temperatura konstrukcji przesta w czasie montazu tozyska miesci

sie w zakresie tolerancji przewidzianych w dokumentacji projektowej w stosunku do temperatury +10°C,

Przed catkowitym zamocowaniem tozysk nalezy wykona¢ regulacje tozysk w planie z uwzglednieniem temperatury

montazu i efektdw reologicznych ustroju nosnego

Tolerancje przy montazu fozysk :

e rzedna cioséw podiozyskowych +0,5¢cm,

e pochylenie cioséw podtozyskowych + 0,5 %,

e réznica btedéw rzednych w obrebie jednej podpory +0,5¢cm,

e Dbiad potozenia tozyska w planie + 1,0 cm,

e po ustawieniu, fozyska i ich otoczenie powinny by¢ czyste. Tymczasowe zaciski montazowe powinny byc¢

poluzowane lub usuniete. Wbudowane tozyska powinny by¢ skontrolowane po ich wigczeniu do wspdtpracy z
konstrukcjg przesta i podpory.

5.8 Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska

Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska powinno przebiega¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg. Moze to
nastgpic¢ dopiero po osiaggnieciu przez podlewke wymaganej wytrzymatosci.

Wszystkie Sruby nastawcze powinny by¢ pozosta¢ az do chwili zwigzania zaprawy podlewki. Wszystkie elementy
sztywne, przeszkadzajgce swobodnym ruchom tozyska powinny by¢ usuniete,

Konstrukcje przeset betonowanych na miejscu mogg by¢ wylewane bezposrednio nad gérng powierzchnig tozyska,
po jego wiasciwym ustawieniu. W tym przypadku powierzchnia tozyska oraz przesta powinny by¢ w bezposrednim
kontakcie, bez zadnych warstw oddzielajgcych. Pozostate powierzchnie tozysk powinny by¢ zabezpieczone przed
zalaniem ich masg betonowg. W tym celu tozyska mozna ostoni¢ ptytami styropianowymi lub miekkimi ptytami
pilSniowymi nasyconymi bitumem i uszczelnionymi gipsem.
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W przypadku przeset prefabrykowanych lub stalowych, nalezy przewidzie¢ podktadki wyréwnawcze, zapewniajace
réwnomiernos¢ docisku miedzy konstrukcjg przesta a gérna powierzchnia tozyska.

5.9 Protokoét z ustawiania tozysk

Z ustawienia tozysk nalezy sporzadzic¢ protokot, ktéry powinien zawierac:

e daty ustawienia,

temperature konstrukgiji,

sposéb osadzenia tozysk,

potozenie tozyska wzgledem konstrukcji przesta i podpory oraz wzgledem ich osi,

opis stanu fozyska i jego zabezpieczenia antykorozyjnego,

wielkos¢ wstepnego ustawienia czesci ruchomych,

opis stanu zaciskow montazowych,

opis stanu podpory i podstawy tozyska,

e sprawozdanie z kontroli zgodnosci wykonania podlewki z pkt.5.5.

Nalezy takze odnotowad, czy po zwigzaniu podlewki tozysko znalazto sie w projektowanym potozeniu, czy usunigto
zaciski montazowe oraz, czy wzajemne potozenia czesci ruchomych tozyska zapewniajg przewidziang dla nich
mozliwos¢ obrotu i przesuwu.

5.10 Dokumentacja fotograficzna

Po odblokowaniu tozysk potozenie kazdego tozyska nalezy udokumentowac¢ na zdjeciach (po jednym w kazdej
ptaszczyznie). Wymagania szczegétowe podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1]

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]

6.2 Badania materiatow
6.2.1 Kontrola producenta

tozyska soczewkowe powinny byé dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do zmontowania. Kontrola
wykonania warsztatowego w wytworni spoczywa na producencie.

Badania tozysk kompletnych powinny by¢ wykonane w wytwérni i powinny obejmowac:

badania prototypow, w celu sprawdzenia zgodnosci ich z projektem,

badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia, czy zostaty uzyte wtasciwe materiaty i procedury technologiczne,
badania odbiorcze, w celu potwierdzenia, ze tozyska spetniajg wymagania

Nalezy wykonac¢ przynajmniej jedng petng serie badan kompletnych na trzech elementach wybranych losowo z serii
produkcyjnej 150 tozysk. Z badania materiatdw i tozysk kompletnych powinien zostaé sporzgdzony protokot.
Protokoty kontroli materiatéw i kompletnych tozysk oraz odbioru w wytworni powinny by¢ dostarczone na budowe
tacznie z tozyskami.

Protokot z badah powinien zawieraé:

e opis tozyska i jego numer identyfikacyjny,

wymiary fozyska poddanego badaniom,

atesty materiatowe,

daty i czas trwania badan,

wykaz odstepstw od Polskich Norm,

uwagi o stanie fozyska po badaniu,

fotografie z badan,

wyniki pomiaru wszystkich odksztatcen, przemieszczen i obcigzen,

wymiary elementéw skfadowych tozyska po badaniu,

powotanie na odpowiednie normy

Tolerancje wymiardw tozysk:

e - odchytki wymiaréw zewnetrznych tozysk nie powinny przekracza¢ + 3 mm w planie i wysokosci,

e - odchylenie od powierzchni teoretycznej wklestej ptyty podstawy tozyska powinno byé mniejsze od 0,0003Lo (Lo

- dtugos¢ odcinka okregu w przekroju czaszy) lub 0,2 mm, przy czym decyduje wicksza wartosc¢,

- tolerancje profilu powierzchni sferycznych powinny wynosi¢ 0,0002cxh lub 0,24 mm (decyduje wartos¢ wieksza

. - tolerancja wymiarowa wzgledem promienia powierzchni zakrzywionej gotowego fozyska wynosi 3% promienia
projektowanego,

e - chropowatos¢ Rz metalowych zakrzywionych powierzchni $lizgowych nie powinna przekracza¢ 3,0 ym.

6.2.2 Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowie
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Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania

(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokdty z badan tozysk w wytworni itp.),

potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

ew. wykona¢ wilasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie 2 lub

przez Inspektora Nadzoru,

dokonac ogledzin zewnetrznych poszczegdlnych czesci fozysk, szczegdlng uwage zwracajgc na:

e widoczne uszkodzenia, zwtaszcza powtoki antykorozyjnej (rodzaj i zakres kazdego uszkodzenia powinien by¢
opisany),

e czystos¢ powierzchni zewnetrznych,

e pewnosc¢ tymczasowych zaciskdw montazowych,

oznakowanie na gornej powierzchni fozyska i na tabliczce znamionowej (oznaczenie kierunkéw osi x i y oraz,

jezeli ma to miejsce, wstepnego przesuniecia na powierzchniach gérnej i dolnej czesci tozyska),

potozenie urzadzen nastawczych,

usytuowanie wskaznikéw przesuwow,

wielko$¢ i kierunek wstepnego przesuniecia elementéw ruchomych,

mozliwosc¢ regulacji ustawienia,

opakowanie,

sprawdzi¢ kompletno$¢ dostarczonych fozysk.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

6.3 Kontrola usytuowania otworéw do kotwienia ptyt tozyskowych

Potozenie osi otworéw do kotwienia powinno spetnia¢ odchytki wg PN-88/M-85030 [10].

6.4 Kontrola powierzchni betonowych pod tozyskiem

Powierzchnie konstrukcji kontaktujgcej sie z fozyskiem nie powinny mie¢ zagtebien wiekszych niz 3 mm lub
stanowigcych 0,4% przekatnej tfozyska w planie (decyduje warto$¢ wieksza).

6.5 Kontrola ustawienia tozysk

Zakres badan powinien obejmowac sprawdzenie:

e usytuowania tozysk w planie, przy czym sprawdzenie usytuowania tozysk w planie nalezy przeprowadzac przez

pomiar wielkosci liniowych odchylenia ustawienia fozysk w planie w stosunku do projektowanego, ktére w

przypadku konstrukcji niosgcych betonowanych na mokro nie powinno przekracza¢é 5 mm, a w przypadku

pozostatych konstrukcji 2 mm w stosunku do rzeczywistego potozenia konstrukcji po zmontowaniu,

ustawienia poziomego lub pochytego poszczegdlnych tozysk, przy czym:

sprawdzenie ustawienia poziomego lub pochytego poszczegdinych tozysk nalezy wykona¢ poziomnica,

sprawdzenie rzednych fozysk powinno by¢ wykonane niwelatorem precyzyjnym, przy czym:

tozyska powinny by¢ ustawione w ten sposdéb, ze potozenie ich osi nie powinno odbiega¢ wigcej niz + 3 mm od

projektowanego potozenia,

e poziom jednego tozyska lub Srednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny miesci¢ sie w odchytce
+ 0,0001 sumy dtugosci sgsiednich przeset belki ciggtej, ale nie powinny przekracza¢ + 5 mm,

e dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomej wynosi 1:200 w dowolnym kierunku,

e przylegania poszczegolnych czesci tozysk, ktére mozna przeprowadzi¢ wizualnie.

Poza tym dopuszczalne odchytki wymiarowe nie moga by¢ wieksze niz okreslone w aprobacie technicznej lub

instrukcji montazu i w zaleceniach producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1],

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest 1 szt. (sztuka) tozyska okreslonego typu i nosnosci.
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1],
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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8.2 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
podtoze betonowe przygotowane do ustawienia tozyska,
osadzenie sworzni kotwigcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” [1

9.2 Cenajednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

e zapewnienie niezbednych srodkéw produkgiji,

prace pomiarowe,

opracowanie harmonogramu i projektu montazu tozysk,
przygotowanie gniazda pod tozysko wraz z kotwami,
ustawienie na podlewce, regulacje i zamocowanie tozyska,

(wyregulowanie rozstawu elementéw urzgdzenia dylatacyjnego w dostosowaniu do aktualnej temperatury )

wykonanie i rozebranie rusztowan,

e wykonanie i rozebranie deskowania potrzebnego do wykonania podlewki pod tozysko
e oczyszczenie stanowiska i usunigcie materiatdbw pomocniczych poza pas drogowy,

9.3 Sposob rozliczania robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg ST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania roboét podstawowych, ale nie sg przekazywane

Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, nie zaliczane do robot tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

D-M-00.00.00 Wymagania ogdine
10.2. Normy

PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. tozyska. Wymagania i metody badan

PN-88/C-04133 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smaréw plastycznych i
petrolatum penetrometrem ze stozkiem

PN-84/C-04139 Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury kroplenia smaréw
plastycznych

PN-62/C-04144 Przetwory naftowe. Oznaczanie stabilnosci mechanicznej

smardw statych

PN-56/C-04143 Przetwory naftowe. Smary state. Badanie odpornosci na

utlenianie

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci wg metody Shore’a
PN-92/C-89035 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci i gestosci

wzglednej tworzyw nieporowatych

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych

przy statycznym rozcigganiu
PN-88/M-85030 Kotki. Wymagania i badania

10.2 Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i

ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Aprobata Techniczna IBDiM lub Europejska Aprobata Techniczna.
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