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M-30.01.02 NAWIERZCHNIA JEZDNI MOSTOWEJ Z BETONU AS FALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru warstwy $cieralnej i
ochronnej z betonu asfaltowego na drogowych obiektach inzynierskich w ramach zadania:
~Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej Nr 676 Bialystok - Suprasl wraz z obejsciem m. Ogrodniczki i m. Krasne.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem na obiekcie:

— warstwy ochronnej z betonu asfaltowego AC16W o grubosci 4cm,
— warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego AC11S o grubosci 5cm.

Nawierzchnie nalezy wykonac dla kategorii ruchu KR 6.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Beton asfaltowy (AC) — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym tworzy wzajemnie klinujgca sie strukture
1.4.2. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.
Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwg $cieralng a podbudowa.
1.4.3. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
Kruszywo drobne moze powstaé w wyniku kruszenia lub naturalnego rozdrobnienia skaly lub zwiru lub przetworzenia
kruszywa sztucznego
1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszyw i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i uziarnieniu
1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona na
gorgco, spetniajgca okreslone wymagania,
1.4.6. Mieszanka drobnoziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy $cieralnej (z wylgczeniem asfaltu lanego),
wigzgcej i podbudowy, w ktorej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16 mm
1.4.7. Mieszanka gruboziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wigzacej i podbudowy, w ktdrej wymiar
kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm
1.4.8. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
1.4.9. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw mineralnych
oraz zwieksza odpornos¢ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze byé dodawany do asfaltu lub
do kruszywa,
1.4.10. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita. Przy oznaczaniu
wymiaru kruszywa dopuszcza sie obecnos¢ pewnej ilosci ziaren, ktdére pozostajg na gornym sicie lub przechodzg przez
dolne sito, zestawu sit uzywanego do oznaczania wymiaru kruszywa. Dolny wymiar sita moze by¢ réwny 0.
1.4.11. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wzgledu na wymiar
najwiekszego kruszywa np. wymiar 8 lub 11.
1.4.12. Wypelniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz WT-2 i WT-2:2010 i
z definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 1.4 .

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycz gce materiatdw

Og6lne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowac¢ materiaty, ktdre sg oznakowane znakiem CE lub B zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych [52].

2.2. Materiaty do betonu asfaltowego

Sktad mieszanki z betonu asfaltowego (lepiszcze, kruszywo) do warstwy wigzgcej (ochronna) i $cieralnej dobra¢ wg
wytycznych WT-1 2014 oraz WT-2 2014. Przedstawiong recepture przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi i
Zamawiajgcemu.

Mieszanki mineralno-asfaltowe i materiaty do nich powinny by¢ dobierane do nawierzchni drogi w zaleznosci od jej funkciji,
kategorii ruchu, szczegélnych warunkéw obcigzenia ruchem, warunkéw klimatycznych, wtasciwosci przeciwposlizgowych,
hatasu toczenia kot i ewentualnych wymagan specjalnych Zamawiajgcego.

2.3.  Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinno wykazywaé¢ powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé mieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody.

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé srodki poprawiajgce adhezje i
zapewniajgce odpowiednig przyczepnosé lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie
wody. Rodzaj srodka adhezyjnego i jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnosci nalezy okreslic na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania, stosujgc

291



Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej Nr 676 Biatystok - Suprasl wraz z

M-30.01.02 Specyfikacje Techniczne obejsciem m. Ogrodniczki i m. Krasne

kruszywo 8/11 jako. Wymagana przyczepnosé nie mniej niz 80%.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez
producenta.

2.4. Materialy do uszczelnienia pot gczen i kraw edzi
Do uszczelniania potgczen technologicznych nalezy stosowa¢ emulsjg asfaltowg wedtug PN-EN 13808[30] lub inne
lepiszcza oraz materialy termoplastyczne (tasmy, pasty itp.) wg norm lub aprobat technicznych. Do uszczelniania
krawedzi nalezy stosowaé asfalt modyfikowany polimerami spetniajgcy wymagania PN-EN 14023 [36] ,metodg na
gorgco”, albo inne lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.5. Materiaty do uszczelnienia stykdw nawierzchni z elementami przylegtymi
Do wykonania uszczelnienia stykéw nawierzchni z elementami przylegtymi nalezy stosowaé elastyczng mase koloru
czarnego, bedacg mieszankg asfaltu, kauczuku termoplastycznego oraz plastyfikatorow i $rodkow adhezyjnych itp.,
posiadajgcg wtasciwosci nie gorsze niz przedstawione w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 Temperatura mieknienia wg PiK oC >80 PN-EN 1427
2 Penetracja w temperaturze 25 oC 0,1 mm :17200 PN-EN 1426
3 Spitywalnos$¢ w temperaturze 600C mm <3 PN-B 24005

Stosowana masa powinna umozliwia¢ wypetnienie szczelin o szerokosci od 5 do 40 mm.

W temperaturze ok. +20st.C stosowana zalewa drogowa powinna by¢ ciatem statym, lepko-plastycznym. Podgrzana
natomiast do temperatury ok. 200st.C powinna stawa¢ sie jednorodng, gestg cieczg, ktdra po ostudzeniu ponownie
przechodzi w stan staty zachowujgc pierwotne wtasciwosci.

Roztwor gruntujgcy zwiekszajgcy przyczepnosé zalewy do $cianek szczeliny, nalezy stosowaé jedynie w przypadkach
zalecanych przez producenta zalewy uszczelniajgcej. Rodzaj stosowanego roztworu gruntujgcego powinien by¢ réwniez
zgodny z wymaganiami producenta zalewy oraz dobrany w dostosowaniu do rodzaju materialu $cianek pionowych
wypetnianych szczelin.

Sznur uszczelniajagcy (kord) powinien by¢ wyprodukowany ze spienionego materiatu syntetycznego lub z innego materiatu
spelniajgcego wymagania okreslone dla sznura i mieé¢ ksztalt walcowy. Srednica zewnetrzna sznura powinna byé stata
i wieksza o okoto 25% od szerokosci szczeliny.

Przewidziany do zastosowania sznur powinien by¢é wykonany wytgcznie z materialu odpornego na temperatury
do 200st.C.

Zaleca sie, aby sznur uszczelniajgcy z materiatu syntetycznego spetniat nastepujgce wymagania:

¢ twardos$¢ wg metody Shore’a (skala ,A”) 15do 25
e wytrzymalos¢ na zerwanie = 0,5 N/mm2

Uszczelnienie przerw miedzy elementami odwodnienia (prefabrykaty sciekowe, wpusty) oraz miedzy kraweznikiem i
prefabrykatami odwodnienia dopuszczalne jest przez zastosowanie kitu trwale plastycznego na watku. Materiat do
uszczelnien zatwierdzi Zamawiajgcy.

2.6. Materialy do zt gczenia warstwy wi gzgcej z betonu asfaltowego z warstw g $cieraln g (np. z mieszanki SMA)
Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 [58] zgodne z SST D-04.03.01.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

2.7. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej
Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujgce lub/i modyfikujace:

a) S$rodki adhezyjne poprawiajgce adhezje kruszywa i asfaltu

Rodzaj srodka i jego ilos¢ powinna by¢ dostosowana do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci
nalezy okresli¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania butelki, stosujgc
kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczepnosc¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ nie mniej niz 80%, przy
jednoczesnym spetnieniu odpornosci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody wg PN-EN12697-
12 podanej w Tablicy 3.

b) Srodki obnizajgce temperature produkcji i wbudowania. W przypadku ich stosowania Wykonawca jest zobowigzany
opracowa¢ PZJ i przediozy¢é go do zatwierdzenia.(nie nalezy stosowaé w przypadku stosowania granulatu
asfaltowego w mieszankach)

Mozliwos¢ zastosowania dodatku powinna zosta¢ okreslona na podstawie normy wyrobu. Pochodzenie, rodzaj i
wiasciwosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane. Skuteczno$é zastosowanych dodatkéw i modyfikatoréw powinna byé
udokumentowana.

Do mieszanek moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego spetniajgcy wymagania podane w PN-EN 13108-4
zalgcznik B.

UWAGA! Stosowanie réznego rodzaju dodatkdéw nie powinno pogarsza¢ wilasciwosci sktadnikow mieszanki mineralno-
asfaltowej i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej (np. przesztywnienie na skutek stosowania asfaltu naturalnego).
Ocena ryzyka wplywu stosowania dodatkéw na wtasciwosci fizyko-chemiczne mieszanki mineralno-asfaltowej i inne
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nalezy do Producenta mieszanki mineralno-asfaltowej. Producent mieszanki mineralno-asfaltowej powinien poinformowac
Odbiorce o ryzykach zwigzanych ze stosowaniem dodatku/éw jezeli takie wystepujg.

2.8. Dostawa materiatéw
Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robo6t, zgodnie z ustaleniami okreslonymi w OST D M.00.00.00
~Wymagania Ogolne" [1].
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw poszczegdlnych asortymentow
materiatéw oraz ustalonych badan kontrolnych.

Pochodzenie i jako$¢ kruszywa powinny byé wczesniej zaaprobowane przez Inzyniera na podstawie wynikéw badan
kontrolnych wg pktu. 6.
Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robot, wymaga akceptacji
Inzyniera i wymaga opracowania nowej recepty na mieszanke betonu asfaltowego i jej zatwierdzenia.

2.9. Skladowanie materiatow
2.9.1. Skfadowanie kruszyw
Sposéb sktadowania kruszyw powinien je zabezpiecza¢ przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi
asortymentami materialu kamiennego. Powierzchnia sktadowania powinna zapewniaé mozliwos¢ zgromadzenia
materiatdw w ilosciach zabezpieczajgcych ciggtos¢ produkcji.
Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skltadowiska powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
2.9.2. Sktadowanie wypetniacza
Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skladowiska powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera. Sposéb
skladowania musi zabezpieczaé przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypelniacz nalezy
przechowywac¢ w silosach stalowych w ilosciach zabezpieczajgcych ciggtos¢ produkcji.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne™[1], pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przystepujgc do wykonania warstwy wigzgcej nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé sie

mozliwos$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni mieszanek asfaltowych (WMA), o mieszaniu cyklicznym lub cigglym z wagowym dozowaniem wszystkich
sktadnikdw i automatycznym sterowaniem, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych
z mozliwoscig rejestracji danych produkcyjnych dla kazdego zarobu, ich odtworzenia i drukowania w
cyklu dziennym. Dane te Producent mieszanki na zgdanie Inzyniera powinien udostepnic.

Sterowanie dozowaniem wszystkich sktadnikow powinno by¢ elektroniczne. WMA powinna byé wyposazona w
urzgdzenia do automatycznego dozowania ciektych srodkéw adhezyjnych i innych dodatkéw. Wytwérnia powinna
zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikow oraz zachowanie temperatury skfadnikoéw i gotowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Na WMA powinien funkcjonowa¢ certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkciji
wg normy PN-EN 13108-21.

- zespotu uktadarek lub ukfadarki o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig WMA. Kazda z rozktadarek powinna
posiada¢ : wyposazenie do automatycznego sterowania pozwalajgcego na ukladanie warstwy zgodnie z niweletg i
projektowang grubosciag, elementy wibrujgce do zageszczania wstepnego z regulacjg czestotliwosci i amplitudy drgan,
urzgdzenia do podgrzewania elementéw roboczych rozktadarki.

Zespot uktadarek lub uktadarka ma zapewni¢ mozliwos¢ uktadania warstwy wigzgcej na catej szerokosci jezdni w
jednym przejsciu (operacji technologicznej).

- skrapiarek wyposazonych w elektroniczny uklad sterowania dozowaniem emulsji (odchytka dozowania nie moze
przekraczac + 10 % ustalonej jednostkowej ilosci dozowania),

- walcéw: lekkich, srednich i ciezkich stalowych gtadkich. Co najmniej jeden walec powinien by¢ wyposazony w néz do
odcinania krawedzi wykonanej warstwy.

- walcoéw ogumionych,

- szczotek mechanicznych lub/i urzadzen czyszczacych,

- samochodéw specjalistycznych (pkt 4.2.4.) do przewozu mieszanki betonu asfaltowego

4. TRANSPORT
4.1. Og6lne wymagania dotycz gce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1], pkt 4.
4.2.  Transport materiatow
4.2.1. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byé zgodny z zasadami transportu okreslonymi w Ustawie
z dnia 6 wrzesnia 2001 r o transporcie drogowym, konwencji dotyczgcej drogowego przewozu towaréw i tadunkow
niebezpiecznych ADR oraz zapisami ZKP.
Transport sktadnikéw nie powinien powodowaé pogorszenia ich jakosci w jakikolwiek sposéb przez jakiekolwiek czynniki.

4.2.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od postepu
rob6t. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i
doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikow uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”[1], pkt 5.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z WT-2 2014 i PN-EN 13108-6.
5.2.  Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
- wytworzenie asfaltu lanego,
- wbudowanie mieszanki,
- roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
- ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robat,
- okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robot.
5.4. Projektowanie mieszanek mineralno - asfaltowych
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
¢ optymalnym doborze sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej (optymalna zawarto$¢ asfaltu nie moze byé mniejsza
od Bmin)
e okresleniu jej wtasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zalozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescic sie w polu uziarnienia wyznaczonego przez punkty graniczne.
Przed przystgpieniem do rob6t w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptac;ji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatéw pobrane w obecnosci
Inzyniera — Badania Typu.
Badania Typu nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego nowego sktadu MMA oraz w przypadku:
« uplywu 3 lat od ich wykonania,
e zmiany rodzaju lepiszcza,
e zmiany ztoza kruszywa (jakiegokolwiek sktadnika)
*  zmiany typu petrograficznego sktadnika
« zmiany gestosci kruszywa o wiecej niz 0,05 Mg/m§
« zmiany kategorii kruszywa grubego w odniesieniu do: ksztattu, udziatu ziaren przekruszonych, odpornosci na
rozdrabnianie, odpornosci na $cieranie,
¢ kanciastosci kruszywa drobnego,
« zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.
W ramach Badania Typu nalezy przeprowadzi¢ badania podane w tablicy 6.
Projektowanie mma polega na:
- doborze sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej,
- okresleniu jej wlasciwosci i poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie  $ci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
punkty graniczne.

5.5. Woytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowa¢ w wytwdrni o mieszaniu cyklicznym lub cigglym spetniajacej
wymagania podane w pkt 3. Inzynier zezwoli tylko na produkcje z wytworni posiadajgcej certyfikat systemu ZKP wg PN-
EN 13108-21.
Wszystkie sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ dozowane, w procesie produkcji, w ilosciach okreslonych
w Badaniach Typu.
Dozowanie skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny
by¢ okresowo sprawdzane.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie
statej temperatury z tolerancjg + 5C. Temperatura przechowywania asfaltu w zbiorn iku magazynowym nie powinna
przekraczac:

« dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55 185°C.

« dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-65 185°C.
Kruszywo o ré6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé¢ odmierzone oddzielnie.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg
temperature do pokrycia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz
30T od najwy zszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢ odpowiednio:

e dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-55 160 + 180°C.

e dla asfaltu modyfikowanego PMB 45/80-65 160 + 180°C.
Sposéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié rownomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.
MMA przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej
powinna by¢ traktowana jako wyréb niezgodny.
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5.6. Przygotowanie podto za i potgczenia mi edzywarstwowe
Podtoze pod warstwe wigzaca z betonu asfaltowego stanowi ptyta pomostu zabezpieczona izolacjg przeciwwilgociowas.
Podtoze powinno byé suche i wolne, wolne od zanieczyszczen organicznych takie jak tluszcze, smary i oleje. Rzedne
wysokosciowe podioza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg. Z podioza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Potaczenie pomiedzy warstwg izolacji przeciwwilgociowej a warstwg wigzgcg nalezy wykonac z materiatu dedykowanego
do technologii/systemu izolacji przeciwwilgociowe;.

5.7. Warunki przyst gpienia do robét
Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami w punkcie 5.6.
Warstwa z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od 5C. Nie dopuszcza sie
uktadania MMA na mokrym poditozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).
Wykonawca powinien mierzy¢é temperature oraz okresli¢ stan pogody trzy razy w ciggu doby: przed przystgpieniem do
robo6t i rwnomiernie w czasie ich trwania.
Dopuszcza sie uktadanie warstwy wigzgcej w nizszej temperaturze otoczenia, w przypadku stosowania $rodkow
ogrzewania podtoza, po zaakceptowaniu sposobu ogrzewania przez Inzyniera.

. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

. . Minimalna temperatura otoczenia [T]
Rodzaj rob6t — - - z
przed przystgpieniem do robot w czasie robot
Warstwa Scieralna o grubosci = 3 cm +5 +5
Warstwa $cieralna o grubosci < 3 cm +5 +10
Warstwa wigzgca ochronna +5 >+5

5.8. Produkcyjna préba technologiczna i odcinek préb ny
5.8.1. Produkcyjna préba technologiczna
Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera
proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym
celu nalezy zaprogramowa¢ otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowa¢ mieszanke. Do
badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.
Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na podstawie
tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacije kruszywa.
Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowa¢ na
samochaod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27 [39].
Tolerancje zawartosci skltadnikbw MMA pod wzgledem sktadu zaprojektowanego, powinny by¢ zawarte w granicach
podanych w punkcie 6.
Sprawdzenie zawartosci asfaltu w MMA okresla sie wykonujgc ekstrakcje. Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej
wykonuje sie poprzez analize sitowg kruszywa.
Na podstawie uzyskanych wynikdw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.
5.8.2. Odcinek prébny
Co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,
- okreslenia grubosci warstwy MMA przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentaciji
projektowej grubosci warstwy,
- okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw do uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.
Do takiej préby Wykonawca uzyje takich materialéw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy wigzacej.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Minimalna dtugo$¢ odcinka prébnego powinna wynosi¢ 100 m a szerokos$¢ robocza rozktadarki powinna wynosi¢ co
najmniej 4m.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.
5.9. Wbudowywanie i zag eszczanie warstwy z betonu asfaltowego
Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana ukladarkg wyposazong w ukfad z automatycznym
sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowsg. Elementy rozkladajgce i
dogeszczajgce rozktadarek powinny byé podgrzane przed rozpoczeciem robét. Grubo$é wykonywanej warstwy powinna
by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).
Warstwe wigzgcg nalezy uklada¢ jedng rozktadarkg na catej szerokosci projektowanej drogi lub przy uzyciu zespotu
rozktadarek poruszajgcych sie obok siebie. W przypadku stosowania dwéch rozktadarek ukladajgcych calg szerokosé
warstwy nawierzchni — gorgcy szew roboczy — odlegto$é pomiedzy rozktadarkami nie powinna przekracza¢ 20 m.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przej$¢ walcow ustalonym na odcinku prébnym.
Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni i kontynuowa¢ ku srodkowi. Wiasciwosci MMA  w
utozonej warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Tablicy 1.
Tablica 1. Wiasciwosci warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego na obiektach mostowych

L.p. | Wiasciwosé Jednostka Wymaganie
1 Wskaznik zageszczenia % >98

2 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni % 2-5

5.10. Zigcza

Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Dla ztgczy
295




Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej Nr 676 Biatystok - Suprasl wraz z

M-30.01.02 Specyfikacje Techniczne obejsciem m. Ogrodniczki i m. Krasne

podtuznych nalezy stosowaé technologie ,,gorgce przy gorgcym”. Nie dopuszcza si e tworzenia zt gczy poprzecznych na
obiektach mostowych. Jezeli zajdzie taka konieczno$é to wszystkie zimne ztgcza technologiczne oraz zakonczenia
dzialek roboczych powinny byé¢ uksztattowane skosnie, poprzez odciecie i dogeszczenie cieptej mieszanki asfaltowej za
pomocg noza zamontowanego ha walcu stalowym. Odcieta mieszanka asfaltowa powinna by¢ usunieta z budowy.

5.11. Spoiny

5.11.1 Woykonanie/przygotowanie szczelin.

Szczeliny nalezy uksztattowa¢ w trakcie uktadania warstw nawierzchni, poprzez zamontowanie (w miejscach
projektowanych uszczelnien) tymczasowego deskowania usuwanego po zakonczeniu robét zwigzanych z rozkladaniem
warstwy Scieralnej i wigzacej. Jako deskowanie mozna stosowac listwy drewniane, ptaskowniki stalowe lub profile
gumowe (zalecanie z uwagi na fatwos$¢ ich dopasowania do linii istniejagcych kraweznikéw kamiennych).

Wykonane szczeliny powinny mie¢ przekrdj prostokatny.

Szerokos¢ przygotowanych szczelin nie powinna sie zmienia¢ (na ich dtugosci) o wiecej niz 10%.

Zaklada sie, ze docelowa glebokos¢ szczeliny bedzie réwna grubosci wbudowywanej warstwy. Szeroko$¢ szczeliny
powinna by¢ wieksza rowna 20 mm.

Do czyszczenia wlasciwego szczelin nalezy stosowaé szczotki mechaniczne o wymiarach tarcz dostosowanych
do wymiarow szczeliny.

Szczeliny przeznaczone do zalewania powinny by¢ powietrzno-suche, oczyszczone z zanieczyszczen mechanicznych.
Nalezy je oczysci¢ i ogrza¢ (do temperatury ok. 120st.C), poprzez przedmuchanie gorgcym, sprezonym powietrzem
(za pomocg lancy). Nalezy zwr6ci¢ uwage na rozgrzanie $cianek bocznych szczelin, z wyjsciem na nawierzchnie (pasy
ok. 10 cm).

Oczyszczenie z pytdw powinno obejmowaé pas nawierzchni w strefie szczeliny o szerokosci nie mniejszej niz
1,0 m. W przypadku stwierdzenia zawilgocenia szczeliny, nalezy szczeliny wysuszy¢ i wygrzac¢ przy zastosowaniu lancy

gorgcego powietrza.
5.11.2 Wypetnienie dolnej cz esci szczeliny

Dolng cze$¢ szczeliny (nie podlegajgcg wypetnieniu masg zalewowg) nalezy uszczelni¢ przez wcisniecie sznura
uszczelniajgcego o $rednicy wiekszej o okoto 25% od szerokosci szczeliny.

Poziom wecisnietego sznura powinien zapewnia¢é odpowiednig gtebokos¢ wlasciwego wypetnienia szczeliny masg
zalewowg.

Sznur uszczelniajgcy moze zosta¢ pominiety, jezeli nie spowoduje to zadnych wad wypetnienia, takich jak p6zniejsze
osiadanie wypetnienia lub przyczepnos$¢ zalewy do dna szczeliny (tzw. trojptaszczyznowa przyczepnos$e).

5.11.3 Gruntowanie szczelin

Jesli wymaga tego producent masy zalewowej boczne $cianki szczelin powinny zosta¢ zagruntowane roztworem
gruntujgcym (roztworem srodka zwiekszajgcego przyczepnosc).

Gruntowac nalezy tylko scianki szczelin przewidziane do wypetnienia w ciggu jednego dnia pracy.

Po odparowaniu rozpuszczalnika z primera (co zwykle nastepuje po 15 do 30 min od natozenia) mozna przystgpic¢
do wypetnienia szczelin.

5.11.4. Przygotowanie masy zalewowej

Masa zalewowa przed wbudowaniem powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta (zwykle jest to
temperatura ok. 190 + 210st.C) i wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatury. W tym celu nalezy stosowac¢
kotly z ptaszczem olejowym (z wbudowanym mieszadtem mechanicznym), wyposazone w termometry do kontroli
temperatury masy zalewowe;.

Masy nie nalezy podgrzewa¢ do temperatur wyzszych niz specyfikowane przez producenta. W temperaturze wyzszej
bowiem niz specyfikowana, nastepowa¢ moze rozktad niektérych jej sktadnikéw, przez co pogarszajg sie wtasciwosci
masy /elastycznos$¢, odpornosé na sptywanie itp./.

Nie dopuszcza sie stosowania zalewy drogowej uprzednio ogrzanej i schtodzone;j.

5.11.5. Wprowadzenie masy zalewowej do szczelin

Mase nalezy wprowadza¢ w szczeline przy pomocy weza z odpowiednig koncowka. Wyjatkowo, przy matych
i miejscowych zakresach robét oraz kazdorazowo za zgodg Inzyniera, mase mozna wbudowac recznie przy zastosowaniu
odpowiedniego pojemnika (np. konewki), zakonczonego wylewka wyprofilowang stosownie do szerokosci szczeliny.

Przed przystgpieniem do wypetniania szczelin nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem nawierzchnie oraz krawezniki,
wpusty i dylatacje wzdtuz szczelin np. przez naklejenie na nie (wzdtuz krawedzi szczelin) tasmy samoprzylepne;.

Od chwili osiggniecia temperatury wbudowania, zalewe nalezy uzy¢ w czasie nie dtuzszym niz zaleca producent.
Szczeliny nalezy zalewac jednorazowo, bez pustych przestrzeni i pecherzy.

Glebokos¢ wypetnienia szczeliny masg zalewowg powinna by¢é nie mniejsza niz 2025 mm liczagc od krawedzi
nawierzchni bitumicznej.

Zalewa powinna wypetnia¢ szczeliny do zlicowania z gérnymi krawedziami nawierzchni, dylatacji i wpustow, z lekkim
(3+5mm) meniskiem wklestym (aby umozliwi¢ wyciskanie masy w porze gorgcego lata).

Masa powinna mie¢ bardzo dobrg adhezje do pionowych $cianek szczeliny, a prawie zerowg do dna szczeliny.
Ewentualny nadmiar masy lub powstale zabrudzenia nalezy usung¢ z nawierzchni przy pomocy szpachli lub innych
narzedzi zaakceptowanych przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako  sci
Ogodlne zasady kontroli jakosci robo6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt 6.

296



Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej Nr 676 Biatystok - Suprasl wraz z

obejsciem m. Ogrodniczki i m. Krasne Specyfikacje Techniczne M-30.01.02

Badania dzielg sie na:

- Badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)

- Badania kontrolne (w ramach nadzoru Inzyniera)
Badania kontrolne dzielg sie na:

- Dodatkowe

- Arbitrazowe
Jezeli to konieczne, badania obejmuja:

- Pobieranie probek

- Zapakowanie probek do wysyiki

- Transport prébek z miejsca pobrania do placowki wykonujgcej badania i sprawozdanie z badan.
Na zadanie Inzyniera ze wszystkich materiatow przewidzianych do budowy (kruszywo grube i drobne, wypetniacz, asfalt)
nalezy przekazac¢ prébki o odpowiedniej wielkosci, a Inzynier bedzie je przechowywa¢ pod zamknieciem. Strony kontraktu
potwierdzg uznanie probek na pismie, w protokole pobrania lub przekazania probek. W ramach badan kontrolnych prébki
te postuzg do oceny zgodnosci dostaw z warunkami kontraktu.
6.2. Badania przed przyst gpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t w terminie uzgodnionym z Inzynierem Wykonawca powinien przedstawi¢ Badania Typu
danej MMA oraz materiatéw sktadowych w celu jej zatwierdzenia do stosowania. W przypadku zaistnienia sytuaciji
wymienionych w punkcie 5.2 Badania Typu nalezy ponownie wykonac i przedstawi¢ do akceptacji.
6.3. Badania w czasie wytwarzania MMA wykonywane w  ramach Zaktadowej Kontroli Produkciji
Badania wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji nalezy przeprowadza¢ na prébkach pobranych z
wyprodukowanej mieszanki przed jej wystaniem na budowe.
6.3.1 Czestotliwo §¢ oraz zakres bada n i pomiaréw
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w Tablicy 2.

Tablica 2 Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

L.p. Wyszczegolnienie badan Czestotliwos¢ badan
1 Wiasciwosci asfaltu  Zatwierdzenie zrodta przed pierwszym
uzyciem,
+ przy kazdej zmianie zrodta dostawy,
- wtasciwosci rodzajowe 1 raz na 300 t,
o - dla kazdej dostawy ocena organoleptyczna
% 2 Wiasciwosci wypetniacza » Zatwierdzenie zrédta przed pierwszym
2 uzyciem,
% + przy kazdej zmianie Zrédta dostawy,
> 3 Wiasciwosci kruszywa + Zatwierdzenie Zrédta przed pierwszym
8 uzyciem,
% + przy kazdej zmianie Zrédta dostawy,
=  analiza sitowa co 2000 Mg,
» codzienna ocena organoleptyczna
4 Wiasciwosci dodatkow « Zatwierdzenie zrodta przed pierwszym uzyciem,
« przy kazdej zmianie zrodta dostawy,
- dla kazdej dostawy ocena organoleptyczna
Mieszanka 5 Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie | Czestotliwosé uzalezniona od Produkcyjnego
mineralno-asfaltowa mieszanki  mineralno-asfaltowej | Poziomu Zgodnosci wytworni
pobranej w wytworni
Mieszanka 6 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni Czestotliwos¢ uzalezniona od Produkcyjnego
mineralno-asfaltowa Poziomu Zgodnosci wytworni
7 Temperatura sktadnikéw mma Dozor ciggly
- 8 Temperatura mma w wytworni Kazdy zatadunek
9 Sprawdzenie organoleptyczne | Kazdy zatadunek
S mma
< 2 _§> 5 10 | Ocena wizualna przydatnosci | Przed pierwszym uzyciem oraz w przypadku
= ® 3 3 samochoddw transportowych watpliwosci
5998 11 | Ocena wizualna czystosci | Kazdy pojazd przed zatladunkiem
X aos samochodéw transportowych

6.3.2 Badanie wta $ciwo $ci asfaltu

Badania istotnych wiasciwosci asfaltu nalezy wykonywaé przy zatwierdzeniu zrédia przed pierwszym uzyciem oraz
kazdorazowo przy zmianie zrédta dostawy. Co 300 ton nalezy wykona¢ badanie penetracji lub temperatury mieknienia.
Ocene organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ dla kazdej dostawy, a w przypadku korzystania przez dituzszy okres ze
zZmagazynowanego lepiszcza w zbiornikach-raz na tydzien.

6.3.3 Badanie wia sciwo $ci kruszywa

Badania wlasciwosci kruszywa nalezy wykonywaé przy zatwierdzeniu zrédia, przed pierwszym uzyciem oraz
kazdorazowo przy zmianie zrédla dostawy. Z czestotliwoscig podang w Tablicy 2 nalezy okresli¢ uziarnienie kruszywa,
zgodnie z pkt 3 i zaleceniami Inzyniera. Ocene organoleptyczng stosowanego kruszywa nalezy prowadzi¢ codziennie.
Badania istotnych wtasciwosci, ksztatt i wskaznik ziaren rozkruszonych nalezy bada¢ kazdorazowo przed zastosowaniem
materiatdbw z nowego zrdédta lub w przypadku zaistnienia watpliwosci co do jakosci kruszywa po wykonaniu oceny
organoleptycznej. Analize sitowg nalezy wykonywaé¢ kazdorazowo przy kazdej zmianie zrodta dostawy, w przypadku
watpliwosci oraz co 2000 ton zuzytego kruszywa.
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6.3.4 Badanie wia $ciwo $ci wypetniacza

Badania wtasciwosci wypetniacza nalezy wykonywa¢ przy zatwierdzeniu zrédta przed pierwszym uzyciem, kazdorazowo
przy zmianie zrodta dostawy.

6.3.5 Badanie wta $ciwo $ci dodatkow

Przed pierwszym uzyciem nalezy zatwierdzi¢ zrédio dostawy dodatkéw. Ocene organoleptyczng dodatkdéw nalezy
wykonywac¢ dla kazdej dostawy.

6.3.6 Sktad i uziarnienie MMA pobranej w wytworni

Badanie sktadu MMA polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-EN 12697-1 oraz oznaczeniu skltadu ziarnowego wg PN-EN
12697-2 odzyskanego kruszywa z probek mieszanki mineralno-asfaltowej pobranych z wyprodukowanej mieszanki przed
jej wystaniem na budowe. Dla kazdego wyniku badania nalezy obliczy¢ odchylenie od sredniej od wymaganej wartosci
nastepujgcych parametrow:

- przesiew przez sito 11,2 mm,

- przesiew przez sito 8 mm,

- przesiew przez sito 5,6 mm,

- przesiew przez sito 2 mm,

- przesiew przez sito 0,125 mm,

- przesiew przez sito 0,063 mm,

- zawartos$¢ rozpuszczalnego lepiszcza.

Kroczaca biezgca warto$¢ srednia z odchylen kazdego z tych parametrow powinna byé zachowana z ostatnich 32 analiz.
Ocene zgodnosci nalezy wykonywa¢ metoda pojedynczego wyniku. Graniczne wartosci odchylen stosowane w ocenie
zgodnosci produkcji MMA z dokumentacjg projektowg przedstawiono w Tablicy 3. Na podstawie liczby wynikéw
niezgodnych z wymaganiami spos$réd ostatnich 32 badan nalezy okresli¢ Produkcyjny Poziom Zgodnosci wg Tablicy 4.

Tablica 3. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnosci produkcji MMA z Dokumentacjg Projektowg

L.p. | Przechodzi Dopuszczalne odchylenie pojedynczej Dopuszczalne odchylenie srednie od
przez sito [%] probki od zatozonego skladu [%] zalozonego skiadu [%]
Mieszanki drobnoziarniste — AC 11 W Mieszanki drobnoziarniste — AC 11 W
1 11,2 mm -2 -2
2 8 mm 7 +4
3 2mm +6 +3
4 0,125 mm +4 +2
5 0,063 mm +2 +1
6 Zawartosé +0,5 0,3
rozpuszczonego
lepiszcza
Tablica 4. Okreslenie Produkcyjnego Poziomu Zgodnosci Wytwérni Mieszanek Asfaltowych
Pojedyncze wyniki Produkcyjny Poziom Zgodnosci (PPZ)
Liczba wynikéw niezgodnych sposrod ostatnich 32 badan
Od0do2 A
Od 3do6 B
>6 C

Czestos¢ badan uzalezniona jest od Produkcyjnego Poziomu Zgodnosci okreslonego na podstawie ostatnich 32 analiz
wszystkich rodzajow mieszanek wyprodukowanych w danej wytwaérni. Przy uruchomieniu nowej wytworni lub jej
przeniesieniu, czesto$¢ powinna by¢ utrzymywana na poziomie PPZ-C, az do przeprowadzenia 32 analiz. Czestos¢ moze
by¢ wtedy zmieniona na odpowiadajacg zgodnosci z otrzymanymi 32 wynikami. Minimalne czestosci w zaleznosci od PPZ
przedstawiono w Tablicy 5.

Tablica 5. Minimalna czesto$¢ badan sktadu i uziarnienia wyprodukowanej MMA ( tony/badania)

Kategoria PPZ A PPZ B PPZ C

Y 1000 500 250

Dodatkowo w przypadku pracujgcych wytworni, ktére produkujg niewielkie ilosci mieszanki i dla ktérych minimalna
czestos¢ badan wynikajgca z powyzszej tablicy bytaby zbyt odlegta w czasie powinno zostaé zrobione przynajmniej 1
badanie na 5 dni roboczych.

6.3.7. Zawarto $¢ wolnej przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni nalezy sprawdzi¢ wg normy PN-EN 12697-8 na probkach z mieszanki przed jej
wbudowaniem w dokfadnie taki sam sposob, jak przygotowane zostaly prébki uzute podczas wykonywania badan typu.
Probki powinny by¢ pobrane zgodnie z normg PN-EN 12697-27, tak aby otzrymaé¢ wystarczajgcg ilos¢ mieszanki do
wykonania wymaganych badan. Czesto$¢ badania zawartosci wolnych przestrzeni na prébkach z mieszanki pobranej na
wytworni zalezna jest od PPZ i podang jg w Tablicy 6.

Tablica 6. Czesto$¢ wykonywana badan zawartosci wolnych przestrzeni w czasie produkcji MMA

Poziom PPZ Czestos¢ badania

C Kazde 3000 t

Zawarto$é wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla uformowanych z gorgcej MMA lub wyjgtkowo powtérnie rozgrzanej
nnie moze odbiega¢ od wymagan podanych w Tablicy 6 o wiecei niz 1,5 %.

6.3.8. Pomiar temperatury sktadnikow MMA

Pomiar temperatury sktadnikbw MMA polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru
zamontowanego na Wytwérni Mieszanek Asfaltowych. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
punkcie 5.3.

6.3.9. Pomiar temperatury na WMA przy zatadunku

Pomiar temperatury MMA polega na odczytaniu wskazania odpowiedniego termometru zamontowanego na wytworni.
Doktadnos$¢ pomiaru + 2 °C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.
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6.3.10. Sprawdzenie organoleptyczne MMA na Wytworni Mieszane  k Asfaltowych
Sprawdzenie organoleptyczne MMA polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie zatadunku z uwzglednieniem
wielkosci uziarnienia, jednorodnosci wyprodukowanej mieszanki, pokrycia ziaren mieszanki mineralnej lepiszczem,
jednorodnosci koloru, nadmiaru lub niedoboru lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowe;.
6.3.11. Ocena wizualna samochoddw transportowych
Sprawdzeniu podlegaja:
izolacyjnos¢ skrzyn samochodowych — zdolno$¢ utrzymywania ciepta mieszanki,
2. réwnosc¢ podtogi skrzyni,
3. zabezpieczenie przed wptywem warunkéw atmosferycznych,
4.  czystosc skrzyni tadunkowej,(skrzynia powinna by¢ bez resztek gruntu, kruszywa lub bryt wystudzonej

MMA),
5.  pokrycie $rodkiem powodujgcym nieprzylepianie MMA do skrzyn samochodéw.
Sprawdzenie wg 1, 2 i 3 dotyczy samochodéw przed pierwszym zatadunkiem, w momencie pojawienia sie na WMA.
Sprawdzenie wg 4 i 5 dotyczy czynnosci przed kazdym zatadunkiem.
6.4. Badania Wykonawcy w ramach wtasnego nadzoru.
Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy jakosc
materiatdbw budowlanych (MMA i ich skfadnikéw., lepiszczy i materialdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wykonawca powinien
wykonywaé te badania realizacji kontraktu z niezbedng starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé¢
w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymaganh kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwiocznie
usunaé. Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zadanie. Wyniki tych badah sg podstawag
odbioru. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wg pkt 6.5
6.4.1 Czestotliwo §¢ oraz zakres bada n i pomiaréw wykonawcy
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonawcy przeprowadzanych w ramach wlasnego nadzoru podano w

=

Tablicy 7
Tablica 7 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow Wykonawcy przeprowadzanych w ramach wtasnego nadzoru
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed

przystapieniem do robot
2 Temperatura MMA podczas wykonywania | Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu do zasobnika

nawierzchni rozkladarki
3 Ocena wizualna dostarczonej MMA Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu do zasobnika
rozkladarki
4 Grubos$é wykonywanej warstwy W osi i na brzegach warstwy nad podporami
5 Szeroko$¢ warstwy Minimum nad podporami
6 Spadki poprzeczne warstwy Minimum nad podporami
7 Rownos$¢ podiuzna warstwy Pomiar na kazdym pasie ruchu tatg 4-metrowg lub metodg
réwnowazng minimum nad podporami
8 ROwnos$¢ poprzeczna warstwy Kazdy pas ruchu fatg 4-metrowg minimum nad podporami
9 Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej wedtug
dokumentacji projektowej
10 | Uksztaltowanie osi w planie Pomiar usytuowania osi wedtug dokumentacji projektowej
11 | Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni | Ocena ciggta
warstwy

12 | Ocena wizualna jakosci wykonania zlgczy | Ocena ciggta na catej dtugosci ztgczy i krawedzi
podtuznych i poprzecznych oraz
obramowania lub krawedzi warstwy

13 | Zageszczenie warstwy Tylko w watpliwych przypadkach lub poza obiektem (na
dojazdach)
14 | Wolna przestrzen w warstwie Tylko w watpliwych przypadkach lub poza obiektem (na
dojazdach)
1) Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy przekaza¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez Inzyniera

6.4.2 Temperatura powietrza

Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem do robo6t, podczas ich
realizacji w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym okresie realizacji dziennej dziatki roboczej.

6.4.3 Temperatura MMA podczas ukfadania warstwy

Pomiar temperatury MMA podczas uktadania warstwy nawierzchni polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance znajdujgcej sie w zasobniku rozktadarki i odczytaniu temperatury. Pomiar mozna wykonywaé miernikiem na
podczerwien do bezdotykowego pomiaru temperatury, ktéry nalezy skorelowaé z pomiarem tradycyjnym urzgadzeniem np.
termometrem elektronicznym. Dodatkowo nalezy sprawdzac¢ temperature za stotem rozktadarki w przypadku diuzszego
postoju spowodowanego przerwg w dostawie MMA z WMA. Jezeli temperatura za stotem po zakonczeniu postoju jest
zbyt niska do uzyskania wymaganego zageszczenia, nalezy wykonac¢ zakonczenie dziatki roboczej i rozpocza¢ proces
uktadania jak dla nowej dziatki roboczej. Mieszanke ,zimng” nalezy usung¢ z budowy.

6.4.4 Ocena wizualna dostarczonej MMA

Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadunku do zasobnika rozktadarki z
uwzglednieniem wielkosci uziarnienia, jednorodnosci wyprodukowanej mieszanki, pokrycia ziaren mieszanki mineralnej
lepiszczem, jednorodnosci koloru, nadmiaru lub niedoboru lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowe;.

6.4.5 Grubo $¢ warstwy
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Grubosé warstwy nalezy sprawdza¢ metodg geodezyjnej inwentaryzacji rzednych nawierzchni (wykonanej warstwy) co
najmniej nad podporami w osi i na brzegach warstwy. Grubo$¢ warstwy po wykonaniu nie moze rézni¢ sie od
projektowanej o wiecej niz -5% + 10% w jakimkolwiek punkcie sprawdzenia, z jednoczesnym zastrzezeniem, ze na catym
odcinku grubos¢ srednia nie moze by¢ mniejsza od projektowane;.

6.4.6 Szeroko $¢ warstwy

Szerokos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg 0/+10 cm.W przypadku wyprofilowanej
ukosnej krawedzi szerokos¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.

6.4.7 Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +
0,5%

6.4.8 Rowno $¢ podiu zna i poprzeczna warstwy

Do oceny rownosci podtuznej warstwy dla drég klasy GP nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej i
klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina, mierzac wysokos$¢ przeswitu w potowie diugosci taty. Pomiar nalezy
wykona¢ z czestotliwoscig z Tablicy 14.. Wymagana réwnosé podiuzna jest okreslona w Rozporzadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢
drogi publiczne i ich usytuowanie.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstwy dla drég klasy GP nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i
klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywa¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu z czestotliwoscig z Tablicy 14. Wymagana réwnos$¢ poprzeczna jest okreslona w
Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie

Wymagania dotyczgce réwnosci podtuznej i poprzecznej powinny by¢ spetnione w trakcie wykonywania robét i po ich
zakonczeniu.

6.4.9 Rzedne wysoko sciowe

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5 cm.

6.4.10 Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna byé usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5 cm.

6.4.11. Ocena wizualna jednorodno $ci powierzchni warstwy

Wyglad warstwy powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i
spekanych.

6.4.12. Ocena wizualna jako $ci wykonania zt gczy podtu znych i poprzecznych, kraw edzi

Ztgcza powinny wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.13 Wskaznik zag eszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy nie moze by¢ mniejszy od podanego w Tablicy 8 poz.1.w jakiejkolwiek probie
pobranej z zageszczonej warstwy.

6.4.14 Wolna przestrze n w warstwie

Wolna przestrzen w wykonanej warstwie nie moze wykracza¢ poza przedziat wartosci podanych w Tablicy 8 poz.2.w
jakiejkolwiek prébie pobranej z zageszczonej warstwy.

6.5. Badania kontrolne wykonywane przez In  zyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢é materiatbw budowlanych
(mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw, lepiszczy i materiatdbw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Proby do badan
kontrolnych sg pobierane w obecnosci Inzyniera. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inzyniera wykaza, ze raporty z badanh
Wykonawcy sg niewiarygodne, podstawg odbioru bedg wyniki badah kontrolnych Inzyniera. Do przeprowadzenia badan
kontrolnych jest upowazniony tylko Zleceniodawca (jako Zamawiajacy) lub uznana przez niego placéwka badawcza.
Zleceniodawca decyduje o wyborze takiej placéwki. Inzynier moze zmieni¢ czestotliwosé i zakres (rodzaj) badan
kontrolnych jezeli zdecyduje, ze istnieje taka koniecznosc.

Wykonawca jest zobowigzany do udzielenia pomocy Inzynierowi przy pobieraniu i wykonywaniu badan na miejscu
budowy jezeli zaistnieje taka koniecznosé.

6.5.1. Badania kontrolne kruszywa

Z kruszywa nalezy pobraé i zbadaé $rednie probki.Wielko$é pobranej sredniej probki nie moze by¢ mniejsza niz:

- dla wypetniacza 2 kg

- kruszywa do 8 mm 5kg

- kruszywa powyzej 8 mm 15 kg

6.5.2. Badania kontrolne lepiszcza

Z lepiszcza nalezy pobrac probke srednig sktadajagca sie z 3 probek czesciowych po 2 kg. Z tego jedng probke czesciowg
nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobraé¢ i zbada¢ kolejng prébke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitosé, kolor,
zapach, zanieczyszczenia) budzi obawy.

6.5.3. Badania kontrolne materiatéw do uszczelniani  a potaczen

Z lepiszcza lub materiatéw termoplastycznych nalezy pobra¢ prébki srednie sktadajace sie z 3 prébek czesciowych po 6
kg. Z tego jedng probke czesciowg nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i zbadaé kolejng prébke, jezeli
zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia) budzi obawy.

6.5.4. Badania kontrolne MMA i wykonanej warstwy

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w Tablicy 8.

Tablica 8. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badah

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa ¥
1.1 Uziarnienie

1.2 Zawartos¢ lepiszcza
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Lp. Rodzaj badan
1.4 Gestos¢ i zawartosé wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia ¥
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownosé
2.4 Grubosé warstwy
2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni ¥
a) Zgodnie z zapisami w Tablicy 14.

Badania nalezy przeprowadzac¢ z czestotliwoscig podang w tablicy 14. Inzynier moze zmieni¢ czestotliwos¢ badan
kontrolnych jezeli zdecyduje, ze istnieje taka koniecznos¢.

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka budowy,
Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspoélnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw czesciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze byé
jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢é mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcinkéw
czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitra zowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci ze strony
Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato badan
kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzy$¢ przemawia
wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

6.9. Dopuszczalne odchytki zawarto  $ci lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjgtkowo z prébki
pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki réwnej
10,3%. Po uwzglednieniu odchyitki zawartosé rozpuszczalnego lepiszcza w mma nie moze by¢ mniejsza niz Bmin.

6.10.  Ocena wynikow bada n

Mieszanke mineralno-asfaltowg oraz utozong warstwe wigzacg uznaje sie za wykonang zgodnie z wymaganiami SST,
jezeli:

- wyniki oceny makroskopowej sg pozytywne,

- co najmniej 95% wynikéw badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen, spetnia wymagania SST,

- nie wiecej niz 5% wynikéw badan i pomiaroéw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen zwiekszonych o 30% spetnia
wymagania SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest:
- m [metr kwadratowy] powierzchni nawierzchni z betonu asfaltowego w danej warstwie o grubosci okreslonej w
Dokumentacji Projektowe;j,
— m[metr] dlugosci uszczelnienia spoin.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robh6t

Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér Robét ulegaj acych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem warstwy wigzgcej nalezg do Rob6t ulegajgcych zakryciu. Zasady ich odbioru sg
okreslone w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycz gce podstawy ptatno $ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne , pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00.
Ptatno$¢ za jednostke obmiarowg poszczegolnych asortymentéw robdt wedtug punktu 7 nalezy przyjmowaé zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg, obmiarem robot i oceng jakosci wykonania robot.

Cena wykonania m? warstwy nawierzchni obejmuje:
koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,
— opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mineralno-asfaltowej,
— prace pomiarowe,
— przygotowanie (oczyszczenie) podtoza izolaciji,
— wykonanie warstwy okreslonej grubosci,
— wykonanie uszczelnienia masg zalewowg poprzecznych i podtuznych spoin roboczych,
— wykonanie uszczelnien masg zalewowg wokét elementéw wchodzacych w skfad systemu odwodnienia,
— wykonanie badan kontrolnych wymaganych w niniejszej SST,
— oczyszczenie terenu robdét.

Cena wykonania m uszczelnienie krawedzi obejmuje:

—  koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgciji,

— prace pomiarowe,

— przygotowanie (oczyszczenie) podtoza,

— wykonanie rob6t podstawowych wraz z wszystkimi robotami towarzyszgcymi,
— wykonanie badan kontrolnych wymaganych w niniejszej SST,

— uporzadkowanie i oczyszczenie terenu robot.

W cenie jednostkowej danej roboty budowlanej nalezy uwzgledni¢ wykonanie wszystkich czynnosci przewidzianych w
niniejszej SST oraz odpowiadajgcej jej OST.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania
robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych.
Dotyczy to np. rusztowan konstrukcyjnych i montazowych, pomostéw roboczych, sprzetu ptywajgcego (barek, todzi,
pontondw itp.), wszelkich ekranéw ochronnych zabezpieczajacych miejsce rob6t oraz tereny przylegte (w tym zwtaszcza
rzeke) oraz wszelkich innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych technologie wykonania poszczegélnych
elementéw mostu, warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementow konstrukcyjnych budowanego mostu a
niezbednych przy realizacji rob6t objetych niniejszg SST.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6line
10.2. 10.2. Normy

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomocg wskaznika
ptaskosci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wskaznik
ksztaftu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawarto$ci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena whasciwosci powierzchni — Wskaznik
przeptywu kruszywa

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych czastek — Badania
btekitem metylenowym

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek —
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody
przez suszenie w suszarce z wentylacjg

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza
— Metoda piknometryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

19. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikw atmosferycznych — Czesc¢
1: Oznaczanie mrozoodpornosci

20. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Czes¢
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32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

44,

45,
46.

47.

48.

49.

50.

51

66

67

68

PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2
PN-EN 13398
PN-EN 13399
PN-EN 13587

PN-EN 13588
PN-EN 13589

PN-EN 13614
PN-EN 13703
PN-EN 13808
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592
PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-10

3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetraciji igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych — Metoda
destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci
podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wifasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do
mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Cze$¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepfa i powietrza —
Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czesc¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 6:
Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 8:
Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goragco — Czes¢
12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czes¢
13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢
18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czes¢
22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czes¢
27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych lepkosciomierzem
wyplywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach
i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢ 21: Zaktadowa kontrola Produkciji

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czes¢ 1: Badanie metodg
Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypeltniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 2: Liczba
bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych asfaltéw
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru
ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu wahadtowego
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w
wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych polimerami

Wypetniacze zigczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

Wypetniacze zigczy i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metodg otwartego tygla
Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 1:
Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czes¢ 2:
Oznaczanie sktadu ziarnowego
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czes¢ 5:
Oznaczanie gestosci
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czesc¢
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10: Zageszczalnose

69 PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czesc¢
23: Odpornos¢é mieszanek mineralno-asfaltowych na rozcigganie posrednie

70 PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czesc¢
28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia

71 PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesc¢
29: Oznaczanie wymiar6w probki z mieszanki mineralno-asfaltowej

72 PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czesc¢
30: Przygotowanie prébek zageszczonych przez ubijanie

73 PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco — Czesc¢

33: Przygotowanie probek zageszczonych urzadzeniem watujgcym
10.3.  Wymagania techniczne (rekomendowane przez Mi  nistra Infrastruktury)

75. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych Warszawa 2014
76. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, Warszawa 2014

10.5.  Inne dokumenty

77. Aprobaty techniczne

78. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

79. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych —
Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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